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1. VSeobecné hezpetnostni pokyny
NedodrZeni ddle uvedenych bezpe€nostnich pokynd muZe vést k télesnym zranénim nebo k poskozeni stroje.

1. Stroj smi byt uveden do provozu teprve po sezndmeni se s pfisluSnym ndvodem k obsluze a pouze patfiéné zaucenou
osobou.

2. Pred uvedenim do provozu si pfectéte téZ bezpecnostni pokyny a navod k obsluze elektromotoru od jeho vyrobce.

3. Stroj smi byt provozovan jen podle svého uréeni a ne bez pFisluSnych ochrannych zafizeni; pfitom je nutno dodrZovat i
v8echny pfislusné bezpe€nostni predpisy.

4. Pfivyméné Sicich ndstroju (napfiklad jehly, pfitlacné patky, stehové desky, podavace a civky), pfi navlékanf niti, pfi opusté-
ni pracovisté i pfi Gdrzbédiskych pracech je nutno stroj odpojit od sité hlavnim vypinatem nebo vytaZenim sitové vidlice
ze sSité.

5. Denni tdrZbéfské prace sméji byt provadény jen patficné zaucenymi osobami.

6. Opravérenské prdce jakoZ i specidlni Udrzbarské prace sméji byt provadény jen odborniky nebo patficné zauGenymi oso-
bami.

7. Pro ldrZbarské a opravarenské prace na pneumatickych zafizenich je nutno stroj odpojit od pneumatické napdjeci sité.
Vlyjimky jsou pfipustné jen pfi sefizovacich pracech a funk&nich zkou$kéach provédénych patficné zaucenymi odbornymi
silami.

8. Prace na elektroinstalaci sméji byt provadény jen k tomu kvalifikovanymi odbornymi silami.

9. Prdce na soucéstech a zafizenich pod napétim nejsou pfipustné. Viyjimky upravuji pfedpisy EN 50110.

10. Pfestavby nebo zmény stroje sméji byt provddény jen s naSim souhlasem a s dodrZenim vSech pfislusnych bezpe€nostnich
pfedpisu.

11. Pfi opravach je nutno pouZzivat ndhradni dily ndmi schvdlené k pouZivani.

12. Uvedeni hlavy stroje do provozu je zakdzano aZ do zjiSténi, Ze Sici jednotka jako celek odpovida ustanovenim smérnic ES.

Bezpec€nostni pfedpisy opatfené témito znackami je bezpodminecné nutné dodrZovat.
pA, | Nebezpeéi trazu!
; ® Respektujte mimoto i vSeobecné bezpe€nostni pokyny.

DuleZité upozornéni !

Pfes veSkerd uvedend bezpecnostni opatfeni muze dojit nespravnym a neshodnym chovanim obsluhy k rizikovym situacim.

Na zakladé ocenéni rizik pramyslovych Sicich stroju a opatfeni pFijatych k odstranéni nebezpeci, které stroj vytvari, upozorfiujeme
na tato zbytkové nebezpecr:

1. Pohybujici se Sici jehla
- nebezpedi drazu pfi Sitl se zvednutym pfitlanym elementem (kolecko, patka), nebot chrani€ prsti je vysoko
- nebezpedi lrazu pfi ndhodném seSlapnuti peddlu motoru

2. Pohybujici se nitové paka
- nebezpedi trazu pfi ndhodném nebo timysiném vsunuti prsti mezi kryt nitové pdky a nifovou péku

3. Pohybujici se pfitlacny element
- nebezpedi lrazu pfi drZeni Sitého materidlu v blizkosti pfitlatného elementu pfi ndjezdech na materidl s vyrazné vétsi
tlouStkou
- nebezpedi trazu pfi spusténi pfitlaného elementu

4. Po vypnuti spojkového motoru tento jeSté svou setrvaCnosti dobihd a pfi seSldpnuti peddlu motoru se stroj rozb&hne.
Aby bylo vylougeno rozb&hnuti stroje pfi ndhodném seSlapnuti peddlu motoru, doporu€ujeme zabrzdit spojkovy motor tak,
Ze podrzZime ruéni kolo stroje a opatrné seSldpneme pedél motoru.

2. Uvod

Tato servisni kniZzka obsahuje ndvod k sefizeni mechanismu hlavy Siciho stroje.

Névody k pouZiti a uvedeni stroje do provozu a k ovlddani stopmotoru nejsou soucédsti této servisni knizky, nybrZ jsou dodavéany
jako samostatné publikace.

Servisni kniZka je univerzalni pro v8echny podtfidy stroje - je zde uvedeno sefizeni vSech prvki, které mohou byt u této tfidy na
stroji umistény. Jestlize dodand podtfida stroje nékteré prvky neobsahuije, pak Ize tomu odpovidajici ¢asti ndvodu pominout.
VoliteInd vybaveni stroje a konfigurace podtfid stroje jsou uvedeny v ndvodu k pouZiti.

Sici stroj mé Siroky rozsah pouZiti. Nastaveni stroje musi odpovidat parametriim $itého materidlu, $ici niti apod. Nastaveni pro
jednotlivé kategorie je uveden v kapitole 11.2.

K sefizovani se pouZivaji jednoduché sefizovaci pomucky, které jsou v pfisluSenstvi stroje. Mimo téchto pomucek se pouZivaji
univerzdlni méFidla jako napf. posuvné méfitko, sparové mérky a silomér pro méfeni napéti niti.



2

&

max. 0,1
2
1

3. Hlava Siciho stroje
3.1 Chapac a chapacova skfinka
3.1.1 Popis

Chapat (1) je upevnén na hfideli (2) a je pohdnén ozubenym
soukolim (3) od hfidele (4).

Hfidel chapaCe (2) je ulozen nahofe v kluzném loZisku, dole v
jehlovém loZisku.

Na chapaci je packa (6), kterd se vykldpi pfi vyjimani civky (7).
Chranici plech (8) bréni kolizi jehly a hrotu chapace. Oteviraci
hak (9) je pohdnén vystfednikem (10) na hfideli (2).

Mazaci trubka (11), na niZ je napojen mazaci knot v hadicce
(12) pfivadi olej k mazani kluzného loZiska (5) vystfedniku (10)
a drahy chapace.

Srouby (13) se vymezuije vile ozubeného pievodu. Srouby (14)
upevriuji skfifiku chapace k zakladni desce.

Mazaci plst (15) je napojena knotem (16) na hlavni mazacf
systém a slouZi k mazéni soukoli (3).

3.1.2 Vyskové nastaveni chapace
Oznacend vzddlenost "A" md byt 5,3 mm.

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
Vypnéte hlavnivypinac ! Pfed sefizovanim vyCkej-

te zastaveni motoru !

- Odsurite zdsuvnou desku (1).

- Uvolnéte oba Srouby (2).

- Otacenim Sroubd (3 a 4) nastavte poZadovanou vzdalenost
"A". Po sefizeni Srouby Fadné utahnéte. K nastaveni pouZijte
sefizovaci mérku (7) dle obrazku.

- Osovym posunem ozubeného kola (5) sefidte axidlni vuli
tak, aby byla co nejmensi, ale takovd, aby se chapac snadno
otécel.

- Utdhnéte fadné Srouby (2). Pozor ! Jeden ze Sroubl musi
dosednout na ploSku hfidele (6).

3.1.3 Nastaveni vzdalenosti chapace od jehly
Hrot chapace (1) se nastavuje do vzdélenosti max. 0,9 mm od
dna vybrdniv jehle (2). Pro kategorii Siti 1 a 2 se nasadi jehla €.
100, pro kategorii §iti 3 a 4 jehla ¢. 160.

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
A Vlypnéte hlavnivypinac ! Pfed sefizovanim vyCkej-

te zastaveni motoru !

- Odsurite desku (3).

- Povolte pouze jeden Sroub (4).

- Povolte Srouby (5) a velmi lehce je utadhnéte.

- Posurite skiifiku chapace (6) na urenou vzdalenost mezi
jehlou a hrotem chapace.

- Utdhnéte Sroub (4).

- Utdhnéte radné Srouby (5).

- Kontrolujte sefizeni pomoci lupy a pfipadné provedte korekci
sefizeni.

Pozor!
A PFi podstatné zméné kategorie Siti nutno sefidit
chranici plech chapace (7).




3.1.4 Uhlové nastaveni chapate (zachazka)

ChapaC se uhlové nastavi tak, aby hrot chapace (1) byl naproti
jehle (2) v okamZiku, kdy se jehla posunula 0 2,5 mm ze své
spodni dvrati. Tomu odpovida 205° na stupnici ruéniho kola

3).

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
é Vlypnéte hlavnivypina€ ! Pfed sefizovanim vyckej-

te zastaveni motoru !

Demontujte stehovou desku.

Rucni kolo (3) natoCte na 205° a zafixujte Sroubem (4), ktery
je v pfisluSenstvi stroje (opatrné utahovat).

Povolte Srouby (5) kola (6).

NatocCte chapaC do Zddané polohy.

Nastavte ozubeni kola (6) na stfed kola (7).

Utdhnéte co nejvice Srouby (5).

3.1.5 Chranéni jehly a hrotu chapace
&3 Chranici plech (1) se nastavuje tak, aby vile mezi chranicim
| plechem a jehlou (2) byla co nejmensi.

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
é Vlypnéte hlavni vypina€ ! Pfed sefizovanim vyCkej-

te zastaveni motoru !

- Demontujte stehovou desku a pohyblivy stfihaci nuZ.

- VySroubujte Sroub (3).

- Vsurite Sroubovak do diry po Sroubu (3) a regulanim
Sroubem nastavte poZadovanou vuli mezi jehlou (2) a chra-
nicim plechem (1). Pfi otaCeni doprava se chrdnici plech
vysunuje z drazky a naopak.

- Kontrolujte chranéni zatlaCenim na jehlu ve sméru Sipky (5).
Hrot chapaCe nesmi zachytavat o jehlu. Pokud ano, upravte
chranéni, pfipadné opravte nastaveni vzddlenosti hrotu
chapace od jehly podle odst. 3.1.3.

- ZaSroubujte Sroub (3).

o 7 6 3.1.6 Nastaveni oteviraciho haku chapace

cm Oteviraci hak (1) se nastavuje tak, aby v okamZiku, kdy je hak v
: - — Gvrati, byla mezi hdkem (1) a vystupkem (2) vle "A", pficemz
palec (3) dosedd na vystupek (4), "A" = 0,7 mm pro kategorii
Siti 1 a 2; "A" = 0,3 mm pro kategorii Siti 3 a 4.

Pozor ! Nebezpeéi poranéni !
Vlypnéte hlavnivypina€ ! Pied sefizovanim vyckej-

te zastaveni motoru !

Odsurite zasuvnou desku.

Na rucnim kole (5) nastavte tihel 295° (hdk je v lvrati).
Povolte Sroub (6).

Otocte vystfednikem (7) tak, aby bylo dosaZeno Zadané vule
mezi elementy (1) a (2).

Utdhnéte fadné Sroub (6).

N
1



3.1.7 Nastaveni regulace mazani chapace
Otacenim mazaci trubky (1) ve sméru Sipky (2) se reguluje
velikost sty¢né plochy mezi knotem (3) a pIsténou viozkou (4).
Tim se ovliviluje rychlost vzlindni oleje do plsténé vlozky (5), z
niz se stird olej na plochu (6) a ten je pak odstfedivou silou
hnén do dréhy (7) chapace.

Nastaveni plného mazani

- Otocte Sroub (8) do polohy (9).

Nastaveni omezeného mazani

- Otocte Sroub (8) do polohy (10).

Po provedené regulaci nastavie vySku mazaci trubky (1)
0,4 mm od vystiedniku (11).
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3.1.8 Vymeéna chapace

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
A Vlypnéte hlavni vypina€ ! Pfed sefizovanim vyCkej-

te zastaveni motoru !

Demontujte stehovou desku a naZ odstfihu.

- VySroubujte Srouby (1) a vyjméte pFilozku (2).

PFi vhodném natoCeni chapaCe vyjméte stfedni dil (3).
- VySroubuijte zcela Sroub (4).

- Vyjméte téleso chapace (5) smérem vzhuru.

- Pfi montaZi se postupuje v opaném poradi.

3.1.9 Nastaveni ozubeného soukoli

Vzajemné dhlové natoCeni ozubeného kola (1) vuci ozubené-
mu kolu (2) méa byt takové, aby v okamZiku, kdy je hrot chapace
(3) naproti jehle (4) byl pFistupny Sroub (5). Kolo (2) mé byt
ozubenym véncem nastaveno soumérné ke stiedu ozubeného
kola (1). Vule mezi ozubenymi koly ma byt co nejmensi.

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
A Vlypnéte hlavnivypinac ! Pfed sefizovanim vyCkej-

te zastaveni motoru !

- Na ru¢nim kole (6) nastavte tihel 205° a zafixujte Sroubem
7).

- Vyjméte skfitiku chapaCe (8) dle odst. 3.1.10 a natocte hrot
chapace (3) dle obrédzku.

- Natocte ozubené kolo (2) do vhodné polohy a vsurite skfiriku
chapace do stroje. Zkontrolujte, zda je Sroub (5) pfistupny
a pokud neni, opakujte postup.

- Sefidte vzdalenost chapace od jehly dle odstavce 3.1.3.

- Sefidte pfesné dhlové natoceni chapace dle odstavce 3.1.4.

- Srouby (10) lehce utéhnéte.

- Sefidte vuli v ozubeni otdCenim Sroubu (9). Zkontrolujte,
zda ma ozubené soukol vili béhem celé otacky chapace.
Otacejte rucnim kolem v krocich po 15° a pfi kazdém kroku
uchopte chapaC€ a zkouSejte, zda md uhlové mrtvy chod.
Srouby (9) opatrn& dotéhnéte.

- Utahnéte fadné Srouby (10) a znovu vyzkouSejte vuli ozu-
beni.




3.1.10 Demontaz skfifiky chapace
PFi demontdZi skFifiky (1) se nejprve odpoji pfivody mazaciho
oleje, odSroubuji upeviiovaci Srouby a potom se skfifika vyjme.

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
Vlypnéte hlavnivypina€ ! Pfed sefizovanim vyCkej-

te zastaveni motoru !

- VySroubuijte Sroub (8) olejové nadrZky (4) a povytdhnéte
skfifiku ze zékladni desky (7).

- Odpojte mazaci hadicky s knoty (2), (3) od olejové nadrzky

(4).

Povolte pouze jeden Sroub (5).

ViySroubujte Srouby (6).

Posurite skrifiku chapace ve sméru Sipky a vyjméte ze stroje.

PF¥i montazi postupujte opacné.

3.2 Jehelni a nitovy mechanismus

3.2.1 Popis

Nitovd péka (1) je uloZena na kuliCkovych loZiskéch a to jak v
misté zavéSeni na ojnici (2), tak v uloZeni na klicce (12). Nifovd
paka je hlinikovd, vybavena vliepenym oc¢kem pro dvé nité.
Ojnice (2) je uloZena na vystfedném Eepu (3), pomoci kterého
se prestavuje nitovy mechanismus podle kategorie Siti.

Drzdk jehelni tyCe (4) je uchycen pfes Cep (5) ototné v rameni
(6). V horni ¢asti je drZzdk veden vodicim Eepem (7). Pohyb pro
jehelni poddvani mu udili ojnice (8) nahdnénd poddavaci hiideli
(9). Ojnice (8) je spojena s drzakem jehelnityce (4) Gepem (13).
Ojnice (10) jehelni tyce (11) je na klicce (12) uloZena na ku-
lickovém loZisku a na una$eci jehelni tyCe je uloZena kluzné.
Mazéni mechanismu je centrdlni - knotové.

3.2.2 Kontrola ihlového nastaveni ruéniho kola
Rucnikolo (5) musi mit vici jehelnimu a nitovému mechanismu
svou pfesnou polohu. Tato poloha je déna kolikem (2), ktery
fixuje pfes otvor v rameni (3) ojnici jehelnityCe(1). V této poloze
musi ukazatel (6) ru€niho kola ukazovat na "0". Poloha je fixo-
vana Sroubem (4) ru€niho kola na plosku horniho hfidele.
Takto je stroj sefizen jiZz z vyrobniho podniku.

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
A Vlypnéte hlavnivypina€ ! Pfed sefizovanim vyckej-

te zastaveni motoru !

3.2.3 Vyskové nastaveni jehelni tyce

V okamZiku, kdy hrot chapace prochdzi kolem jehly, musi byt
horni okraj ouSka jehly asi 1 mm pod hrotem chapace. V
opacném pfipadé je nutné provést sefizeni vySky jehelni tye
nasledovné.

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
Vlypnéte hlavnivypina€ ! Pfed sefizovanim vyckej-

te zastaveni motoru !

- Demontujte Celni kryt.

- Povolte Sroub (1) unaSece jehelni tyce.

- Nastavte spravnou vysku jehelni ty¢e a Sroub (1) znovu
dotahnéte.

Pozor !
Chybné sefizeni vySky jehelni ty€e muaze mit za
nasledek nardZeni hrotu chapace do jehly.
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3.2.4 Unhlové nastaveni tepu nitového
mechanismu

Zavésny Cep (2) ojnice (3) miZe byt nastaven ve dvou polohéch:

- pro kategorii Siti 100, 200, 300 - drdZka Cepu (2) je natoCena
dle obr. "A"

- pro kategorii Siti 400 - drdZka Cepu (2) je natoCena dle obr.
B

Nastaveni ¢epu (2) ojnice (3) provedeme ndsledovné.

Pozor ! Nebezpeéi poranéni !
Vlypnéte hlavni vypina€ ! Pfed sefizovanim vyCkej-

te zastaveni motoru !

Demontujte Celni kryt.

Povolte Sroub /imbus/ (1) ¢epu (2) ojnice (3).

- Nastavte Gep do odpovidajici polohy a Sroub opét dotahnéte.
Spréavnd poloha je ddna ploSkou na Cepu (2), na kterou je
Sroub (1) dotahovan.

Po dotaZeni Sroubu (1) kontrolujte axidlni vali ojnice (3).

3.2.5 Bocni ustaveni drzaku jehelnityce
Sprdvnd poloha drZéku je takovd, kdy osa jehly je na levé strané
od osy jehelniho otvoru ve vzdélenosti "A" = 0,1 mm.

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
Vlypnéte hlavni vypina€ ! Pfed sefizovanim vyCkej-
te zastaveni motoru !

- Povolte Sroub (1) Cepu (2).

- Povolte Sroub (3) vodiciho Cepu (4).

- Posunem Cepu (2) nastavte drzék jehelni tyCe na miru
"A"= 0,1 mm /soucasné se posouvd Cep (4)/.

Vodici Cep (4) nastavte tak, aby se drZdk jehelni tyCe pohy-
boval lehce.

- Dotédhnéte Srouby (1 a 3).

3.2.6 Nastaveni jehly (drzaku jehelni tyce)

ve sméru Siti
P¥i vysouvani jehly ze stehové desky, v okamZiku, kdy je ousko
jehly v drovni horni plochy vlioZky stehové desky, musi byt
vzdalenost mezi jehlou a sténou otvoru ve vloZce stehové desky
‘A"=0,2mm.

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
Vlypnéte hlavni vypina€ ! Pfed sefizovanim vyCkej-
te zastaveni motoru !

VloZku (3) posufite na doraz ve sméru Sipky.

Nastavte maximalni dovolenou délku stehu.

Nastavte ruénikolo (1) na tihel 244° a zafixujte Sroubem (2).
Povolte Sroub (4) paky (5).

NataCenim drZéku jehelni tyCe (6) kolem Cepu (7) nastavte
poZadovanou vzddlenost "A" = 0,2 mm.

Dotéhnéte Sroub (4) a kontrolujte nastaveni.

Pozor!
Chybné sefizeni muZe mit za ndsledek ohybani
nebo ldmdni jehel o vioZku stehové desky.
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3.3 Stehova deska

3.3.1 Popis

Stehovd deska (1) je univerzélni pro vSechny kategorie Siti. Ve
stehové desce je upevnéna vyménnd vioZka (2). Ke stroji je
doddvéano nékolik druha vloZek liSicich se Sifkou vpichového
otvoru (3) (viz tab. v odst. 11.2).

Pro zajiSténi dobré funkce odstfihu je vioZka nastavitelnd do
ruznych poloh ve sméru Sipek tak, aby zadni hrana otvoru ve
stehové desce (4) zamezila vyvleCeni niti ze Sitého materidlu
pfi tvofeni prvnich steht na za€atku Svu.

3.3.2 Montaz a demontazZ stehové desky a jeji
vioZky

P¥i montdzi stehové desky (1) musi zapadnout palec (2) do
vybréni (3). Pfi demontaZi vioZky stehové desky (4) je nutné
vySroubovat Sroub (5), vyjmout podloZku (7), povolit Sroub
(8) a vysunout vloZku (4) Sikmo vzhuru dle Sipky.

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
Vlypnéte hlavni vypina€ ! Pfed sefizovanim vyCkej-
te zastaveni motoru !

- Natocte palec (2) smérem ke stehové desce (1).

- Nasadte stehovou desku (1).

- ZaSroubujte Srouby (6).

- Zasuiite Sikmo dozadu vloZku (4) pod podloZku (9).
- Nasadte podloZku (7) a zaSroubujte Sroub (5).

- Dotahnéte Sroub (8).

- Pfi demontaZi postupuijte v opaném sledu.

3.3.3 Nastaveni stehové vloZky

VloZka stehové desky ma byt u stroju s odstfihem nastavena
tak, aby hrana (1) byla o vzddlenost "A" = 1 aZz 2 mm pfed
mistem provézani niti (2). Pro stehy do délky 2/3 max. délky
md byt vloZka nastavena zcela vpfedu ve sméru Sipky. Pro
dlouhé stehy zcela dozadu proti sméru Sipky. U stroju bez
odstfihu je vloZka zcela vzadu.

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
Vlypnéte hlavnivypina€ ! Pfed sefizovanim vyCkej-
te zastaveni motoru !

- Povolte Srouby (3).
- Silnym tlakem $roubovaku posurite vioZku do Zadané polohy.
- Dotahnéte Srouby (3).



3.4 Napinate a omezovac niti
3.4.1 Popis

Hlavni napinace (1) slouZi k vytvareni napéti niti pfi utahovanf
stehu. Pomocny napinat (2) zamezuje vytaZeni niti po odstfihu
niti pfi vyjimani itého materidlu, kdy je nit timto materidlem
provletena a kdy je hlavni napina¢ odlehcen. Hlavni napinac
se odlehCuje mechanismem ovladanym hfidelem zvedani patky
(3), nanémz je upevnéna paka (4) s kladkou. Pohyb je pfendSen
déle pakou (5) a tdhlem (6) na desku napinacu (7). Ta odleh¢i
svym pohybem pruZiny napinacu (8).

U stroju s odstfihem niti se také odlehCuji hlavni napinace (1)
pfi zapnuti elektromagnetu (10). Jeho elektromagnetické pole
pfitdhne desku napina€u (7). Mechanismus upravovaci pruZiny
(12) udrzZuje horni nit v napnutém stavu pfi pfechodu pfes
chapac a pri vpichovani jehly do Sitého materidlu. Omezovatem
niti (13) se omezuje délka niti doddvand nitovou pdkou pfi
jejim pohybu z horni do spodni dvrati, aby bylo dosazeno
kontrolovaného pfechodu niti pfes chapac.

Pomocny vodi€ (14) udrZuje horni nit pfed jehlou v napnutém
stavu a pomédha proti vytaZeni nité z jehly po odstfihu.

3.4.2 Nastaveni napéti hlavniho a pomocného
napinace
Napéti hlavnich napinacu niti se reguluje maticemi (1). Napéti
se rozdéluje stejnomérné mezi oba napinace.Sila napéti niti se
méfi silomérem (2) dle obrazku. Velikost sily se liSi dle kategorie
Siti a jeji orientaCni hodnota je uvedena v odstavci 11.2.
Napéti pomocného napinace se reguluje matici (3). M4 byt co
nejmensi, ale takové, aby pfi vyjimdni $itého materidlu pod
pfitlatnym elementem po provedeném odstfihu se nit vyviékla
z §itého materidlu a nevytahovala se z napinace.

3.4.3 Nastaveni mechanismu vypinani hlavnich
napinacu

V klidové poloze napinaci musi mit pfi zatlaCeni na desku
napinacu v misté "A" (3.4.1) deska tzv. mrtvy chod cca 0,5 mm.
PFi tomto zdvihu nesmi dojit k odlehCeni misek napinacu. To-
ho dosdhneme vhodnym natvarovanim odlehCovaci misky
napinacu - nastaveno ve vyrobnim podniku. V maximalné
oteviené poloze napinaci musi mit pfi zatlaCeni na desku
napinaca v misté "A" (3.4.1) deska je$té min. zdvih. Toho dosah-
neme axidlnim posunem paky (3) s rolnou (5) na hrideli (4).
Vlypnuti hlavnich napinacu musi byt sladéno se zdvihem kolec-
kové patky. Toho dosdahneme natocenim paky (3) s rolnou (5)
na hideli (4). Pfi pohybu rolny (5) po 8ikmé plo3e (6) paky (7)
dochdzi k vypinani napinacu. Tim Ize dosahnout také urcitého
zpoZdéni vypnuti napéti nité za zdvihem koleckové patky.

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
Vlypnéte hlavnivypinac ! Pfed sefizovanim vyCkej-
te zastaveni motoru !

- Demontujte zadni kryt s magnetem zveddni patky.

- Povolte Srouby (1) a (2) paky (3).

- V klidovém stavu stroje (misky napinace nejsou odlehceny)
ustavte natocenim pdku (3) na hfideli (4) takto: rolna (5)
paky (3) se dotyka Sikmé plochy (6) péaky (7) a je od rovné
plochy (8) paky vzdélena cca 0,1 mm.

- Pfimaximdlnim zdvihu koleCkové patky se rolna (5) pohybuje
po rovné plo3e (9) pdky (7); vtomto stavu musi byt minimalni
rezerva u zdvihu desky napinacu (pfi zatlateni v misté "A"
(3.4.1) musi mit deska je3t& minimdlni zdvih - mezi rolnou
(5) a plochou (9) je minimalni vale). Po dotaZeni $roubu (1)
a (2) kontrolujte tuto vali. Provedte pfipadnou korekci.
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3.4.4 Nastaveni upravovaci pruziny

Mechanismus upravovaci pruZiny je v rameni stroje ustaven
pomoci koliku (1) a zajiStén Sroubem (2). Osové nastaveni ma
byt takové, Ze plochy dilcu (3) a (4) jsou v roviné (navlecend nit
se nesmi nikde lamat o hrany). Vychozi poloha vyrovndvaci
pruziny (5) ma byt dle obrazku takova, aby "A"=1az 1,5 mm
(viz obrazek).

Pozor ! Nebezpeéi poranéni !
é Viypnéte hlavnivypina€ ! Pfed sefizovanim vyckej-

te zastaveni motoru !

- Povolte Sroub (2) a vytédhnéte mechanismus z ramene stroje.

- Otéacenim télesa (6) vuc€i koliku (1) nastavte poZadovanou
vychozi polohu upravovaci pruZiny /Sroub (7) je od vyrobce
nastaven tak, Ze umoZriuje télesem (6) natacet (Sroub nesmi
byt pIné dotaZen).

- PFi montdZi mechanismu do ramene stroje dbejte osového
nastaveni mechanismu.

- Dotédhnéte Sroub (2), kontrolujte nastaven.

Povolte matici (8) mechanismu, vsufite Sroubovdk do zéfezu

Sroubu (9) a nastavte potfebnou silu upravovaci pruZiny

(otdenim ve sméru hodinovych ruciek silu pruZiny

zvétSujeme a naopak).

- Dotahnéte matici (8) a kontrolujte funkci upravovaci pruZiny.

3.4.5 Nastaveni omezovace niti

Omezovac niti ma byt nastaven tak, aby pfi Siti pfi pfechodu
niti pfes nejvzdalenéjsi bod chapaCe se pruZina (2)posunula
cca o 1/4 aZz 1/2 délky své celkové drdhy. To znamend, Ze ¢im
bude silngjSi Sity materidl a ¢im vétsi délka stehu, tim vice
bude omezovac posunut ve sméru Sipky a naopak.

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
A Vlypnéte hlavni vypina¢ ! Pfed sefizovanim vyCkej-

te zastaveni motoru !

- Uvolnéte Sroub (3).

- Nastavte omezovat niti (1) tak, aby pfi pfechodu niti pfes
chapac doSlo k minimdlnimu posunu upravovaci pruziny(2).

- Utdhnéte Sroub (3).



3.5 Podavaci mechanismus jehelniho
podavani a spodniho kruhového
podavani

3.5.1 Popis

Poddvaci mechanismus je tvofen pakovym prevodem (1), ktery
je nahdnén od hlavni hidele pfes vystiednik s ojnici (2). Podédvaci
pohyb je pfendSen hfideli (3) jak na jehelni drZzdak pomoci ojnice
(4), tak i pomoci tahel (5 a 6) na spojku spodniho podévani (7).
Zapindni a vypindni poddvaci spojky (7) je fizeno od spodni
hfidele (8) pfes vystiednik s ojnici (9) a klinovym sepindnim
(10). Poddavaci pohyb je pfendSen hfideli (11) pfes ozubeny
pfevod (12) na kruhovy podavat (13). Délka stehu se nastavuje
knoflikem (14) pfes pékovy pfevod (15) na poddvaci mecha-
nismus (1).

3.5.2 Mechanismus délky stehu

3.5.2.1 Nastaveni horniho vystiedniku

Vystrednik (1) musi byt thlové nastaven tak, aby vodorovnd
sloZka pohybu jehly byla fdzové opoZdéna od svislé slozky
tohoto pohybu. Tomu odpovida dhel 90° na ruénim kole (2),
kdy?Z je do vystfedniku (1) zasunuta sefizovaci tycka (3) a opfena
shora o poddvaci hfidel (4).

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
Vypnéte hlavnivypina€ ! Pfed sefizovanim vyCkej-
te zastaveni motoru !

- Naru€nim kole (2) nastavte tihel 90° a zafixujte Sroubem (5),
ktery je v prisluSenstvi stroje (opatrné utahnéte).

- Povolte svérné spoje pék (6) a (7).

- Natocte podavaci hfidel (4) tak, aby vybrani (ploSky) smé-
fovaly k zékladni desce (z duvodu jednozna€ného ustaveni
vystiedniku pomoci sefizovaci tycky).

- Sefizovaci tyCku (3) zasurite do otvoru ve vystfedniku (1) a
opfete ji shora o podavaci hfidel (4).

- Posurite axidlné vystiednik (1) na hfideli do krajnich poloh
a umistéte jej doprostred.

- Srouby vystredniku (1) utdhnéte co nejvice (nejdfive jeden
Sroub a pootoCenim ruéniho kola i druhy Sroub).

- Podévaci hfidel (4) natoCte zpét do polohy pro ustaveni pako-
vého prevodu tak, aby paky (10) mechanismu prochdazely v
mistech vybrani.

- Dotahnéte svérné spoje pak (6) a (7).

- OdzkouSejte dostatecnou vali ve vybranich podévaci hidele
(4) a pdkami (10) pfi max. délce stehu vpred i vzad - zatlaCte
na zpdtkovaci paku.

- PFipadné polohu podavaci hfidele koriguijte.

3.5.2.2 Nastavenivzpéry
U tohoto stroje s kruhovym podévanim je vzpéra (1) namon-
tovana do dulka (A a C) dle ndkresu.

3.5.2.3a Rozdéleni délky stehu vpred a vzad

(hrubé)
Vacka (1) mé byt nastavena thlové tak, aby tfmen (6) byl nato-
Cen v takové poloze, aby ojnice (7 a 8) byly v zékrytu pfi zcela
zaSroubovaném knofliku (9) a pfi natoCeni ruéniho kola na 0°.
Toto sefizeni Ize provést aZ po sefizeni horniho vystiedniku dle
odstavce 3.5.2.1.

Pozor ! Nebezpeéi poranéni !
Vlypnéte hlavni vypina€ ! Pfed sefizovanim vyCkej-

te zastaveni motoru !

- Nastavte nulovy steh - zaSroubujte knoflik (9) na dno vacky (1).
- Na ru¢nim kole nastavte dhel 0° a zafixujte Sroubem (4).

- Otacejte Sroubem (3) ve vhodném smyslu tak, aZ ojnice (7 a
8) budou v zékrytu. Nakonec utdhnéte Sroub (2).
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3.5.2.3b Rozdéleni délky stehu vpied a vzad
(jemné)

Pfi nastaveni maximalni délky stehu musi byt délka stehu vpfed

i vzad stejnd s max. chybou + 5%. Toto sefizeni |ze provést az

po sefizeni drZéku jehelni tyCe ve sméru Siti /odst. 3.2.6/ a

sefizeni kruhového poddvéni /odst. 3.5.3.1.2/.

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
Viypnéte hlavnivypina€ ! Pfed sefizovanim vyckej-

te zastaveni motoru !

- Nastavte maximdlni délku stehu.

- Pod patku vloZte vhodny materidl a vyznacte na ném délku
stehu vpred a vzad.

- PFi nestejné délce stehu provedte korekci sefizeni ota¢enim
Sroubu (2 a 3). Pfi utahovani Sroubu (3) se délka stehu vpfed
zkracuje a naopak. PFi utahovéni Sroubu (2) se délka stehu
vpfed prodluZuje.

- Vidy jeden Sroub povolte a pak druhy utahnéte.

3.5.2.4 Nastaveni ovladaciho knofliku (véetné
omezeni délky stehu)

Ovladaci knoflik (1) ma byt nastaven tak, aby pfi otaCenf proti
sméru hodinovych rucic¢ek na doraz bylo dosazeno max. délky
stehu platné pro danou kategorii Siti (kat. 1: 3 mm; kat. 2: 5
mm; kat. 3 a 4: 7 mm). Stupnice ovladaciho knofliku ma byt
natoCena v takové poloze, aby konec stupnice odpovidal max.
délce stehu vyjma prvni kategorie Siti, kde mé ukazatel délku
stehu 3 mm.

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
Vlypnéte hlavni vypina¢ ! Pfed sefizovanim vyCkej-

te zastaveni motoru !

- ZaSroubuijte Sroub ovlddaciho knofliku tak, aby kulova plocha
Sroubu (3) dosedla na sedlo vacky (4).

- Povolte Srouby (5) a pfetotte ovladaci knoflik ve sméru
pohybu hodinovych rucicek aZ kolik (6) knofliku (1) dosedne
na kolik (7). Srouby (5) pevné dotéhnéte.

- Knoflikem otdCejte proti sméru hod. ruicek aZ na doraz, kdy
kolik (6) knofliku (1) dosedne na kolik (7).

- Zkou8kou Sitim zkontrolujte délku stehu, zda odpovidd max.
délce stehu platné pro danou kategorii Siti.

- Je-li steh del3i, pak povolte Srouby (5) a pfetoCte knoflik ve
sméru hod. rugicek a opatng. Srouby (5) pevné dotéhnéte.

- Do otvoru (8) stupnice (2) vloZte Sroubovak a stupnici
natoCte tak, aby max. délka na stupnici byla proti oznaceni
délky stehu na rameni stroje.

- Pro kategorii Siti 1 nastavte ovladaci knoflik (1) na délku
stehu 3 mm a zkontrolujte zkouSkou Sitim.

- Povolte Srouby (5) a pretotte ovlddaci knoflik (1) proti sméru
hod. rucicek aZ kolik (6) knofliku (1) dosedne na kolik (7).
Srouby (5) pevné dotahnéte.

- Do otvoru (8) stupnice (2) vloZte Sroubovék a stupnici na-
tocte tak, aby hodnota délky stehu na stupnici proti oznace-
ni na rameni byla 3 mm.
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3.5.3 Spodni kruhové podavani
3.5.3.1 Podavacispojky

3.5.3.1.1 Popis

Poddvaci spojka je tvofena vikem spojky (1) nahédnénym od
tahla (2), hvézdici spojky (4) nahdnéné od téhla (3) a unaseci-
ho koutouCe (5) pevné spojeného s hfidelem (6). Tahlo (2 a 3)
udili spojce protismérny kyvavy pohyb. Sepinani spojky se
provddi klinem (7) na ojnici (8) pfes vystiednik (9), ktery je
umistén na spodnim hfideli (10).

V poloze, kdy je klin vysunut ze zébéru je hvézdice (4) vysunuta
z tfeciho zébéru s obloZenim undSeciho kotouce (5) pruZznou
podloZkou (11). ObloZeni kotouce (5) je pak plochou tvarovou
pruZinou (12) pfitlaceno k viku spojky (1).

V poloze, kdy je klin zasunut, je hvézdice (4) pfitlacena k oblo-
Zeni kotouce (5) a soucasné je rozpojeno tfeci spojeni s vikem
spojky (1). V kratkém okamZiku pfi spindni a rozpindni s
unadecim kotoucem (5) je v tfecim zabéru jak viko (1), tak i
hvézdice (4) a to v krajni tvrati tahel (2 a 3). Sefizeni pfepnuti
spojek se provadi pfitazenim nebo povolenim matice (13).

3.5.3.1.2 Nastaveni paky druhého kroku podavani
(ahel, poloha)

Paka druhého kroku (1) musf byt nastavena tak, Ze v dolnf
dvrati jehly je osa ¢asti hvézdice (2) v ose Sroubu (3). Gepovy
Sroub (4) muZe byt montovén do polohy (4.1 - odpovida
maximadlini délce stehu 5 mm) nebo do polohy (4.2 - odpovidd
délce stehu 7 mm). Poloha Cepového Sroubu je ddna kategorii
Siti (viz odst. 11.2).

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
Vlypnéte hlavni vypina€ ! Pfed sefizovanim vyCkej-

te zastaveni motoru !

NatoCenfi paky (1)

- Uvolnéte Sroub (6).

Nastavte maximaini délku stehu.

- Na rucnim kole nastavte tihel 180°.

- VySroubujte Sroub (5) a do otvoru vloZte dfik jehly.

- Otacejte pakou (1) aZ jehla zaskoCi do spojk. kotouce (2).

- Ustavte stranové paku (1) na miru "A" = 0,527z 1 mm.

- Utéhnéte Sroub (6).

- ZaSroubujte Sroub (5) a utésnéte ho lepidlem Loctite.

Zména polohy ¢epového Sroubu (4)

- Vymontujte pojistny krouZek (7).

- VySroubujte Sroub (4) a naSroubujte ho do nové polohy a
radné utdhnéte. Nasadte ojnici (8) a pojistny krouZek (7).

12
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3.5.3.1.3 Nastaveni spodniho vystiedniku

Otaceni vystredniku (3) musi byt fazové opoZdéno o 1/4 otacky
proti otdCeni vystfedniku délky stehu. Tomu odpovidé uhel
244° na ruénim kole (1), je-li do vystfedniku (3) vsunut
sefizovaci kolik (4), ktery je v dotyku s ozubenym Femenem (5).

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
A Viypnéte hlavnivypina€ ! Pfed sefizovanim vyckej-

te zastaveni motoru !

- Nastavte na ru€nim kole (1) 244° a zafixujte Sroubem (2),
ktery je v pfisluSenstvi stroje (opatrné utdhnéte).

- Do otvoru ve vystiedniku (3) zasurite sefizovaci tycku (4) a
opfete ji zespodu o ozubeny femen (5).

- Axidlné nastavte vystfednik (3).

- Srouby vystredniku (6) utahnéte co nejvice.

- NatoCte ru€nim kolem vystfednik (3) do naznacené polohy
a v této poloze kontrolujte vuli "A" = 0,05 mm, pfipadné
provedte jeji korekci novym stranovym nastavenim vy-
stfedniku.

3.5.3.1.4 Nastaveni zapinani a vypinani spojek
Matice (7) musi byt stranové nastavena tak, aby k pfepnuti
spojek doSlo v okamZiku, kdy se spojkové kotouce (3) ne-
pohybuji, to znamend, kdy jsou v Udvrati svého kyvavého
pohybu. Tomu odpovidd thel na ruénim kole 90°.

Pozor ! Nebezpeéi poranéni !
A Viypnéte hlavni vypina€ ! Pfed sefizovanim vyCkej-

te zastaveni motoru !

- Povolte Srouby ozubené femenice poddvani a odsurite ji
vlevo.

- Nastavte max. délku stehu.

- Narucnim kole (1) nastavte dhel 90° a zajistéte Sroubem (2),
ktery je v pfisluSenstvi stroje (opatrné utahnéte).

- Povolte tfi Srouby (6) v matici (7) a vySroubujte ji 0 2 mm
vlevo.

- Pomalu utahujte matici (7) az narazi do axialniho loZiska (9)
/v tom okamZiku se skokové zvySi utahovaci moment/ a
utédhnéte Srouby (6).

- Nastavte ruéni kolo na 85° a zmacknéte zpatkovaci paku,
podavac se musi otocit proti pohybu jehly. Potom nastavte
ruéni kolo na 95°, podavac se musi otocit ve sméru pohybu
jehly. Pokud tomu tak neni opravte stranové ustaveni matice
(7). Prepinaji-li spojky pFilis brzy, pooto€te matici (7) doprava
a naopak.

- Srouby (6) dotdhnéte.

- Ozubenou femenici vratte na puvodni misto dle odst. 3.6.2.



3.5.3.2 Kruhovy podavac a jeho drzak

3.5.3.2.1 Vyskové nastaveni podavace

Kruhovy podava¢ (1) mé byt nastaven tak, aby Spicky jeho
zoubku pfevySovaly vloZzku stehové desky o "X" = 0,3 aZ
0,7 mm. Pfi §iti mékkych a silnych materidll je nutné hodnotu
‘X" zvySovat tak dlouho, aZ bude dosaZeno dobré kvality
podavani, ale jen do té miry, aby nedoSlo ke zhor8eni zaGatku
Siti po provedeném odstfihu. Vy§ku podavace sefizujeme
pomoci sefizovaci mérky.

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
Vlypnéte hlavni vypina€ ! Pfed sefizovanim vyCkej-

te zastaveni motoru !

- ZvétSeni vySky zoubka nad stehovou desku provedte za-
Sroubovanim Sroubu (2) o poZadovanou hodnotu.
- Pf¥i sniZovéani hodnoty postupujeme obrdcené.

3.5.3.2.2 \Vyména podavace
Vyména kruhového podavace dle sefizeni stroje - viz odst. 11.2
- nastavenr stroje - podavac - rozte¢ zoubku.

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
Vlypnéte hlavni vypina€ ! Pfed sefizovanim vyCkej-

te zastaveni motoru !

- OdSroubujte Srouby (1) a vyjméte stehovou desku (2).
Od3roubuijte Sroub (3) a vytdhnéte podavac (4) s voditkem (5).
- Vymérite podavac (4).

VloZte podavac s vedenim do drazky a zaSroubuijte Sroub (3).
Nasadte stehovou desku (2) a dotdhnéte Srouby (1).

3.5.4 Nastaveni koleckové patky
(pFitlacna sila, vySka)

PFi spusténi koleCkové patky (1) nastavte vuli "A" mezi poda-

vatem (5) a koleCkovou patkou max. 0,2 mm.

Pfitlacnou silu koleCkové patky (1) sefidte tak, aby nedochézelo

pfi podavani k prokluzu Sitého dila.

Nastaveni vySky koleckové patky

- Rucné spustte pfitlatnou ty¢ (3) s koleCkovou patkou (1)
nad kruhovy podavac (5).

- Povolte Sroub (4) a nastavte poZadovanou hodnotu "A"
(0,2 mm).

- Sroub (4) utahnéte.

Nastaveni sily koleCkové patky (1)

- ZaSroubovdnim Sroubu (2) silu koleckové patky zvySujete a
naopak.
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3.6 Podavaci mechanismus
koleckové patky

3.6.1 Popis

Vychozim pohybem pro pohon kole¢kové patky je spodni
poddvaci hfidel. Z tohoto hfidele je pohyb pfendSen ozubenym
femenem (1) na horni poddvaci hfidel (2). Sou€asti pfevodu
ozubenym femenem je femenice (3), napinaci kladka (4),
kladka (5) a femenice (6). Z hfidele (2) je ddle pohyb prendSen
pfes kola (7 a 8) na kloubovy hfidel (9). Z kloubového hfidele
je pohyb preveden kuZelovym pfevodem, umisténym v drZzaku
(10) na koleCkovou patku (11). Hfidel kola (8) je uloZena ve
Sroubu (12) v loZiskach. Kloubovy hfidel (9) obsahuje dva
klouby (15) a teleskopickou ¢ést (16). Oba tyto prvky zajistuji
zdvih a vyklopeni koleckové patky.

3.6.2 Bocni ustaveni spodni ozubené femenice
Remenice musf byt ustavena tak, aby femen prochézel stre-
dem pruchoziho otvoru v zakladni desce. Sefizeni se provede
nasledovné.

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
A Vlypnéte hlavni vypinaC ! Pred sefizovanim vyCkej-

te zastaveni motoru !

- Povolte Srouby (1) femenice (2).

- Povolte Sroub (3) napinaci kladky (4).

- Ustavte femenici (2) tak, aby femen (5) prochdzel stfedem
pruchoziho otvoru v zakladni desce (6).

- Dotahnéte Srouby (1).

- Nastavte napinaci kladku (4) axidlné tak, aby femen (5) byl
na stfed napinaci kladky (4).

- Nastavte napinaci kladku (viz odst. 3.6.4).

- Dotahnéte Sroub (3) napinaci kladky (4).

3.6.3 Bocni ustaveni horni ozubené femenice
Remenice musi byt ustavena tak, aby ozubeny femen nebyl
zkfizen a femenice byly v zakrytu. Sefizeni provedeme nasle-
dovné.

Pozor ! Nebezpeci poranéni!
A Vlypnéte hlavnivypinag ! Pfed sefizovanim vyckej-

te zastaveni motoru !

- Povolte Srouby (1) femenice (2).

- Ustavte femenici (2) tak, aby byla dosaZena vzddlenost
5 mm dle obrazku.

- Dotahnéte Srouby (1).
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3.6.4 Nastaveni napinaci kladky

Napinacf kladka ozubeného femene horniho poddvanf je umis-
téna otoCné na zakladni desce. Remen musi byt napnut dle
potieby tak, aby byla zaru€ena spravna funkce prevodu. Malé
napnuti muZe mit za nasledek pfeskakovanizubu, naopak velké
enormné zatéZuje uloZeni horniho hfidele. Sefizeni provedeme
takto:

Pozor ! Nebezpeci poranéni!
é Vlypnéte hlavni vypina€ ! Pfed sefizovanim vyckej-

te zastaveni motoru !

- Povolte Sroub (1) zajiStujici paku napinaci kladky (2).

- Napnéte femen dle potieby (teoreticky silou 10 N uprostfed
femenu s pruhybem 4 mm).

- Dotahnéte Sroub (1).

3.6.5 Vymeéna ozubeného femene
Pred samotnou vyménou ozubeného femene musime demon-
tovat spodni poddvaci hfidel. Postupujeme takto:

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
Vlypnéte hlavni vypina€ ! Pfed sefizovanim vyCkej-

te zastaveni motoru !

- Povolte Sroub (1) napinaci kladky (2) a povolte ji.

- Povolte Srouby (3) Femenice (4) a posurite ji smérem vlevo
tak, aby byly pfistupny Srouby (5 a 6) podavaci spojky (7).

- Povolte Srouby (5 a 6).

- Povolte Srouby (8) axidlniho krouzku (9).

- Povolte Sroub (10) spojky (11).

- Smérem vpravo vytlacte hfidel (12) tak, aby tato byla mimo
femenici (4).

- Vlyjméte femenici (4).

- Demontujte Celni kryt.

- Povolte a vySroubujte Sroub (14) drZéku kolecka (15) a de-
montujte jej z drzéku (21).

- Povolte Srouby (16 a 17) drzéku (18).

- Drzék (18) spolecné s drzakem (15) a kloubovou hideli (13)
demontujte ze stroje.

- Povolte Srouby (19) femenice (20).

- Povolte Sroub (24) krouZku (25).

- PFidrZte femenici (20) a poddvaci hfidel (22) povytahnéte
ven z ramene tak, aby bylo mozZno vyjmout ozubeny femen
(23) z ramene stroje.

- Vyméiite femen za novy a provedte montdZ (obrdceny pos-
tup demontdze).

- Provedte sefizeni dle odst. 3.6.2, 3.6.3 a 3.6.4.
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3.6.6 Koleckova patka

3.6.6.1 Volba priméru koletkové patky

Ke stroji mohou byt dodény dva druhy koleckové patky a to s
pramérem 25 a prumérem 35 mm. Vhodnost pouZitého pru-
méru zavisi na druhu §iti a konkrétni technologické operaci.
Obecné plati pro volbu praméru koleCkové patky tyto zdsady:
@ 25mm - pro Siti malych radiusu

@ 35mm - pro §iti rovnych tsekud nebo velkych radiusu

3.6.6.2 Ustaveni vpied - vzad a boéni

Koleckova patka musi mit vuci jehle definovanou polohu:

a) pfi pohledu (viz obr. 1) je hodnota "X" zavisla na priméru
pouZité koleCkové patky (@ 25 - 6,5 mm; g 35 - 10,5 mm),
méfi se od jehelni tyCe na kraj koleCkové patky pfi natoCeni
ruéniho kola na 180° stupnice proti ukazateli

b) pfi pohledu (viz obr. 2) musi okraj koleCkové patky v misté
vpichu licovat s okrajem vpichového otvoru.

Sefizeni téchto hodnot provedeme takto:

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
é Vlypnéte hlavnivypina€ ! Pfed sefizovanim vyckej-

te zastaveni motoru !

- Povolte Sroub (1).

- Posunem drZaku (2) s koleCkovou patkou (3) v drdZce dr-
Zaku (4) nastavte poZadovanou hodnotu "X" a dotdhnéte
Sroub (1).

- Povolte Sroub (5).

- Posunem drZaku (2) po drZaku (6) nastavte spodni okraj
koleCkové patky na okraj vpichového otvoru.

- Dotahnéte Sroub (5).

3.6.6.3 Nastaveni vile v ozubeni

a uloZeni koleckové patky
V kuZelovém prevodu ndhonu koleCkové patky musi byt nas-
tavena minimalni vule. PFili§ mald vule zvySi tfeci odpor pre-
vodu, velkd vule bude mit vliv na nepfesnost poddvani. Samot-
né podavaci kolecko je uloZeno na kulickdch. Také u tohoto
uloZeni je nutno nastavit minimdlni mozZnou radidlni vali.
Sefizeni uvedenych vuli provedte takto:

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
Vlypnéte hlavnivypina€ ! Pfed sefizovanim vyCkej-

te zastaveni motoru !

Viile v uloZeni kolecka

- Povolte tfi Srouby (5) /pouze lehce/.

- Sroubem (4) nastavte minimalni vili uloZeni kole¢kové patky
(2) /musi jit lehce otdcet bez dfeni a s minimalni vuli/.

- Dotahnéte Srouby (5), kontrolujte nastavenou vuli, popfipadé
sefizeni opakuijte.

Ville v kuZelovém pievodu

- Povolte Sroub (1), posuvem kolecka, resp. drzéku (3) v dréZce
drzéku (6) nastavte minimdlni vali, pastorek (7) musi byt
dotlacen na dno drZaku (6).

- Sroub (1) dotéhnéte, kontrolujte nastavenou vili.



3.6.6.4 Vymeéna koleCkové patky
PFi vyméné koleCkové patky postupujeme takto:

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
Vlypnéte hlavni vypina€ ! Pfed sefizovanim vyCkej-
te zastaveni motoru !

- VySroubuijte Sroub (1).

- VySroubuijte Sroub (3) s podloZkou (2).

- Vyjméte koleCkovou patku i s drZzakem (4) z drZaku (5) a
kloubového hfidele (6).

Namontujte jinou koleckovou patku obracenym zpusobem
demontéZe.

Sefidte kolecko dle odst. 3.6.6.2.

3.7 Nastaveni zdvihu patky

Maximalni zdvih patky pfi zvedani patky kolenni pdkou nebo
elektromagnetem md byt "A" = 12,5 mm.

Pozor! Nebezpeti poranéni !
Vlypnéte hlavnivypinac ! Pfed sefizovanim vyckej-
te zastaveni motoru !

- Pod patku vloZte kostku (1) o vySce "A"=12,5 mm = 0,7 mm.

- ZaSroubuijte dpIné dolu Sroub (2).

- Utdhnéte lehce Sroub (3) tak, aby pdka (4) se na hfideli (5)
protéCela s jistym tfecim momentem.

- Zatlatte Sroubovdkem na pdku (4) aZ dorazi na sténu uvnitf
ramene Siciho stroje.

- Vratte paku (4) zpét o cca 1 mm a utdhnéte Sroub (3). Pdka
nebude pfi maximalnim zdvihu patky naréZet do ramene stroje.

- Zkontrolujte axidlni vali hiidele (5), kterd ma byt co nejmensi.

- Sroubem (2) nastavte normélni pritlak patky.
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3.8 Navijet spodni niti
3.8.1 Popis

Navijec (civkovac) naviji zdsobu spodnf niti. K pohonu je pouZit
odpruZeny tieci pfevod, vypinatelny po navinuti civky.
IdedIni je névin pfi dostate€ném predpéti niti dosaZzeném na
vodiCi niti (4) a 1 mm pod pramé&rem civky. Hfidel je ulozen
vykyvné a tfeci pfevod je uvadén do zabéru pomoci snimacf
paky (1) a vacky. Navije€ je na rameni stroje uchycen dvéma
Srouby (3). Navlek niti dle obrazku, pferudeni niti po navinu
provadime na ofezu (5).

3.8.2 Nastaveni vypinani navijece spodni niti
OkamZik preruSeni navijeni je uréen vzajemnou polohou
snimaci paky (1) a vacky (5) na spoletné hfideli.

Vacka je ve funkeni poloze zajisténa Sroubem (6). Nastaveni
vzdjemné polohy provedte na nezabudovaném navijeCi tak, Ze
ve chvili, kdy snimaci pdka opousti prostor civky, je pferusen
pfitlak vacky na hfidel navijeCe a ten vykond pohyb ve sméru
Sipky. Jemné nastaveni provedte v zabudovaném stavu ve stroji.
Sroubem (2) se upravuje poloha treci ¢4sti snimaci paky (1).
Rozeviranim paky se urychluje vypinani. Opacné opoZduje.
ZkousSku provedte po nasazeni civky, navleku niti a navijeni za
chodu stroje.

3.8.3 Nastavenitfeciho pfevodu
Treci prevod vytvari Celné kotou€ (8) na hornim hlavnim hfideli
stroje a kotou€ (7) s pryZovym krouzkem na hfideli navijeCe.

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
A Vlypnéte hlavnivypina€ ! Pfed sefizovanim vyCkej-

te zastaveni motoru !

- Nastaveni provedte pfi demontovaném zadnim krytu .
Navije€ je ve vypnuté poloze.

- Otvorem v rameni povolte dva Srouby (9) v kotouci (8).

- Axidlnim posunem kotouce ve sméru A, B nastavte na vzda-
lenost 0,5 mm od pryZového krouzku kotouce navijece (7).

- Srouby (9) v kotouci (8) utdhnéte.

- Zapnéte navijeC do pracovni polohy a provedte zkouSku
navijeni.

- Namontujte zadni kryt.



3.9 Pojistna spojka
3.9.1 Popis

Stroj je vybaven pojistnou spojkou. UmoZriuje prototeni
dolniho pasového kola (1) na ndboji spodni hiidele (2) pfi
zablokovdni chapace. Toto zablokovani vznika pfi vniknutf nité
do chapacové dréhy. Pfi béZném provozu spojka nesmi vypinat.
Vizdjemné spojeni pasového kola (1) a nédboje (2) je zpusobeno
kulikami (3) pevné spojenymi s padsovym kolem (1). Kulicky
zapadaji do kuZelovych otvoru ndboje (2) a jsou do nich tlateny
talifovymi pruzinami (4). Uvedeni spojky do pracovni polohy,
pfipadné kontroly spravné polohy provedeme zablokovanim
chapate pomoci Sroubovdku a pooto€enim rucniho kola.

3.9.2 Nastaveni vypinaciho momentu

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
A Vlypnéte hlavni vypina€ ! Pfed sefizovanim vyCkej-

te zastaveni motoru !

Sprévnd hodnota vypinaciho momentu (8 Nm) je nastavena
vyrobcem. Je-li tato hodnota mensi, muzZe pfi béZném provozu
dochdazet k vypinani spojky. V opatném pfipadé (moment je
vétsi) spojka nevypne. V obou pfipadech je nutno moment
upravit. Ota€enim matice (5) doprava moment zvySujeme a
naopak. Hodnota vypinaciho momentu je na otéaCeni matice
(5) velmi citlivd. PFi sefizovani postupujte opatrné, sefizujte
pouze v nutnych pfipadech! Kontrolujte moment momentovym
klicem.

Pozor!
Spojka zarucuje pouze jednu vzdjemnou polohu
naboje spodniho hidele (2) a pasového kola (1).
Neni potfeba kontroly dle rysek.
Vlyfazeni spojky z Cinnosti pfiliSnym dotaZzenim matice (5)
muZe pf¥i zablokovani chapage zpusobit destrukci ozubeného
soukoli v ndhonu chapace.

3.10 Prevod ozubenym femenem

3.10.1 Sefizeni napinaci kladky ozubeného
femene

Optimalni napéti ozubeného femene (1) se docili nastavenim

napinaci kladky (2) do takové polohy, kdy kladka tlaci na femen

silou F = 20 N. Kladka musi byt stranové nastavena tak, aby

okraj ozubeného femene nepfe€nival pfes okraj kladky.

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
Vlypnéte hlavni vypina€ ! Pfed sefizovanim vyCkej-

te zastaveni motoru !

Demontujte ruéni kolo a kryt femene, sundejte klinovy femen.
- Uvolnéte upevnéni klicky, na které je kladka (2) nasazena
tak, aby se klika volné otacela.

Zvednéte kladku (2) vzhuru a potom silomérem (4) vodo-
rovné tdhnéte za kladku silou 20 N. V této poloze zatahnéte
upinaci Sroub (3).

- Zkontrolujte stranové posunuti kladky.
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3.10.2 Vyména ozubeného femene

Pozn.: U stroju s Mini-stopem je nutné nejprve demontovat
nahéanéci ozubeny femen dle odst. 3.12.

PFi vyméné ozubeného femene musi byt zachovano vzajemné
natoCeni femenic (4 a 5).

Pozor ! Nebezpeéi poranéni !
Vlypnéte hlavni vypina€ ! Pfed sefizovanim vyckej-
te zastaveni motoru !

- Demontuijte ruéni kolo, kryt femene a sundejte klinovy femen.

- Vlyjméte pojistny krouZek (1) a demontujte zpdtkovaci paku (2).

- Oznacte si tuZkou okamZité natoceni ozubenych femenic vUCi
hlavé stroje v libovolné poloze.

- Sundejte ozubeny femen (3) nejprve ze spodni ozubené
femenice (4) a potom ho vyjméte cely.

- Nasadte novy ozubeny Ffemen nejprve na horni ozubenou
remenici (9).

- Natocte ob& ozubené femenice do dfive oznacenych poloh
a nasadte ozubeny femen na ozubenou femenici (4).

- Provedte napnuti femene a montaZ demontovanych soucasti
v opaném poradi.

3.11 Klinovy femen, motor - hlava
3.11.1 Napinani

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
Vlypnéte hlavnivypina€ ! Pfed sefizovanim vyCkej-
te zastaveni motoru !

Remen je sprévné napnuty, kdy? protilehlé strany femene se k
sobé pfiblizi aZ o 20 mm silou 10 N. Napnuti se provede
natotenim motoru v jeho drZaku.

3.11.2 Vymeéna klinového femene

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
A Vlypnéte hlavnivypina€ ! Pfed sefizovanim vyCkej-

te zastaveni motoru !

Povolte Sroub (1) aretace (2) polohovadla a aretaci odklopte.
OdSroubujte Srouby (3) rucniho kola.

OdSroubujte Srouby (4) krytu femene a kryt odklopte.
Demontujte kryt Femene motoru a odklopte zdbrany vypa-
deni femene z femenice motoru.

Vymérite femen.

Napnéte femen (viz odst. 3.11.1).

3.12 Nahanéci ozubeny femen
3.12.1 Vymeéna ozubeného femene

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
Vlypnéte hlavnivypina€ ! Pfed sefizovanim vyckej-
te zastaveni motoru !

- Sundejte hlavu z podstavce (odpojte kabely motoru, odpojte
kabel hlavy, od$roubuijte vrut a Sroub ze zavésu).

- Demontujte kryt femene (1).

- Vyméiite femen (2).



3.13 Mazani

3.13.1 Popis

Z olejové nadrZky (1) vychazi tfi saci knoty. Knot (2) maZe Cep
nitového mechanismu, knot (3) maze jehelni mechanismus a
knot (4) maZe mechanismus délky stehu. Prebytecny olej z
jehelniho a nitového mechanismu odsévé knot (5) a maze
pfesouvaci klin poddvaci spojky.

V zdkladni desce je umisténa olejova nddrzka (6). Knot (7) maze
chapat a knot (8) maZe ozubené soukoli pohonu chapace.

3.13.2 Dopliiovani oleje

Pro mazani stroje se pouZiva olej Esso SP-NK 10, DA 10 nebo
jiny olej srovnatelné kvality.

PFi uvédéni stroje do provozu se kaZzdy mechanismus stroje
namaze nékolika kapkami oleje. Potom se jiZ pouze doplfiuje
do olejovych néadrZek pomoci olejniCky do otvort v olejo-
znacich. Olejové nadrzky (1) a (6) rozvodu oleje se pini po
znacku.

3.13.3 Vicenasohné pouZiti oleje

Olej, ktery stéka do olejové vany se shromaZzduje v nadrZce (1)
a muZe se znovu pouZit pro dopInéni olejovych naddrZek na
stroji - viz odst. 3.13.2.

Olejova nddrZka (1) se shroméaZzdénym olejem se odSroubuje a
naSroubuje se vrchni Cast olejnicky (2), kterd je v pFibalu stroje.
Pak se doplni olej do nadrZek na hlaveé stroje a vie se uvede do
puvodniho stavu.
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4. Odstfih niti

4.1 Popis stfihaciho mechanismu

V prab&hu stfihaciho cyklu pohyblivy stfihaci niz (1) ve
vhodném okamZiku zahdkne Sici nité a tdhne je ve sméru Sipky
(A) proti pevnému noZi (2), aZ se niti odstfihnou. PruZina (3)
pfidrZuje po odstfizeni spodni nit. Pohyblivy niZ (1) je upevnén
na hfideli (4), ktery se natd¢i pomoci péaky (5) pusobenim
vidlicky (6) upevnéné na hfideli (7), ktery je posouvén
elektromagnetem (8) z vychozi polohy ve sméru Sipky (B). Pfi
zpétném pohybu ve sméru Sipky (C) je hfidel (7) posouvén
vatkou (9) pFes snimaci kladku (10) do vychozi polohy. Pruzina
(11) udrZuje mechanismus ve vychozi poloze. Elektromagnet
(12) ve vhodném okamziku uvolni hlavni napinac niti. Na konci
stfihaciho cyklu se oba elektromagnety (8 a 12) vypnou.

4.2 Nastaveni snimaci kladky

DrZék snimaci kladky (1) musi byt upevnén tak, aby ve vychozi
poloze byla mezi hfidelem (2) a hfidelem (3) mezera"A"=0,2 aZ
0,4 mm.

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
Vlypnéte hlavnivypina€ ! Pfed sefizovanim vyCkej-

te zastaveni motoru !

- Pfi uvolnéném Sroubu (4) dejte drzak snimaci kladky (1) na
doraz ke konzole () a soucasné hidel (2) na doraz k hfideli
(3).

- Pfi udrZovani drzaku (1) na dorazu posuiite hfidel (2) tak,
aby vznikla mezera "A" = 0,2 az 0,4 mm a utahnéte Sroub (4).

- Zkontrolujte mezeru "A" posuvem kotvy (6).

4.3 Nastaveni vacky

NatoCeni vacky (1) vaci hfideli (2) méa byt takové, Ze pokud je
sefizovaci kolik v dotyku s hiidelem (4), je na thlomé&rné stupnici
ruéniho kola (6) pravé dhel 108°. Je-li snimaci kladka (5) ve
vychozi klidové poloze, mé byt vile mezi kladkou (5) a vackou
(1) co nejmensi, ale takové, aby vatka nezachytdvala o kladku.

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
A Vlypnéte hlavni vypina€ ! Pfed sefizovanim vyckej-

te zastaveni motoru !

- Nastavte na ru¢nim kole (6) thel 108° a zafixujte Sroubem
(7), ktery je v pfisluSenstvi stroje (opatrné utahovat).

- Posurite snimaci kladku (5) ve sméru Sipky na doraz.

- Vsurite do vacky sefizovaci kolik (3), ktery je v p¥isluSenstvi
a otdCejte s vatkou az bude kolik (3) v dotyku s hiidelem (4).

- Vsurite mezi vacku (1) a snimaci kladku (2) mérku o tlouStce
0,1 mm a posurite vacku k mérce na doraz. Pak utdhnéte
Sroub (8).

- Uvolnéte blokovani ruéniho kola, pootoGte vackou a utdhnéte
i druhy upinaci $roub vacky.



4.4 Nastavenividlice
2 Ve vychozi klidové poloze stfihaciho mechanismu, kdy je drZak

gi (1) v dotyku s konzolou (2) musi protinat osa vidlice (3) osu

hiidele (4).

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
I A Vlypnéte hlavnivypinac ! Pfed sefizovanim vyckej-

te zastaveni motoru !
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Posurite hfidel (5) aZ narazi drZzdk (1) do konzoly (2).
Povolte Sroub (6).

3 6 5 - Posurite vidlici (3) tak, aby jeji 0sa protinala osu hfidele (4).
Utdhnéte Sroub (6).

&
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4.5 Nastaveni pohyblivého noze

Pohyblivy stfihaci nuz (1) md ve vychozi klidové poloze byt
svym koncem vzddlen o miru "A" = 0,1 aZ 0,5 mm od hrany
pevného stfihaciho noZe (2). VySkové md byt nastaven tak,
aby jeho horni plocha byla 1,8 mm pod horni plochou stehové
desky.

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
Vlypnéte hlavni vypina€ ! Pfed sefizovanim vyCkej-

te zastaveni motoru !

- Povolte Srouby (4 a 5).

- NatoCte pohyblivy stfihaci niz (1) ve sméru Sipky a vy$kové
nastavte. Utdhnéte Sroub (5).

- NatoCte pohyblivy stfihaci naZ (1) do vychozi polohy tak,
aby byla dosazena mira A =0,1 aZ 0,5 mm. Utdhnéte
Sroub (4).

7
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4.6 Nastaveni pevného noze

Pevny stfihaci nuZ (1) md byt napruZen tak, aby dosedl na
pohyblivy stfihaci naZ v 1/2 jeho délky. Neni nutné, aby noZe
stfihaly nenapnuté nité.

Pozor! Nebezpeti poranéni !
Vlypnéte hlavnivypinac ! Pfed sefizovanim vyckej-

te zastaveni motoru !

- Na rutnim kole (4) nastavte dhel 300°.

- Rucné pFesurite pohyblivy nuZ (3) do naznaCené polohy.

- Zkusmo sefidte napruZeni pevného stfihaciho noZe (1) a
pfitdhnéte Sroub (2).

- Kontrolujte misto dosednuti pohyblivého stfihaciho noZe
(3) na pevny stfihaci nuz (1) a provedte pfipadnou korekci.
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4.7 Nastaveni pfidrZovaci pruZiny spodni niti
Pfidrzovaci pruzina (1) pfidrZuje spodni nit po provedeném
odstfihu. Ma byt sefizena tak, aby na vytaZeni niti z pfidrzovaci
pruZiny (1) byla sila pfiblizné stejnd jako sila potfebnd na
vytaZeni niti z chapace.

Pozor ! Nebezpeéi poranéni !
A Viypnéte hlavnivypinac ! Pfed sefizovanim vyckej-

te zastaveni motoru !

- Natvarujte pfidrZovaci pruzinu (1) tak, aby doléhala celou
plochou (bez klinu) na pohyblivy stfihaci nuZ (4).

- Natvarujte pfidrZovaci pruZinu tak, aby pfi lehce utaZenych
Sroubech (2) dolehla na pohyblivy stfihaci nuZ s predpétim,
které odpovida potfebné sile pro vytaZeni niti z pérka. Sila
vytahovéni se zkousi Sroubovdkem dle obrézku.

Pozor!
A Sefizeni pruZiny (1) je zavislé na sefizeni napéti
nité chapace a liSi se tedy dle kategorie §iti.

4.8 Nastaveni spinani elektromagneti
Elektromagnety odstfihu a uvolnéni napinate musi pracovat,
jak je uvedeno na diagramu. To se zajisti nastavenim stop-
motoru (viz ndvod k obsluze stopmotoru).

- 1. poloha jehly (135° na ru&nim kole)

- 2. poloha jehly (64° na ruénim kole)

- poloha vypnuti napinace (10°+25° na ru¢nim kole)
- pohyb snimaci kladky

- proud elektromagnetu odstfihu

- proud elektromagnetu uvolnéni napinace

O WND —

5. Zvedani koleckové patky elektro-
magnetem

5.1 Popis
Jadro elektromagnetu respektive jeho ¢ep musi byt nastaven
tak, aby umozioval zdvih patky.

5.2 Nastaveni ¢epu elektromagnetu

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
Vlypnéte hlavni vypina¢ ! Pfed sefizovanim vyCkej-

te zastaveni motoru !

- OdSroubujte krytku jadra (1) elektromagnetu.

- Vysurite jadro (2) s cepem (3) a vySroubuijte aretacni Sroub
(4).

Viy§roubujte €ep (3) v jadru (2) smérem "A" nadoraz.

ZatlaCte jadro (2) do magnetu (5) smérem "B" nadoraz.

V této poloze nastavte Sroubovanim Cepu (3) smérem "B

max. zdvih patky.

NaSroubuijte a dotdhnéte aretacni Sroub (4).

NaSroubujte krytku (1).



5.3 Nastaveni proudu elektromagnetu
Casovy prubéh proudu elektromagnetu mé 2 faze:
- pocétecni zapnuti (0,2 = 0,5 s) - nejvétsi sila

- udrZovaci (pfi klicovani).

Je tfeba nastavit max. 40% kliCovani (viz ndvod k
obsluze stopmotoru). PFi vétSi hodnoté a dlouhé
dobé zvednuté patky je nebezpedi pfehrati elektro-
magnetu.

5.4 Montaz elektromagnetu zvedani
koletkové patky

Pozor! Nebezpeti poranéni !
A Vlypnéte hlavnivypinac ! Pfed sefizovanim vyckej-

te zastaveni motoru !

- Demontujte zadni kryt (3).

- Pomoci Sroubt (1) uchytnéte elektromagnet (2) na zadni
kryt (3) pfi uvedené orientaci vyvodniho kabelu (4).

- Provedte montaZ zadniho krytu (3).

- Zapojte vyvodni kabel (viz odst. 7).

- Nastavte Cep elektromagnetu (viz odst. 5.2).

- Nastavte proud elektromagnetu (viz odst. 5.3).

6. Zavorovani elektromagnetem

6.1 Popis

Poloha elektromagnetu vzhledem ke zpdtkovaci pace musi byt
nastavena tak, aby umozZnila maximalni délku stehu Siti
dopfedu i dozadu. Pokud neni poloha sprévnd, bude délka
stehu v nékterém sméru zkrdcena.

6.2 Vyskové nastaveni elektromagnetu

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
é Vlypnéte hlavnivypinac ! Pfed sefizovanim vyckej-

te zastaveni motoru !

- Polohu elektromagnetu (2) nastavte do horni polohy drdzek
krytu (3).

- Provedte montéZ krytu (3) s magnetem na hlavu stroje.

- Nastavte maximalni délku stehu a zatlate na zpatkovaci paku
do dolni polohy (jako pfi zpatkovani).

- V této poloze musi byt ty¢ (5) v kontaktu s rolnou (4) paky
(6). V opatném piipadé posurite elektromagnet (2) v dréZkéch
krytu (3).

6.3 Nastaveni polohy tlagitek

Pozor! Nebezpeéi poranéni !
Vlypnéte hlavni vypina€ ! Pfed sefizovanim vyCkej-

te zastaveni motoru !

- Povolenim Sroubu (1) je moZné polohu drZaku tlaCitek (2)
sefidit ve sméru Siti.

6.4 Zména funkce tlacitek

Funkce tlacitek je moZzné zménit podle moZnosti danych
stopmotorem (viz ndvod k obsluze stopmotoru).
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7. Zapojeni elektrickych prvki

na hlavé stroje
Pfipojeni elektrickych prvka (elektromagnety zpatkovani,
zveddani patky, odstfihu, uvolnéni napinace a tlacitka) je
provedeno pomoci rozvodné desky (1) pfipevnéné s podloz-
kou (2) na zadni strané hlavy pomoci dvou distan¢nich Sroubu
(3). /Elektrické prvky jsou na obr. odpojeny/.

PFipojovaci mista:

4 - elektromagnet zpatkovani

- elektromagnet odstfihu

- elektromagnet uvolnéni napinace

- elektromagnet zvedani patky

- konektor pfipojeni tlagitek

- konektor spojeni hlavy stroje se stopmotorem
- propojovaci kabel hlavy a stopmotoru

S © o~ oo
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Schema pfripojeni elektrickych prvku hlavy stroje

8. Pohon, ovladaci panel, polohovy snima¢
BlizSi informace k pohonu ovlddacimu panelu, nastaveni polo-
hového snimace jsou uvedeny v pfiru¢ce pohonu a ovlddaciho
panelu.



9. Udrzba
Pozor ! Nebezpeti poranéni !
Udrzba smi byt provddéna pouze pfi vypnutém stroji a stojicim motoru !

V ndsledujici tabulce jsou uvedeny ukony, které se musi provadét a Gasové intervaly mezi tikony.

Ukon Casovy interval
DemontéZ stehové desky a jeji vycCisténi. Vycisténi kruhového podavace, chapace a okolniho prostoru,

koleCkové patky od zbytk(l materidlu a niti. 1 den
Kontrola hladiny oleje v olejovych nadrzkach. 1 mésic
Kontrola opotiebeni chapace. Kontrola funkce bezpe€nostni spojky proti pfetiZzeni chapace. 6 mésicu
Kontrola klinového a ozubenych femenu. 1 rok

10. Sefizeni stroje dle kategorie Siti
10.1 Uvod

Sici stroj umoZiuje $iti v Sirokém rozsahu od lehkého aZ po t&zké $iti. Parametram $it viak musf byt prizpiisobeno sefizeni stroje,
které zahrnuje i vyménu nékterych komponentu jako je napf. jehla, vloZka stehové desky.

Z tohoto davodu je sefizeni stroje rozdéleno do 4 kategorii:

1... lehké Siti

2... strednf Siti

3... stfedné té7ké Siti

4 ... tézké Siti

Ve vyrobnim podniku je Sici stroj sefizen na standartni parametry Zddané kategorie Siti, kterd je ur€ena &islem obsaZzenym v
obchodnim oznaceni stroje. Pokud by v8ak uZivatel chtél zménit sefizeni na jinou kategorii $iti, mé&l by tuto praci provadét odborny
mechanik.

Standartni parametry Siti jsou popsény v nasledujicim odstavci. Skute¢né parametry Siti uvnitf kategorie Siti mohou byt odli§né,
coZ znamend, Ze obsluha stroje jim musi pfizpusobit sefizeni - napf. napéti horni niti.
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10.2 Tabulka sefizeni stroje dle kategorie Siti
Obchodni oznaceni stroje 1180i - 5XX - X

A
Kate- standardni parametry Siti standardni sefizeni stroje 1)
gorie
siti tloustka| poCet etiketni ¢islo | rychlost| poloha | Sifka |[podava¢|prumér | poloha napéti niti pfiloZka
jedné |vrstev | délka | Cislo jehly Siti ¢epu | otvoru - kole¢- | kolec- 4) chapace
vrstvy |materi- [ stehu | niti podavaci| vioZky | rozte¢ | kové kové
materidly dlu PES pdky |stehové| zoubku | patky patky | horni | spodni
desky
2) 7) 8) 6)
B M : 4 —= I"
U= D] |+ (0089 1] |4 & =\
mm mm 0,01mm | st/min. mm mm mm mm N N
-100 08 2 17 70 80 2500 1 12 06 3H 105 3 1 o L
9)
-200 1 2 25 40 100 2500 1 15 06 3H 105 45 15 ° °
9)
-300 15 1-2 35 2 130 1600 1 2 06 3H 105 5-8 2 °
1-2 10
-400 2 nebo 5 (20) 160 1600 2 24 12 3H 105 10-12 | 2-25 L4
2-3 5) 3)
Sefizeni dle kapitoly Servisni knizka 3.5.31.2 332 |35322| 36.6.1 3.6.6.2
Névod k pouZiti 6.5 6.4 6.4
Névod na kompletaci 2.4
45
1) Standardni sefizeni stroje pro kategorie 3 a 4 se tykd ozdobného proSivdni, kdy je obtizné sladit dobrou vazbu stehu s

bezchybnou funkci odstfihu niti. Jinak pfi Siti materidlu o velké celkové tlouStce bude nutné zvySit pfevySeni zoubku nad
stehovou deskou a zvySit napéti horni niti.

Tloustka vrstvy se méFi strojaiskym posuvnym méfitkem pfi tlaku Celisti cca 10 N.
Postaci-li uZivateli max. délka stehu 5 mm, muZe byt Cep poddvaci paky ponechdn v poloze 1.

Hodnoty napéti jsou orientani a je nutné zvIdsté napéti spodni niti pfizpusobit tvrdosti materidlu. PFili§ velké napéti niti pfi Siti
mékkého materidlu zpusobuje vrasnéni.

P¥i ozdobném proSivani je moZné pouZit jako spodni nit etiketniho ¢isla 20 - zdvojnésobi se tak interval vymény spodni civky.

P¥i vyrazné zméné kategorie Siti a s tim spojené vyrazné zméné napéti spodni niti nutno pfizpusobit napéti pfidrZovaciho pérka
odstfihu dle odstavce 4.7.

PFi vyrazné zméné kategorie Siti a s tim spojené vyrazné zméné Cisla jehly nutno opravit sefizeni vzdalenosti chapace od jehly
dle odstavce 3.1.3.

Ruzné druhy podavall jsou pouZity s cilem zamezit proznaovani zoubkl do podSivkové kuZe. Jinak Ize pouZit kterykoliv
podavac.

PFiloZku s tzv. ostruhou je mozZné pouZit u kat. Siti 100 a 200 a je urena pro Siti tenkych materidla.
Ve vyrobnim podniku je standardné montovana pfiloZka bez ostruhy.
P¥i pouZiti pFiloZky s tzv. ostruhou doporu€ujeme provést sefizeni ¢epu nitového mechanismu (odst. 3.2.4) pro kat. Siti 400.
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