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1. V�eobecné bezpeènostní pokyny
Nedodr�ení dále uvedených bezpeènostních pokynù mù�e vést k tìlesným zranìním nebo k po�kození stroje.

1. Stroj smí být uveden do provozu teprve po seznámení se s pøíslu�ným návodem k obsluze a pouze patøiènì zauèenou
osobou.

2. Pøed uvedením do provozu si pøeètìte té� bezpeènostní pokyny a návod k obsluze elektromotoru od jeho výrobce.
3. Stroj smí být provozován jen podle svého urèení a ne bez pøíslu�ných ochranných zaøízení; pøitom je nutno dodr�ovat i

v�echny pøíslu�né bezpeènostní pøedpisy.
4. Pøi výmìnì �icích nástrojù (napøíklad jehly, pøítlaèné patky, stehové desky, podavaèe a cívky), pøi navlékání nití, pøi opu�tì-

ní pracovi�tì i pøi údr�báøských pracech je nutno stroj odpojit od sítì hlavním vypínaèem nebo vyta�ením sí�ové vidlice
ze sítì.

5. Denní údr�báøské práce smìjí být provádìny jen patøiènì zauèenými osobami.
6. Opravárenské práce jako� i speciální údr�báøské práce smìjí být provádìny jen odborníky nebo patøiènì zauèenými oso-

bami.
7. Pro údr�báøské a opravárenské práce na pneumatických zaøízeních je nutno stroj odpojit od pneumatické napájecí sítì.

Výjimky jsou pøípustné jen pøi seøizovacích pracech a funkèních zkou�kách provádìných patøiènì zauèenými odbornými
silami.

8. Práce na elektroinstalaci smìjí být provádìny jen k tomu kvalifikovanými odbornými silami.
9. Práce na souèástech a zaøízeních pod napìtím nejsou pøípustné. Výjimky upravují pøedpisy EN 50110.

10. Pøestavby nebo zmìny stroje smìjí být provádìny jen s na�ím souhlasem a s dodr�ením v�ech pøíslu�ných bezpeènostních
pøedpisù.

11. Pøi opravách je nutno pou�ívat náhradní díly námi schválené k pou�ívání.
12. Uvedení hlavy stroje do provozu je zakázáno a� do zji�tìní, �e �icí jednotka jako celek odpovídá ustanovením smìrnic ES.

Dùle�ité upozornìní !
Pøes ve�kerá uvedená bezpeènostní opatøení mù�e dojít nesprávným a neshodným chováním obsluhy k rizikovým situacím.
Na základì ocenìní rizik prùmyslových �icích strojù a opatøení pøijatých k odstranìní nebezpeèí, které stroj vytváøí, upozoròujeme
na tato zbytková nebezpeèí:

1. Pohybující se �icí jehla
- nebezpeèí úrazu pøi �ití se zvednutým pøítlaèným elementem (koleèko, patka), nebo� chrániè prstù je vysoko
- nebezpeèí úrazu pøi náhodném se�lápnutí pedálu motoru

2. Pohybující se ni�ová páka
- nebezpeèí úrazu pøi náhodném nebo úmyslném vsunutí prstù mezi kryt ni�ové páky a ni�ovou páku

3. Pohybující se pøítlaèný element
- nebezpeèí úrazu pøi dr�ení �itého materiálu v blízkosti pøítlaèného elementu pøi nájezdech na materiál s výraznì vìt�í

tlou��kou
- nebezpeèí úrazu pøi spu�tìní pøítlaèného elementu

4. Po vypnutí spojkového motoru tento je�tì svou setrvaèností dobíhá a pøi se�lápnutí pedálu motoru se stroj rozbìhne.
Aby bylo vylouèeno rozbìhnutí stroje pøi náhodném se�lápnutí pedálu motoru, doporuèujeme zabrzdit spojkový motor tak,
�e podr�íme ruèní kolo stroje a opatrnì se�lápneme pedál motoru.

2. Úvod
Tato servisní kní�ka obsahuje návod k seøízení mechanismù hlavy �icího stroje.

Návody k pou�ití a uvedení stroje do provozu a k ovládání stopmotoru nejsou souèástí této servisní kní�ky, nýbr� jsou dodávány
jako samostatné publikace.

Servisní kní�ka je univerzální pro v�echny podtøídy stroje - je zde uvedeno seøízení v�ech prvkù, které mohou být u této tøídy na
stroji umístìny. Jestli�e dodaná podtøída stroje nìkteré prvky neobsahuje, pak lze tomu odpovídající èásti návodu pominout.
Volitelná vybavení stroje a konfigurace podtøíd stroje jsou uvedeny v návodu k pou�ití.

�icí stroj má �iroký rozsah pou�ití. Nastavení stroje musí odpovídat parametrùm �itého materiálu, �icí niti apod. Nastavení pro
jednotlivé kategorie je uveden v kapitole 11.2.

K seøizování se pou�ívají jednoduché seøizovací pomùcky, které jsou v pøíslu�enství stroje. Mimo tìchto pomùcek se pou�ívají
univerzální mìøidla jako napø. posuvné mìøítko, spárové mìrky a silomìr pro mìøení napìtí niti.

Bezpeènostní pøedpisy opatøené tìmito znaèkami je bezpodmíneènì nutné dodr�ovat.
Nebezpeèí úrazu!
Respektujte mimoto i v�eobecné bezpeènostní pokyny.
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3. Hlava �icího stroje

3.1 Chapaè a chapaèová skøíòka

3.1.1 Popis
Chapaè (1) je upevnìn na høídeli (2) a je pohánìn ozubeným
soukolím (3) od høídele (4).
Høídel chapaèe (2) je ulo�en nahoøe v kluzném lo�isku, dole v
jehlovém lo�isku.
Na chapaèi je páèka (6), která se vyklápí pøi vyjímání cívky (7).
Chránicí plech (8) brání kolizi jehly a hrotu chapaèe. Otevírací
hák (9) je pohánìn výstøedníkem (10) na høídeli (2).
Mazací trubka (11), na ní� je napojen mazací knot v hadièce
(12) pøivádí olej k mazání kluzného lo�iska (5) výstøedníku (10)
a dráhy chapaèe.
�rouby (13) se vymezuje vùle ozubeného pøevodu. �rouby (14)
upevòují skøíòku chapaèe k základní desce.
Mazací plst (15) je napojena knotem (16) na hlavní mazací
systém a slou�í k mazání soukolí (3).

3.1.2 Vý�kové nastavení chapaèe
Oznaèená vzdálenost "A" má být 5,3 mm.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Odsuòte zásuvnou desku (1).
- Uvolnìte oba �rouby (2).
- Otáèením �roubù (3 a 4) nastavte po�adovanou vzdálenost

"A". Po seøízení �rouby øádnì utáhnìte. K nastavení pou�ijte
seøizovací mìrku (7) dle obrázku.

- Osovým posunem ozubeného kola (5) seøiïte axiální vùli
tak, aby byla co nejmen�í, ale taková, aby se chapaè snadno
otáèel.

- Utáhnìte øádnì �rouby (2). Pozor ! Jeden ze �roubù musí
dosednout na plo�ku høídele (6).

3.1.3 Nastavení vzdálenosti chapaèe od jehly
Hrot chapaèe (1) se nastavuje do vzdálenosti max. 0,1 mm od
dna vybrání v jehle (2). Pro kategorii �ití 1 a 2 se nasadí jehla è.
100, pro kategorii �ití 3 a 4 jehla è. 160.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Odsuòte desku (3).
- Povolte pouze jeden �roub (4).
- Povolte �rouby (5) a velmi lehce je utáhnìte.
- Posuòte skøíòku chapaèe (6) na urèenou vzdálenost mezi

jehlou a hrotem chapaèe.
- Utáhnìte �roub (4).
- Utáhnìte øádnì �rouby (5).
- Kontrolujte seøízení pomocí lupy a pøípadnì proveïte korekci

seøízení.

Pozor !
Pøi podstatné zmìnì kategorie �ití nutno seøídit
chránicí plech chapaèe (7).
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3.1.4 Úhlové nastavení chapaèe (zacházka)
Chapaè se úhlovì nastaví tak, aby hrot chapaèe (1) byl naproti
jehle (2) v okam�iku, kdy se jehla posunula o 2,5 mm ze své
spodní úvrati. Tomu odpovídá 205o na stupnici ruèního kola
(3).

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Demontujte stehovou desku.
- Ruèní kolo (3) natoète na 205o a zafixujte �roubem (4), který

je v pøíslu�enství stroje (opatrnì utahovat).
- Povolte �rouby (5) kola (6).
- Natoète chapaè do �ádané polohy.
- Nastavte ozubení kola (6) na støed kola (7).
- Utáhnìte co nejvíce �rouby (5).

3.1.5 Chránìní jehly a hrotu chapaèe
Chránicí plech (1) se nastavuje tak, aby vùle mezi chránicím
plechem a jehlou (2) byla co nejmen�í.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Demontujte stehovou desku a pohyblivý støihací nù�.
- Vy�roubujte �roub (3).
- Vsuòte �roubovák do díry po �roubu (3) a regulaèním

�roubem nastavte po�adovanou vùli mezi jehlou (2) a chrá-
nicím plechem (1). Pøi otáèení doprava se chránicí plech
vysunuje z drá�ky a naopak.

- Kontrolujte chránìní zatlaèením na jehlu ve smìru �ipky (5).
Hrot chapaèe nesmí zachytávat o jehlu. Pokud ano, upravte
chránìní, pøípadnì opravte nastavení vzdálenosti hrotu
chapaèe od jehly podle odst. 3.1.3.

-  Za�roubujte �roub (3).

3.1.6 Nastavení otevíracího háku chapaèe
Otevírací hák (1) se nastavuje tak, aby v okam�iku, kdy je hák v
úvrati, byla mezi hákem (1) a výstupkem (2) vùle "A", pøièem�
palec (3) dosedá na výstupek (4), "A" = 0,7 mm pro kategorii
�ití 1 a 2; "A" = 0,3 mm pro kategorii �ití 3 a 4.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Odsuòte zásuvnou desku.
- Na ruèním kole (5) nastavte úhel 295o (hák je v úvrati).
- Povolte �roub (6).
- Otoète výstøedníkem (7) tak, aby bylo dosa�eno �ádané vùle

mezi elementy (1) a (2).
- Utáhnìte øádnì �roub (6).
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3.1.7 Nastavení regulace mazání chapaèe
Otáèením mazací trubky (1) ve smìru �ipky (2) se reguluje
velikost styèné plochy mezi knotem (3) a plstìnou vlo�kou (4).
Tím se ovlivòuje rychlost vzlínání oleje do plstìné vlo�ky (5), z
ní� se stírá olej na plochu (6) a ten je pak odstøedivou silou
hnán do dráhy (7) chapaèe.

Nastavení plného mazání
- Otoète �roub (8) do polohy (9).
Nastavení omezeného mazání
- Otoète �roub (8) do polohy (10).
Po provedené  regulaci  nastavte  vý�ku mazací trubky  (1)
0,4 mm od výstøedníku (11).

3.1.8 Výmìna chapaèe

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Demontujte stehovou desku a nù� odstøihu.
- Vy�roubujte �rouby (1) a vyjmìte pøílo�ku (2).
- Pøi vhodném natoèení chapaèe vyjmìte støední díl (3).
- Vy�roubujte zcela �roub (4).
- Vyjmìte tìleso chapaèe (5) smìrem vzhùru.
- Pøi montá�i se postupuje v opaèném poøadí.

3.1.9 Nastavení ozubeného soukolí
Vzájemné úhlové natoèení ozubeného kola (1) vùèi ozubené-
mu kolu (2) má být takové, aby v okam�iku, kdy je hrot chapaèe
(3) naproti jehle (4) byl pøístupný �roub (5). Kolo (2) má být
ozubeným vìncem nastaveno soumìrnì ke støedu ozubeného
kola (1). Vùle mezi ozubenými koly má být co nejmen�í.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Na ruèním kole (6) nastavte úhel 205o a zafixujte �roubem
(7).

- Vyjmìte skøíòku chapaèe (8) dle odst. 3.1.10 a natoète hrot
chapaèe (3) dle obrázku.

- Natoète ozubené kolo (2) do vhodné polohy a vsuòte skøíòku
chapaèe do stroje. Zkontrolujte, zda je �roub (5) pøístupný
a pokud není, opakujte postup.

- Seøiïte vzdálenost chapaèe od jehly dle odstavce 3.1.3.
- Seøiïte pøesnì úhlové natoèení chapaèe dle odstavce 3.1.4.
- �rouby (10) lehce utáhnìte.
- Seøiïte vùli v ozubení otáèením �roubù (9). Zkontrolujte,

zda má ozubené soukolí vùli bìhem celé otáèky chapaèe.
Otáèejte ruèním kolem v krocích po 15o a pøi ka�dém kroku
uchopte chapaè a zkou�ejte, zda má úhlovì mrtvý chod.
�rouby (9) opatrnì dotáhnìte.

- Utáhnìte øádnì �rouby (10) a znovu vyzkou�ejte vùli ozu-
bení.
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3.1.10 Demontá� skøíòky chapaèe
Pøi demontá�i skøíòky (1) se nejprve odpojí pøívody mazacího
oleje, od�roubují upevòovací �rouby a potom se skøíòka vyjme.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Vy�roubujte �roub (8) olejové nádr�ky (4) a povytáhnìte
skøíòku ze základní desky (7).

- Odpojte mazací hadièky s knoty (2), (3) od olejové nádr�ky
(4).

- Povolte pouze jeden �roub (5).
- Vy�roubujte �rouby (6).
- Posuòte skøíòku chapaèe ve smìru �ipky a vyjmìte ze stroje.
- Pøi montá�i postupujte opaènì.

3.2 Jehelní a ni�ový mechanismus
3.2.1 Popis
Ni�ová páka (1) je ulo�ena na kulièkových lo�iskách a to jak v
místì zavì�ení na ojnici (2), tak v ulo�ení na klièce (12). Ni�ová
páka je hliníková, vybavena vlepeným oèkem pro dvì nitì.
Ojnice (2) je ulo�ena na výstøedném èepu (3), pomocí kterého
se pøestavuje ni�ový mechanismus podle kategorie �ití.
Dr�ák jehelní tyèe (4) je uchycen pøes èep (5) otoènì v rameni
(6). V horní èásti je dr�ák veden vodícím èepem (7). Pohyb pro
jehelní podávání mu udílí ojnice (8) nahánìná podávací høídelí
(9). Ojnice (8) je spojena s dr�ákem jehelní tyèe (4) èepem (13).
Ojnice (10) jehelní tyèe (11) je na klièce (12) ulo�ena na ku-
lièkovém lo�isku a na una�eèi jehelní tyèe je ulo�ena kluznì.
Mazání mechanismu je centrální - knotové.

3.2.2 Kontrola úhlového nastavení ruèního kola
Ruèní kolo (5) musí mít vùèi jehelnímu a ni�ovému mechanismu
svou pøesnou polohu. Tato poloha je dána kolíkem (2), který
fixuje pøes otvor v rameni (3) ojnici jehelní tyèe(1). V této poloze
musí ukazatel (6) ruèního kola ukazovat na "0". Poloha je fixo-
vána �roubem (4) ruèního kola na plo�ku horního høídele.
Takto je stroj seøízen ji� z výrobního podniku.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

3.2.3 Vý�kové nastavení jehelní tyèe
V okam�iku, kdy hrot chapaèe prochází kolem jehly, musí být
horní okraj ou�ka jehly asi 1 mm pod hrotem chapaèe. V
opaèném pøípadì je nutné provést seøízení vý�ky jehelní tyèe
následovnì.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Demontujte èelní kryt.
- Povolte �roub (1) una�eèe jehelní tyèe.
- Nastavte správnou vý�ku jehelní tyèe a �roub (1) znovu

dotáhnìte.

Pozor !
Chybné seøízení vý�ky jehelní tyèe mù�e mít za
následek nará�ení hrotu chapaèe do jehly.
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3.2.4 Úhlové nastavení èepu ni�ového
mechanismu

Závìsný èep (2) ojnice (3) mù�e být nastaven ve dvou polohách:
- pro kategorii �ití 100, 200, 300 - drá�ka èepu (2) je natoèena

dle obr. "A"
- pro kategorii �ití 400 - drá�ka èepu (2) je natoèena dle obr.

"B"
Nastavení èepu (2) ojnice (3) provedeme následovnì.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Demontujte èelní kryt.
- Povolte �roub /imbus/ (1) èepu (2) ojnice (3).
- Nastavte èep do odpovídající polohy a �roub opìt dotáhnìte.
- Správná poloha je dána plo�kou na èepu (2), na kterou je

�roub (1) dotahován.
- Po dota�ení �roubu (1) kontrolujte axiální vùli ojnice (3).

3.2.5 Boèní ustavení dr�áku jehelní tyèe
Správná poloha dr�áku je taková, kdy osa jehly je na levé stranì
od osy jehelního otvoru ve vzdálenosti "A" = 0,1 mm.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Povolte �roub (1) èepu (2).
- Povolte �roub (3) vodícího èepu (4).
- Posunem  èepu (2) nastavte dr�ák  jehelní  tyèe na míru

"A" = 0,1 mm /souèasnì se posouvá èep (4)/.
- Vodící èep (4) nastavte tak, aby se dr�ák jehelní tyèe pohy-

boval lehce.
- Dotáhnìte �rouby (1 a 3).

3.2.6 Nastavení jehly (dr�áku jehelní tyèe)
ve smìru �ití

Pøi vysouvání jehly ze stehové desky, v okam�iku, kdy je ou�ko
jehly v úrovni horní plochy vlo�ky stehové desky, musí být
vzdálenost mezi jehlou a stìnou otvoru ve vlo�ce stehové  desky
"A" = 0,2 mm.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Vlo�ku (3) posuòte na doraz ve smìru �ipky.
- Nastavte maximální dovolenou délku stehu.
- Nastavte ruèní kolo (1) na úhel 244o a zafixujte �roubem (2).
- Povolte �roub (4) páky (5).
- Natáèením  dr�áku jehelní tyèe (6) kolem èepu (7) nastavte

po�adovanou vzdálenost "A" = 0,2 mm.
- Dotáhnìte �roub (4) a kontrolujte nastavení.

Pozor !
Chybné seøízení mù�e mít za následek ohýbání
nebo lámání jehel o vlo�ku stehové desky.
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3.3 Stehová deska

3.3.1 Popis
Stehová deska (1) je univerzální pro v�echny kategorie �ití. Ve
stehové desce je upevnìna výmìnná vlo�ka (2). Ke stroji je
dodáváno nìkolik druhù vlo�ek li�ících se �íøkou vpichového
otvoru (3) (viz tab. v odst. 11.2).
Pro zaji�tìní dobré funkce odstøihu je vlo�ka nastavitelná do
rùzných poloh ve smìru �ipek tak, aby zadní hrana otvoru ve
stehové desce (4) zamezila vyvleèení nití ze �itého materiálu
pøi tvoøení prvních stehù na zaèátku �vu.

3.3.2 Montá� a demontá� stehové desky a její
vlo�ky

Pøi montá�i stehové desky (1) musí zapadnout palec (2) do
vybrání (3). Pøi demontá�i vlo�ky stehové desky (4) je nutné
vy�roubovat �roub (5), vyjmout podlo�ku (7), povolit �roub
(8) a vysunout vlo�ku (4) �ikmo vzhùru dle �ipky.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Natoète palec (2) smìrem ke stehové desce (1).
- Nasaïte stehovou desku (1).
- Za�roubujte �rouby (6).
- Zasuòte �ikmo dozadu vlo�ku (4) pod podlo�ku (9).
- Nasaïte podlo�ku (7) a za�roubujte �roub (5).
- Dotáhnìte �roub (8).
- Pøi demontá�i postupujte v opaèném sledu.

3.3.3 Nastavení stehové vlo�ky
Vlo�ka stehové desky má být u strojù s odstøihem nastavena
tak, aby hrana (1) byla o vzdálenost "A" = 1 a� 2 mm pøed
místem provázání nití (2). Pro stehy do délky 2/3 max. délky
má být vlo�ka nastavena zcela vpøedu ve smìru �ipky. Pro
dlouhé stehy zcela dozadu proti smìru �ipky. U strojù bez
odstøihu je vlo�ka zcela vzadu.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Povolte �rouby (3).
- Silným tlakem �roubováku posuòte vlo�ku do �ádané polohy.
- Dotáhnìte �rouby (3).
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3.4 Napínaèe a omezovaè nití

3.4.1 Popis
Hlavní napínaèe (1) slou�í k vytváøení napìtí niti pøi utahování
stehu. Pomocný napínaè (2) zamezuje vyta�ení niti po odstøihu
nití pøi vyjímání �itého materiálu, kdy je nit tímto materiálem
provleèena a kdy je hlavní napínaè odlehèen. Hlavní napínaè
se odlehèuje mechanismem ovládaným høídelem zvedání patky
(3), na nìm� je upevnìna páka (4) s kladkou. Pohyb je pøená�en
dále pákou (5) a táhlem (6) na desku napínaèù (7). Ta odlehèí
svým pohybem pru�iny napínaèù (8).
U strojù s odstøihem nití se také odlehèují hlavní napínaèe (1)
pøi zapnutí elektromagnetu (10). Jeho elektromagnetické pole
pøitáhne desku napínaèù (7).  Mechanismus upravovací pru�iny
(12) udr�uje horní nit v napnutém stavu pøi pøechodu pøes
chapaè a pøi vpichování jehly do �itého materiálu. Omezovaèem
niti (13) se omezuje délka niti dodávaná ni�ovou pákou pøi
jejím pohybu z horní do spodní úvrati, aby bylo dosa�eno
kontrolovaného pøechodu niti pøes chapaè.
Pomocný vodiè (14) udr�uje horní nit pøed jehlou v napnutém
stavu a pomáhá proti vyta�ení nitì z jehly po odstøihu.

3.4.2 Nastavení napìtí hlavního a pomocného
napínaèe

Napìtí hlavních napínaèù nití se reguluje maticemi (1). Napìtí
se rozdìluje stejnomìrnì mezi oba napínaèe.Síla napìtí niti se
mìøí silomìrem (2) dle obrázku. Velikost síly se li�í dle kategorie
�ití a její orientaèní hodnota je uvedena v odstavci 11.2.
Napìtí pomocného napínaèe se reguluje maticí (3). Má být co
nejmen�í, ale takové, aby pøi vyjímání �itého materiálu pod
pøítlaèným elementem po provedeném odstøihu se nit vyvlékla
z �itého materiálu a nevytahovala se z napínaèe.

3.4.3 Nastavení mechanismu vypínání hlavních
napínaèù

V klidové poloze napínaèù musí mít pøi zatlaèení na desku
napínaèù v místì "A" (3.4.1) deska tzv. mrtvý chod cca 0,5 mm.
Pøi tomto zdvihu nesmí dojít k odlehèení misek napínaèù. To-
ho dosáhneme vhodným natvarováním odlehèovací misky
napínaèù - nastaveno ve výrobním podniku. V maximálnì
otevøené poloze napínaèù musí mít pøi zatlaèení na desku
napínaèù v místì "A" (3.4.1) deska je�tì min. zdvih. Toho dosáh-
neme axiálním posunem páky (3) s rolnou (5) na høídeli (4).
Vypnutí hlavních napínaèù musí být sladìno se zdvihem koleè-
kové patky. Toho dosáhneme natoèením páky (3) s rolnou (5)
na høídeli (4). Pøi pohybu rolny (5) po �ikmé plo�e (6) páky (7)
dochází k vypínání  napínaèù. Tím lze dosáhnout také urèitého
zpo�dìní vypnutí napìtí nitì za zdvihem koleèkové patky.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Demontujte zadní kryt s magnetem zvedání patky.
- Povolte �rouby (1) a (2) páky (3).
- V klidovém stavu stroje (misky napínaèe nejsou odlehèeny)

ustavte natoèením páku (3) na høídeli (4) takto: rolna (5)
páky (3) se dotýká �ikmé plochy (6) páky (7) a je od rovné
plochy (8) páky vzdálena cca 0,1 mm.

- Pøi maximálním zdvihu koleèkové patky se rolna (5) pohybuje
po rovné plo�e (9) páky (7); v tomto stavu musí být minimální
rezerva u zdvihu desky napínaèù (pøi zatlaèení v místì "A"
(3.4.1) musí mít deska je�tì minimální zdvih - mezi rolnou
(5) a plochou (9) je minimální vùle). Po dota�ení �roubù (1)
a (2) kontrolujte tuto vùli. Proveïte pøípadnou korekci.
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3.4.4 Nastavení upravovací pru�iny
Mechanismus upravovací pru�iny je v rameni stroje ustaven
pomocí kolíku (1) a zaji�tìn �roubem (2). Osové nastavení má
být takové, �e plochy dílcù (3) a (4) jsou v rovinì (navleèená nit
se nesmí nikde lámat o hrany). Výchozí poloha vyrovnávací
pru�iny (5) má být dle obrázku taková, aby  "A" =1 a� 1,5 mm
(viz obrázek).

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Povolte �roub (2) a vytáhnìte mechanismus z ramene stroje.
- Otáèením tìlesa (6) vùèi kolíku (1) nastavte po�adovanou

výchozí polohu upravovací pru�iny /�roub (7) je od výrobce
nastaven tak, �e umo�òuje tìlesem (6) natáèet (�roub nesmí
být plnì dota�en).

- Pøi montá�i mechanismu do ramene stroje dbejte osového
nastavení mechanismu.

- Dotáhnìte �roub (2), kontrolujte nastavení.
- Povolte matici (8) mechanismu, vsuòte �roubovák do záøezu

�roubu (9) a nastavte potøebnou sílu upravovací pru�iny
(otáèením ve smìru hodinových ruèièek sílu pru�iny
zvìt�ujeme a naopak).

- Dotáhnìte matici (8) a kontrolujte funkci upravovací pru�iny.

3.4.5 Nastavení omezovaèe nití
Omezovaè niti má být nastaven tak, aby pøi �ití pøi pøechodu
niti pøes nejvzdálenìj�í bod chapaèe se pru�ina (2)posunula
cca o 1/4 a� 1/2 délky své celkové dráhy. To znamená, �e èím
bude silnìj�í �itý materiál a èím vìt�í délka stehu, tím více
bude omezovaè posunut ve smìru �ipky a naopak.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Uvolnìte �roub (3).
- Nastavte omezovaè niti (1) tak, aby pøi pøechodu niti pøes

chapaè do�lo k minimálnímu posunu upravovací pru�iny(2).
- Utáhnìte �roub (3).
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3.5 Podávací mechanismus jehelního
podávání a spodního kruhového
podávání

3.5.1 Popis
Podávací mechanismus je tvoøen pákovým pøevodem (1), který
je nahánìn od hlavní høídele pøes výstøedník s ojnicí (2). Podávací
pohyb je pøená�en høídelí (3) jak na jehelní dr�ák  pomocí ojnice
(4), tak i pomocí táhel (5 a 6) na spojku spodního podávání (7).
Zapínání a vypínání podávací spojky (7) je øízeno od spodní
høídele (8) pøes výstøedník s ojnicí (9) a klínovým sepínáním
(10). Podávací pohyb je pøená�en høídelí (11) pøes ozubený
pøevod (12) na kruhový podavaè (13). Délka stehu se nastavuje
knoflíkem (14) pøes pákový pøevod (15) na podávací mecha-
nismus (1).

3.5.2 Mechanismus délky stehu

3.5.2.1 Nastavení horního výstøedníku
Výstøedník (1) musí být úhlovì nastaven tak, aby vodorovná
slo�ka pohybu jehly byla fázovì opo�dìna od svislé slo�ky
tohoto pohybu. Tomu odpovídá úhel 90o na ruèním kole (2),
kdy� je do výstøedníku (1) zasunuta seøizovací tyèka (3) a opøena
shora o podávací høídel (4).

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Na ruèním kole (2) nastavte úhel 90o a zafixujte �roubem (5),
který je v pøíslu�enství stroje (opatrnì utáhnìte).

- Povolte svìrné spoje pák (6) a (7).
- Natoète podávací høídel (4) tak, aby vybrání (plo�ky) smì-

øovaly k základní desce (z dùvodu  jednoznaèného ustavení
výstøedníku  pomocí seøizovací tyèky).

- Seøizovací tyèku (3) zasuòte do otvoru ve výstøedníku (1) a
opøete ji shora o podávací høídel (4).

- Posuòte axiálnì výstøedník (1) na høídeli do krajních poloh
a umístìte jej doprostøed.

- �rouby výstøedníku (1) utáhnìte co nejvíce (nejdøíve jeden
�roub a pootoèením ruèního kola i druhý �roub).

- Podávací høídel (4) natoète zpìt do polohy pro ustavení páko-
vého pøevodu tak, aby páky (10) mechanismu procházely v
místech vybrání.

- Dotáhnìte svìrné spoje pák (6) a (7).
- Odzkou�ejte dostateènou vùli ve vybráních podávací høídele

(4) a pákami (10) pøi max. délce stehu vpøed i vzad - zatlaète
na zpátkovací páku.

- Pøípadnì polohu podávací høídele korigujte.

3.5.2.2 Nastavení vzpìry
U tohoto stroje s kruhovým podáváním je vzpìra (1) namon-
tována do dùlkù (A a C) dle nákresu.

3.5.2.3a Rozdìlení délky stehu vpøed a vzad
(hrubé)

Vaèka (1) má být nastavena úhlovì tak, aby tømen (6) byl nato-
èen v takové poloze, aby ojnice (7 a 8) byly v zákrytu pøi zcela
za�roubovaném knoflíku (9) a pøi natoèení ruèního kola na 0o.
Toto seøízení lze provést a� po seøízení horního výstøedníku dle
odstavce 3.5.2.1.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Nastavte nulový steh - za�roubujte knoflík (9) na dno vaèky (1).
- Na ruèním kole nastavte úhel 0o a zafixujte �roubem (4).
- Otáèejte �roubem (3) ve vhodném smyslu tak, a� ojnice (7 a

8) budou v zákrytu. Nakonec utáhnìte �roub (2).
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3.5.2.3b Rozdìlení délky stehu vpøed a vzad
(jemné)

Pøi nastavení maximální délky stehu musí být délka stehu vpøed
i vzad stejná s max. chybou + 5%. Toto seøízení lze provést a�
po seøízení dr�áku jehelní tyèe ve smìru �ití /odst. 3.2.6/ a
seøízení kruhového podávání /odst. 3.5.3.1.2/.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Nastavte maximální délku stehu.
- Pod patku vlo�te vhodný materiál a vyznaète na nìm délku

stehu vpøed a vzad.
- Pøi nestejné délce stehu proveïte korekci seøízení otáèením

�roubu (2 a 3). Pøi utahování �roubu (3) se délka stehu vpøed
zkracuje a naopak. Pøi utahování �roubu (2) se délka stehu
vpøed prodlu�uje.

- V�dy jeden �roub povolte a pak druhý utáhnìte.

3.5.2.4 Nastavení ovládacího knoflíku (vèetnì
omezení délky stehu)

Ovládací knoflík (1) má být nastaven tak, aby pøi otáèení proti
smìru hodinových ruèièek na doraz bylo dosa�eno max. délky
stehu platné pro danou kategorii �ití (kat. 1: 3 mm; kat. 2: 5
mm; kat. 3 a 4: 7 mm). Stupnice ovládacího knoflíku má být
natoèena v takové poloze, aby konec stupnice odpovídal max.
délce stehu výjma první kategorie �ití, kde má ukazatel délku
stehu 3 mm.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Za�roubujte �roub ovládacího knoflíku tak, aby kulová plocha
�roubu (3) dosedla na sedlo vaèky (4).

- Povolte �rouby (5) a pøetoète ovládací knoflík ve smìru
pohybu hodinových ruèièek a� kolík (6) knoflíku (1) dosedne
na kolík (7). �rouby (5) pevnì dotáhnìte.

- Knoflíkem otáèejte proti smìru hod. ruèièek a� na doraz, kdy
kolík (6) knoflíku (1) dosedne na kolík (7).

- Zkou�kou �itím zkontrolujte délku stehu, zda odpovídá max.
délce stehu platné pro danou kategorii �ití.

- Je-li steh del�í, pak povolte �rouby (5) a pøetoète knoflík ve
smìru hod. ruèièek a opaènì. �rouby (5) pevnì dotáhnìte.

- Do otvoru (8) stupnice (2) vlo�te �roubovák a stupnici
natoète tak, aby max. délka na stupnici byla proti oznaèení
délky stehu na rameni stroje.

- Pro kategorii �ití 1 nastavte ovládací knoflík (1) na délku
stehu 3 mm a zkontrolujte zkou�kou �itím.

- Povolte �rouby (5) a pøetoète ovládací knoflík (1) proti smìru
hod. ruèièek a� kolík (6) knoflíku (1) dosedne na kolík (7).
�rouby (5) pevnì dotáhnìte.

- Do otvoru (8) stupnice (2) vlo�te �roubovák a stupnici na-
toète tak, aby hodnota délky stehu na stupnici proti oznaèe-
ní na rameni byla 3 mm.
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3.5.3 Spodní kruhové podávání

3.5.3.1 Podávací spojky

3.5.3.1.1 Popis
Podávací spojka je tvoøena víkem spojky (1) nahánìným od
táhla (2), hvìzdicí spojky (4) nahánìné od táhla (3) a uná�ecí-
ho koutouèe (5) pevnì spojeného s høídelem (6). Táhlo (2 a 3)
udílí spojce protismìrný kývavý pohyb. Sepínání spojky se
provádí klínem (7) na ojnici (8) pøes výstøedník (9), který je
umístìn na spodním høídeli (10).
V poloze, kdy je klín vysunut ze zábìru je hvìzdice (4) vysunuta
z tøecího zábìru s oblo�ením uná�ecího kotouèe (5) pru�nou
podlo�kou (11). Oblo�ení kotouèe (5) je pak plochou tvarovou
pru�inou (12) pøitlaèeno k víku spojky (1).
V poloze, kdy je klín zasunut, je hvìzdice (4) pøitlaèena k oblo-
�ení kotouèe (5) a souèasnì je rozpojeno tøecí spojení s víkem
spojky (1). V krátkém okam�iku pøi spínání a rozpínání s
uná�ecím kotouèem (5) je v tøecím zábìru jak víko (1), tak i
hvìzdice (4) a to v krajní úvrati táhel (2 a 3). Seøízení pøepnutí
spojek se provádí pøita�ením nebo povolením matice (13).

3.5.3.1.2 Nastavení páky druhého kroku podávání
(úhel, poloha)

Páka druhého kroku (1) musí být nastavena tak, �e v dolní
úvrati jehly je osa èásti hvìzdice (2) v ose �roubu (3). Èepový
�roub (4) mù�e být montován do polohy (4.1 - odpovídá
maximální délce stehu 5 mm) nebo do polohy (4.2 - odpovídá
délce stehu 7 mm). Poloha èepového �roubu je dána kategorií
�ití (viz odst. 11.2).

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

Natoèení páky (1)
- Uvolnìte �roub (6).
- Nastavte maximální délku stehu.
- Na ruèním kole nastavte úhel 180o.
- Vy�roubujte �roub (5) a do otvoru vlo�te døík jehly.
- Otáèejte pákou (1) a� jehla zaskoèí do spojk. kotouèe (2).
- Ustavte stranovì páku (1) na míru "A" = 0,5 a� 1 mm.
- Utáhnìte �roub (6).
- Za�roubujte �roub (5) a utìsnìte ho lepidlem Loctite.
Zmìna polohy èepového �roubu (4)
- Vymontujte pojistný krou�ek (7).
- Vy�roubujte �roub (4) a na�roubujte ho do nové polohy a

øádnì utáhnìte. Nasaïte ojnici (8) a pojistný krou�ek (7).
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3.5.3.1.3 Nastavení spodního výstøedníku
Otáèení výstøedníku (3) musí být fázovì opo�dìno o 1/4 otáèky
proti otáèení výstøedníku délky stehu. Tomu odpovídá úhel
244o na ruèním kole (1), je-li do výstøedníku (3) vsunut
seøizovací kolík (4), který je v dotyku s ozubeným øemenem (5).

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Nastavte na ruèním kole (1) 244o a zafixujte �roubem (2),
který je v pøíslu�enství stroje (opatrnì utáhnìte).

- Do otvoru ve výstøedníku (3) zasuòte seøizovací tyèku (4) a
opøete ji zespodu o ozubený øemen (5).

- Axiálnì nastavte výstøedník (3).
- �rouby výstøedníku (6) utáhnìte co nejvíce.
- Natoète ruèním kolem výstøedník (3) do naznaèené polohy

a v této poloze kontrolujte vùli "A" =  0,05 mm, pøípadnì
proveïte její korekci novým stranovým nastavením vý-
støedníku.

3.5.3.1.4 Nastavení zapínání a vypínání spojek
Matice (7) musí být stranovì nastavena tak, aby k pøepnutí
spojek do�lo v okam�iku, kdy se spojkové kotouèe (3) ne-
pohybují, to znamená, kdy jsou v úvrati svého kývavého
pohybu. Tomu odpovídá úhel na ruèním kole  90o.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Povolte �rouby ozubené øemenice podávání a odsuòte ji
vlevo.

- Nastavte max. délku stehu.
- Na ruèním kole (1) nastavte úhel 90o a zajistìte �roubem (2),

který je v pøíslu�enství stroje (opatrnì utáhnìte).
- Povolte tøi �rouby (6) v matici (7) a vy�roubujte ji o 2 mm

vlevo.
- Pomalu utahujte matici (7) a� narazí do axiálního lo�iska (9)

/v tom okam�iku se skokovì zvý�í utahovací moment/ a
utáhnìte �rouby (6).

- Nastavte ruèní kolo na 85o a zmáèknìte zpátkovací páku,
podavaè se musí otoèit proti pohybu jehly. Potom nastavte
ruèní kolo na 95o, podavaè se musí otoèit ve smìru pohybu
jehly. Pokud tomu tak není opravte stranové ustavení matice
(7). Pøepínají-li spojky pøíli� brzy, pootoète matici (7) doprava
a naopak.

- �rouby (6) dotáhnìte.
- Ozubenou øemenici vra�te na pùvodní místo dle odst. 3.6.2.
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3.5.3.2 Kruhový podavaè a jeho dr�ák

3.5.3.2.1 Vý�kové nastavení podavaèe
Kruhový podavaè (1) má být nastaven tak, aby �pièky jeho
zoubkù pøevy�ovaly  vlo�ku  stehové  desky o "X" = 0,3 a�
0,7 mm. Pøi �ití mìkkých a silných materiálù je nutné hodnotu
"X" zvy�ovat tak dlouho, a� bude dosa�eno dobré kvality
podávání, ale jen do té míry, aby nedo�lo ke zhor�ení zaèátku
�ití po provedeném odstøihu. Vý�ku podavaèe seøizujeme
pomocí seøizovací mìrky.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Zvìt�ení vý�ky zoubkù nad stehovou desku proveïte za-
�roubováním �roubu (2) o po�adovanou hodnotu.

- Pøi sni�ování hodnoty postupujeme obrácenì.

3.5.3.2.2 Výmìna podavaèe
Výmìna kruhového podavaèe dle seøízení stroje - viz odst. 11.2
- nastavení stroje - podavaè - rozteè zoubkù.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Od�roubujte �rouby (1) a vyjmìte stehovou desku (2).
- Od�roubujte �roub (3) a vytáhnìte podavaè (4) s vodítkem  (5).
- Vymìòte podavaè (4).
- Vlo�te podavaè s vedením do drá�ky a za�roubujte �roub (3).
- Nasaïte stehovou desku (2) a dotáhnìte �rouby (1).

3.5.4 Nastavení koleèkové patky
(pøítlaèná síla, vý�ka)

Pøi spu�tìní koleèkové patky (1) nastavte vùli "A" mezi poda-
vaèem (5) a koleèkovou patkou max. 0,2 mm.
Pøítlaènou sílu koleèkové patky (1) seøiïte tak, aby nedocházelo
pøi podávání k prokluzu �itého díla.
Nastavení vý�ky koleèkové patky
- Ruènì spus�te pøítlaènou tyè (3) s koleèkovou patkou (1)

nad kruhový podavaè (5).
- Povolte  �roub  (4)  a nastavte  po�adovanou hodnotu "A"

(0,2 mm).
- �roub (4) utáhnìte.
Nastavení síly koleèkové patky (1)
- Za�roubováním �roubu (2) sílu koleèkové patky zvy�ujete a

naopak.
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3.6 Podávací mechanismus
koleèkové patky

3.6.1 Popis
Výchozím pohybem pro pohon koleèkové patky je spodní
podávací høídel. Z tohoto høídele je pohyb pøená�en ozubeným
øemenem (1) na horní podávací høídel (2). Souèástí pøevodu
ozubeným øemenem je øemenice (3), napínací kladka (4),
kladka (5) a øemenice (6). Z høídele (2) je dále pohyb pøená�en
pøes kola (7 a 8) na kloubový høídel (9). Z kloubového høídele
je pohyb pøeveden ku�elovým pøevodem, umístìným v dr�áku
(10) na koleèkovou patku (11). Høídel kola (8) je ulo�ena ve
�roubu (12) v lo�iskách. Kloubový høídel (9) obsahuje dva
klouby (15) a teleskopickou èást (16). Oba tyto prvky zaji��ují
zdvih a vyklopení koleèkové patky.

3.6.2 Boèní ustavení spodní ozubené øemenice
Øemenice musí být ustavena tak, aby øemen procházel støe-
dem prùchozího otvoru v základní desce. Seøízení se provede
následovnì.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Povolte �rouby (1) øemenice (2).
- Povolte �roub (3) napínací kladky (4).
- Ustavte øemenici (2) tak, aby øemen (5) procházel støedem

prùchozího otvoru v základní desce (6).
- Dotáhnìte �rouby (1).
- Nastavte napínací kladku (4) axiálnì tak, aby øemen (5) byl

na støed napínací kladky (4).
- Nastavte napínací kladku (viz odst. 3.6.4).
- Dotáhnìte �roub (3) napínací kladky (4).

3.6.3 Boèní ustavení horní ozubené øemenice
Øemenice musí být ustavena tak, aby ozubený øemen nebyl
zkøí�en a øemenice byly v zákrytu. Seøízení provedeme násle-
dovnì.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Povolte �rouby (1) øemenice (2).
- Ustavte øemenici (2) tak, aby byla dosa�ena vzdálenost

5 mm dle obrázku.
- Dotáhnìte �rouby (1).
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3.6.4 Nastavení napínací kladky
Napínací kladka ozubeného øemene horního podávání je umís-
tìna otoènì na základní desce. Øemen musí být napnut dle
potøeby tak, aby byla zaruèena správná funkce pøevodu. Malé
napnutí mù�e mít za následek pøeskakování zubù, naopak velké
enormnì zatì�uje ulo�ení horního høídele. Seøízení provedeme
takto:

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Povolte �roub (1) zaji��ující páku napínací kladky (2).
- Napnìte øemen dle potøeby (teoreticky silou 10 N uprostøed

øemenu s prùhybem 4 mm).
- Dotáhnìte �roub (1).

3.6.5 Výmìna ozubeného øemene
Pøed samotnou výmìnou ozubeného øemene musíme demon-
tovat spodní podávací høídel. Postupujeme takto:

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Povolte �roub (1) napínací kladky (2) a povolte ji.
- Povolte �rouby (3) øemenice (4) a posuòte ji smìrem vlevo

tak, aby byly pøístupny �rouby (5 a 6) podávací spojky (7).
- Povolte �rouby (5 a 6).
- Povolte �rouby (8) axiálního krou�ku (9).
- Povolte �roub (10) spojky (11).
- Smìrem vpravo vytlaète høídel (12) tak, aby tato byla mimo

øemenici (4).
- Vyjmìte øemenici (4).
- Demontujte èelní kryt.
- Povolte a vy�roubujte �roub (14) dr�áku koleèka (15) a de-

montujte jej z dr�áku (21).
- Povolte �rouby (16 a 17) dr�áku (18).
- Dr�ák (18) spoleènì s dr�ákem (15) a kloubovou høídelí (13)

demontujte ze stroje.
- Povolte �rouby (19) øemenice (20).
- Povolte �roub (24) krou�ku (25).
- Pøidr�te øemenici (20) a podávací høídel (22) povytáhnìte

ven z ramene tak, aby bylo mo�no vyjmout ozubený øemen
(23) z ramene stroje.

- Vymìòte øemen za nový a proveïte montá� (obrácený pos-
tup demontá�e).

- Proveïte seøízení dle odst. 3.6.2, 3.6.3 a 3.6.4.
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3.6.6 Koleèková patka

3.6.6.1 Volba prùmìru koleèkové patky
Ke stroji mohou být dodány dva druhy koleèkové patky a to s
prùmìrem 25 a prùmìrem 35 mm. Vhodnost pou�itého prù-
mìru závisí na druhu �ití a konkrétní technologické operaci.
Obecnì platí pro volbu prùmìru koleèkové patky tyto zásady:
ø 25mm - pro �ití malých radiusù
ø 35mm - pro �ití rovných úsekù nebo velkých radiusù

- pro �ití s velkými pøechody na silnìj�í materiál

3.6.6.2 Ustavení vpøed - vzad a boèní
Koleèková patka musí mít vùèi jehle definovanou polohu:
a) pøi pohledu (viz obr. 1) je hodnota "X" závislá na prùmìru

pou�ité koleèkové patky (ø 25 - 6,5 mm; ø 35 - 10,5 mm),
mìøí se od jehelní tyèe na kraj koleèkové patky pøi natoèení
ruèního kola na 180o stupnice proti ukazateli

b) pøi pohledu (viz obr. 2) musí okraj koleèkové patky v místì
vpichu lícovat s okrajem vpichového otvoru.

Seøízení tìchto hodnot provedeme takto:

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Povolte �roub (1).
- Posunem dr�áku (2) s koleèkovou patkou (3) v drá�ce dr-

�áku (4) nastavte po�adovanou hodnotu "X" a dotáhnìte
�roub (1).

- Povolte �roub (5).
- Posunem dr�áku (2) po dr�áku (6) nastavte spodní okraj

koleèkové patky na okraj vpichového otvoru.
- Dotáhnìte �roub (5).

3.6.6.3 Nastavení vùle v ozubení
a ulo�ení koleèkové patky

V ku�elovém pøevodu náhonu koleèkové patky musí být nas-
tavena minimální vùle. Pøíli� malá vùle zvý�í tøecí odpor pøe-
vodu, velká vùle bude mít vliv na nepøesnost podávání. Samot-
né podávací koleèko je ulo�eno na kulièkách. Také u tohoto
ulo�ení je nutno nastavit minimální mo�nou radiální vùli.
Seøízení uvedených vùlí proveïte takto:

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

Vùle v ulo�ení koleèka
- Povolte tøi �rouby (5) /pouze lehce/.
- �roubem (4) nastavte minimální vùli ulo�ení koleèkové patky

(2) /musí jít lehce otáèet bez døení a s minimální vùlí/.
- Dotáhnìte �rouby (5), kontrolujte nastavenou vùli, popøípadì

seøízení opakujte.
Vùle v ku�elovém pøevodu
- Povolte �roub (1), posuvem koleèka, resp. dr�áku (3) v drá�ce

dr�áku (6) nastavte minimální vùli, pastorek (7) musí být
dotlaèen na dno dr�áku (6).

- �roub (1) dotáhnìte, kontrolujte nastavenou vùli.
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3.6.6.4 Výmìna koleèkové patky
Pøi výmìnì koleèkové patky postupujeme takto:

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Vy�roubujte �roub (1).
- Vy�roubujte �roub (3) s podlo�kou (2).
- Vyjmìte koleèkovou patku i s dr�ákem (4) z dr�áku (5) a

kloubového høídele (6).
- Namontujte jinou koleèkovou patku obráceným zpùsobem

demontá�e.
- Seøiïte koleèko dle odst. 3.6.6.2.

3.7 Nastavení zdvihu patky
Maximální zdvih patky pøi zvedání patky kolenní pákou nebo
elektromagnetem má být "A" = 12,5 mm.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Pod patku vlo�te kostku (1) o vý�ce "A" = 12,5 mm ± 0,7 mm.
- Za�roubujte úplnì dolù �roub (2).
- Utáhnìte lehce �roub (3) tak, aby páka (4) se na høídeli (5)

protáèela s jistým tøecím momentem.
- Zatlaète �roubovákem na páku (4) a� dorazí na stìnu uvnitø

ramene �icího stroje.
- Vra�te páku (4) zpìt o cca 1 mm a utáhnìte  �roub (3). Páka

nebude pøi maximálním zdvihu patky nará�et do ramene stroje.
- Zkontrolujte axiální vùli høídele (5), která má být co nejmen�í.
- �roubem (2) nastavte normální pøítlak patky.

4
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3.8 Navíjeè spodní niti

3.8.1 Popis
Navíjeè (cívkovaè) navíjí zásobu spodní niti. K pohonu je pou�it
odpru�ený tøecí pøevod, vypínatelný po navinutí cívky.
Ideální je návin pøi dostateèném pøedpìtí niti dosa�eném na
vodièi niti (4) a 1 mm pod prùmìrem cívky. Høídel je ulo�en
výkyvnì a tøecí pøevod je uvádìn do zábìru pomocí snímací
páky (1) a vaèky. Navíjeè je na rameni stroje uchycen dvìma
�rouby (3). Návlek niti dle obrázku, pøeru�ení niti po návinu
provádíme na oøezu (5).

3.8.2 Nastavení vypínání navíjeèe spodní niti
Okam�ik pøeru�ení navíjení je urèen vzájemnou polohou
snímací páky (1) a vaèky (5) na spoleèné høídeli.
Vaèka je ve funkèní poloze zaji�tìna �roubem (6). Nastavení
vzájemné polohy proveïte na nezabudovaném navíjeèi tak, �e
ve chvíli, kdy snímací páka opou�tí prostor cívky, je pøeru�en
pøítlak vaèky na høídel navíjeèe a ten vykoná pohyb ve smìru
�ipky. Jemné nastavení proveïte v zabudovaném stavu ve stroji.
�roubem (2) se upravuje poloha tøecí èásti snímací páky (1).
Rozevíráním páky se urychluje vypínání. Opaènì opo�ïuje.
Zkou�ku proveïte po nasazení cívky, návleku niti a navíjení za
chodu stroje.

3.8.3 Nastavení tøecího pøevodu
Tøecí pøevod vytváøí èelnì kotouè (8) na horním hlavním høídeli
stroje a kotouè (7) s pry�ovým krou�kem na høídeli navíjeèe.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Nastavení proveïte pøi demontovaném zadním krytu .
Navíjeè je ve vypnuté poloze.

- Otvorem v rameni povolte dva �rouby (9) v kotouèi (8).
- Axiálním posunem kotouèe ve smìru A, B nastavte na vzdá-

lenost 0,5 mm od pry�ového krou�ku kotouèe navíjeèe (7).
- �rouby (9) v kotouèi (8) utáhnìte.
- Zapnìte navíjeè do pracovní polohy a proveïte zkou�ku

navíjení.
- Namontujte zadní kryt.
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3.9 Pojistná spojka

3.9.1 Popis
Stroj je vybaven pojistnou spojkou. Umo�òuje protoèení
dolního pásového kola (1) na náboji spodní høídele (2) pøi
zablokování chapaèe. Toto zablokování vzniká pøi vniknutí nitì
do chapaèové dráhy. Pøi bì�ném provozu spojka nesmí vypínat.
Vzájemné spojení pásového kola (1) a náboje (2) je zpùsobeno
kulièkami (3) pevnì spojenými s pásovým kolem (1). Kulièky
zapadají do ku�elových otvorù náboje (2) a jsou do nich tlaèeny
talíøovými pru�inami (4). Uvedení spojky do pracovní polohy,
pøípadnì kontroly správné polohy provedeme zablokováním
chapaèe pomocí �roubováku a pootoèením ruèního kola.

3.9.2 Nastavení vypínacího momentu

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

Správná hodnota vypínacího momentu (8 Nm) je nastavena
výrobcem. Je-li tato hodnota men�í, mù�e pøi bì�ném provozu
docházet k vypínání spojky. V opaèném pøípadì (moment je
vìt�í) spojka nevypne. V obou pøípadech je nutno moment
upravit. Otáèením matice (5) doprava moment zvy�ujeme a
naopak. Hodnota vypínacího momentu je na otáèení matice
(5) velmi citlivá. Pøi seøizování postupujte opatrnì, seøizujte
pouze v nutných pøípadech! Kontrolujte moment momentovým
klíèem.

Pozor !
Spojka zaruèuje pouze jednu vzájemnou polohu
náboje spodního høídele (2) a pásového kola (1).
Není potøeba kontroly dle rysek.

Vyøazení spojky z èinnosti pøíli�ným dota�ením matice (5)
mù�e pøi zablokování chapaèe zpùsobit destrukci ozubeného
soukolí v náhonu chapaèe.

3.10 Pøevod ozubeným øemenem

3.10.1 Seøízení napínací kladky ozubeného
øemene

Optimální napìtí ozubeného øemene (1) se docílí nastavením
napínací kladky (2) do takové polohy, kdy kladka tlaèí na øemen
silou F = 20 N. Kladka musí být stranovì nastavena tak, aby
okraj ozubeného øemene nepøeèníval pøes okraj kladky.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Demontujte ruèní kolo a kryt øemene, sundejte klínový øemen.
- Uvolnìte upevnìní klièky, na které je kladka (2) nasazena

tak, aby se klièka volnì otáèela.
- Zvednìte kladku (2) vzhùru a potom silomìrem (4) vodo-

rovnì táhnìte za kladku silou 20 N. V této poloze zatáhnìte
upínací �roub (3).

- Zkontrolujte stranové posunutí kladky.
3
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3.10.2 Výmìna ozubeného øemene
Pozn.: U strojù s Mini-stopem je nutné nejprve demontovat
nahánìcí ozubený øemen dle odst. 3.12.
Pøi výmìnì ozubeného øemene musí být zachováno vzájemné
natoèení øemenic (4 a 5).

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Demontujte ruèní kolo, kryt øemene a sundejte klínový øemen.
- Vyjmìte pojistný krou�ek (1) a demontujte zpátkovací páku (2).
- Oznaète si tu�kou okam�ité natoèení ozubených øemenic vùèi

hlavì stroje v libovolné poloze.
- Sundejte ozubený øemen (3) nejprve ze spodní ozubené

øemenice (4) a potom ho vyjmìte celý.
- Nasaïte nový ozubený øemen nejprve na horní ozubenou

øemenici (5).
- Natoète obì ozubené øemenice do døíve oznaèených poloh

a nasaïte ozubený øemen na ozubenou øemenici (4).
- Proveïte napnutí øemene a montá� demontovaných souèástí

v opaèném poøadí.

3.11 Klínový øemen, motor - hlava
3.11.1 Napínání

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

Øemen je správnì napnutý, kdy� protilehlé strany øemene  se k
sobì pøiblí�í a� o 20 mm silou 10 N. Napnutí se provede
natoèením motoru v jeho dr�áku.

3.11.2 Výmìna klínového øemene

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Povolte �roub (1) aretace (2) polohovadla a aretaci odklopte.
- Od�roubujte �rouby (3) ruèního kola.
- Od�roubujte �rouby (4) krytu øemene a kryt odklopte.
- Demontujte kryt øemene motoru a odklopte zábrany vypa-

dení øemene z øemenice motoru.
- Vymìòte øemen.
- Napnìte øemen (viz odst. 3.11.1).

3.12 Nahánìcí ozubený øemen
3.12.1 Výmìna ozubeného øemene

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Sundejte hlavu z podstavce (odpojte kabely motoru, odpojte
kabel hlavy, od�roubujte vrut a �roub ze závìsù).

- Demontujte kryt øemene (1).
- Vymìòte øemen (2).

3 2 1 4
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3.13 Mazání

3.13.1 Popis
Z olejové nádr�ky (1) vychází tøi sací knoty. Knot (2) ma�e èep
ni�ového mechanismu, knot (3) ma�e jehelní mechanismus a
knot (4) ma�e mechanismus délky stehu. Pøebyteèný olej z
jehelního a ni�ového mechanismu odsává knot (5) a ma�e
pøesouvací klín podávací spojky.
V základní desce je umístìna olejová nádr�ka (6). Knot (7) ma�e
chapaè a knot (8) ma�e ozubené soukolí pohonu chapaèe.

3.13.2 Doplòování oleje
Pro mazání stroje se pou�ívá olej Esso SP-NK 10, DA 10 nebo
jiný olej srovnatelné kvality.
Pøi uvádìní stroje do provozu se ka�dý mechanismus stroje
nama�e nìkolika kapkami oleje. Potom se ji� pouze doplòuje
do olejových nádr�ek pomocí olejnièky do otvorù v olejo-
znacích. Olejové nádr�ky (1) a (6) rozvodu oleje se plní po
znaèku.

3.13.3 Vícenásobné pou�ití oleje
Olej, který stéká do olejové vany se shroma�ïuje v nádr�ce (1)
a mù�e se znovu pou�ít pro doplnìní olejových nádr�ek na
stroji - viz odst. 3.13.2.
Olejová nádr�ka (1) se shromá�dìným olejem se od�roubuje a
na�roubuje se vrchní èást olejnièky (2), která je v pøíbalu stroje.
Pak se doplní olej do nádr�ek na hlavì stroje a v�e se uvede do
pùvodního stavu.
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4. Odstøih nití
4.1 Popis støihacího mechanismu
V prùbìhu støihacího cyklu pohyblivý støihací nù� (1) ve
vhodném okam�iku zahákne �icí nitì a táhne je ve smìru �ipky
(A) proti pevnému no�i (2), a� se niti odstøihnou. Pru�ina (3)
pøidr�uje po odstøi�ení spodní nit. Pohyblivý nù� (1) je upevnìn
na høídeli (4), který se natáèí pomocí páky (5) pùsobením
vidlièky (6) upevnìné na høídeli (7), který je posouván
elektromagnetem (8) z výchozí polohy ve smìru �ipky (B). Pøi
zpìtném pohybu ve smìru �ipky (C) je høídel (7) posouván
vaèkou (9) pøes snímací kladku (10) do výchozí polohy. Pru�ina
(11) udr�uje mechanismus ve výchozí poloze. Elektromagnet
(12) ve vhodném okam�iku uvolní hlavní napínaè niti. Na konci
støihacího cyklu se oba elektromagnety (8 a 12) vypnou.

4.2 Nastavení snímací kladky
Dr�ák snímací kladky (1) musí být upevnìn tak, aby ve výchozí
poloze byla mezi høídelem (2) a høídelem (3) mezera "A" = 0,2 a�
0,4 mm.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Pøi uvolnìném �roubu (4) dejte dr�ák snímací kladky (1) na
doraz ke konzole (5) a souèasnì høídel (2) na doraz k høídeli
(3).

- Pøi udr�ování dr�áku (1) na dorazu posuòte høídel (2) tak,
aby vznikla mezera "A" = 0,2 a� 0,4 mm a utáhnìte �roub (4).

- Zkontrolujte mezeru "A" posuvem kotvy (6).

4.3 Nastavení vaèky
Natoèení vaèky (1) vùèi høídeli (2) má být takové, �e pokud je
seøizovací kolík v dotyku s høídelem (4), je na úhlomìrné stupnici
ruèního kola (6) právì úhel 108o. Je-li snímací kladka (5) ve
výchozí klidové poloze, má být vùle mezi kladkou (5) a vaèkou
(1) co nejmen�í, ale taková, aby vaèka nezachytávala    o kladku.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Nastavte na ruèním kole (6) úhel 108o a zafixujte �roubem
(7), který je v pøíslu�enství stroje (opatrnì utahovat).

- Posuòte snímací kladku (5) ve smìru �ipky na doraz.
- Vsuòte do vaèky seøizovací kolík (3), který je v pøíslu�enství

a otáèejte s vaèkou a� bude kolík (3) v dotyku s høídelem (4).
- Vsuòte mezi vaèku (1) a snímací kladku (2) mìrku o tlou��ce

0,1 mm a posuòte vaèku k mìrce na doraz. Pak utáhnìte
�roub (8).

- Uvolnìte blokování ruèního kola, pootoète vaèkou a utáhnìte
i druhý upínací �roub vaèky.
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4.4 Nastavení vidlice
Ve výchozí klidové poloze støihacího mechanismu, kdy je dr�ák
(1) v dotyku s konzolou (2) musí protínat osa vidlice (3) osu
høídele (4).

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Posuòte høídel (5) a� narazí dr�ák (1) do konzoly (2).
- Povolte �roub (6).
- Posuòte vidlici (3) tak, aby její osa protínala osu høídele (4).
- Utáhnìte �roub (6).

4.5 Nastavení pohyblivého no�e
Pohyblivý støihací nù� (1) má ve výchozí klidové poloze být
svým koncem vzdálen o míru "A" = 0,1 a� 0,5 mm od hrany
pevného støihacího no�e (2). Vý�kovì má být nastaven tak,
aby jeho horní plocha byla 1,8 mm pod horní plochou stehové
desky.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Povolte �rouby (4 a 5).
- Natoète pohyblivý støihací nù� (1) ve smìru �ipky a vý�kovì

nastavte. Utáhnìte �roub (5).
- Natoète pohyblivý  støihací nù�  (1) do výchozí polohy tak,

aby  byla  dosa�ena  míra  A = 0,1 a� 0,5 mm.  Utáhnìte
�roub (4).

4.6 Nastavení pevného no�e
Pevný støihací nù� (1) má být napru�en tak, aby dosedl na
pohyblivý støihací nù� v 1/2 jeho délky. Není nutné, aby no�e
støíhaly nenapnuté nitì.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Na ruèním kole (4) nastavte úhel 300o.
- Ruènì pøesuòte pohyblivý nù� (3) do naznaèené polohy.
- Zkusmo seøiïte napru�ení pevného støihacího no�e (1) a

pøitáhnìte �roub (2).
- Kontrolujte místo dosednutí pohyblivého støihacího no�e

(3) na pevný støihací nù� (1) a proveïte pøípadnou korekci.
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4.7 Nastavení pøidr�ovací pru�iny spodní niti
Pøidr�ovací pru�ina (1) pøidr�uje spodní nit po provedeném
odstøihu. Má být seøízena tak, aby na vyta�ení niti z pøidr�ovací
pru�iny (1) byla síla pøibli�nì stejná jako síla potøebná na
vyta�ení niti z chapaèe.

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Natvarujte pøidr�ovací pru�inu (1) tak, aby doléhala celou
plochou (bez klínu) na pohyblivý støihací nù� (4).

- Natvarujte pøidr�ovací pru�inu tak, aby pøi lehce uta�ených
�roubech (2) dolehla na pohyblivý støihací nù� s pøedpìtím,
které odpovídá potøebné síle pro vyta�ení niti z pérka. Síla
vytahování se zkou�í �roubovákem dle obrázku.

Pozor !
Seøízení  pru�iny  (1) je  závislé na  seøízení napìtí
nitì chapaèe a li�í  se  tedy  dle kategorie �ití.

4.8 Nastavení spínání elektromagnetù
Elektromagnety odstøihu a uvolnìní napínaèe musí pracovat,
jak je uvedeno na diagramu. To se zajistí nastavením stop-
motoru (viz návod k obsluze stopmotoru).

1  - 1. poloha jehly (135o na ruèním kole)
2  - 2. poloha jehly (64o na ruèním kole)
3  - poloha vypnutí napínaèe (10o ÷ 25o  na ruèním kole)
4  - pohyb snímací kladky
5  - proud elektromagnetu odstøihu
6  - proud elektromagnetu uvolnìní napínaèe

5. Zvedání koleèkové patky elektro-
magnetem

5.1 Popis
Jádro elektromagnetu respektive jeho èep musí být nastaven
tak, aby umo�òoval zdvih patky.

5.2 Nastavení èepu elektromagnetu

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Od�roubujte krytku jádra (1) elektromagnetu.
- Vysuòte jádro (2) s èepem (3) a vy�roubujte aretaèní �roub

(4).
- Vy�roubujte èep (3) v jádru (2) smìrem "A" nadoraz.
- Zatlaète jádro (2) do magnetu (5) smìrem "B" nadoraz.
- V této poloze nastavte �roubováním èepu (3) smìrem "B"

max. zdvih patky.
- Na�roubujte a dotáhnìte aretaèní �roub (4).
- Na�roubujte krytku (1).
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5.3 Nastavení proudu elektromagnetu
Èasový prùbìh proudu elektromagnetu má 2 fáze:
- poèáteèní zapnutí (0,2 ÷ 0,5 s) - nejvìt�í síla
- udr�ovací (pøi klíèování).

Je tøeba nastavit max. 40% klíèování (viz návod k
obsluze stopmotoru). Pøi vìt�í hodnotì a dlouhé
dobì zvednuté patky je nebezpeèí pøehøátí elektro-
magnetu.

5.4 Montá� elektromagnetu zvedání
koleèkové patky

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Demontujte zadní kryt (3).
- Pomocí �roubù (1) uchytnìte elektromagnet (2) na zadní

kryt (3) pøi uvedené orientaci vývodního kabelu (4).
- Proveïte montá� zadního krytu (3).
- Zapojte vývodní kabel (viz odst. 7).
- Nastavte èep elektromagnetu (viz odst. 5.2).
- Nastavte proud elektromagnetu (viz odst. 5.3).

6. Závorování elektromagnetem

6.1 Popis
Poloha elektromagnetu vzhledem ke zpátkovací páce musí být
nastavena tak, aby umo�nila maximální délku stehu �ití
dopøedu i dozadu. Pokud není poloha správná, bude délka
stehu v nìkterém smìru zkrácena.

6.2 Vý�kové nastavení elektromagnetu

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Polohu elektromagnetu (2) nastavte do horní polohy drá�ek
krytu (3).

- Proveïte montá� krytu (3) s magnetem na hlavu stroje.
- Nastavte maximální délku stehu a zatlaète na zpátkovací páku

do dolní polohy (jako pøi zpátkování).
- V této poloze musí být tyè (5) v kontaktu s rolnou (4) páky

(6). V opaèném pøípadì posuòte elektromagnet (2) v drá�kách
krytu (3).

6.3 Nastavení polohy tlaèítek

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Vypnìte hlavní vypínaè ! Pøed seøizováním vyèkej-
te zastavení motoru !

- Povolením �roubù (1) je mo�né polohu dr�áku tlaèítek (2)
seøídit ve smìru �ití.

6.4 Zmìna funkce tlaèítek
Funkce tlaèítek je mo�né zmìnit podle mo�ností daných
stopmotorem (viz návod k obsluze stopmotoru).

1

3

4

2

1
2

3
4

5

2 1
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7. Zapojení elektrických prvkù
na hlavì stroje

Pøipojení elektrických prvkù (elektromagnety zpátkování,
zvedání patky, odstøihu, uvolnìní napínaèe a tlaèítka) je
provedeno pomocí rozvodné desky (1) pøipevnìné s podlo�-
kou (2) na zadní stranì hlavy pomocí dvou distanèních �roubù
(3). /Elektrické prvky jsou na obr. odpojeny/.

Pøipojovací místa:
4 - elektromagnet zpátkování
5 - elektromagnet odstøihu
6 - elektromagnet uvolnìní napínaèe
7 - elektromagnet zvedání patky
8 - konektor pøipojení tlaèítek
9 - konektor spojení hlavy stroje se stopmotorem

10 - propojovací kabel hlavy a stopmotoru

Schema pøipojení elektrických prvkù hlavy stroje

8. Pohon, ovládací panel, polohový snímaè
Bli��í informace k pohonu ovládacímu panelu, nastavení polo-
hového snímaèe jsou uvedeny v pøíruèce pohonu a ovládacího
panelu.

4 5 6 7
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9. Údr�ba

Pozor !  Nebezpeèí poranìní !
Údr�ba smí být provádìna pouze pøi vypnutém stroji a stojícím motoru !

V následující tabulce jsou uvedeny úkony, které se musí provádìt a èasové intervaly mezi úkony.

10. Seøízení stroje dle kategorie �ití

10.1 Úvod
�icí stroj umo�òuje �ití v �irokém rozsahu od lehkého a� po tì�ké �ití. Parametrùm �ití v�ak musí být pøizpùsobeno seøízení stroje,
které zahrnuje i výmìnu nìkterých komponentù jako je napø. jehla, vlo�ka stehové desky.
Z tohoto dùvodu je seøízení stroje rozdìleno do 4 kategorií:
1 ... lehké �ití
2 ... støední �ití
3 ... støednì tì�ké �ití
4 ... tì�ké �ití
Ve výrobním podniku je �icí stroj seøízen na standartní parametry �ádané kategorie �ití, která je urèena èíslem obsa�eným v
obchodním oznaèení stroje. Pokud by v�ak u�ivatel chtìl zmìnit seøízení na jinou kategorii �ití, mìl by tuto práci provádìt odborný
mechanik.

Standartní parametry �ití jsou popsány v následujícím odstavci. Skuteèné parametry �ití uvnitø kategorie �ití mohou být odli�né,
co� znamená, �e obsluha stroje jim musí pøizpùsobit seøízení - napø. napìtí horní niti.

Úkon Èasový interval

Demontá� stehové desky a její vyèistìní. Vyèistìní kruhového podavaèe, chapaèe a okolního prostoru,
koleèkové patky od zbytkù materiálu a nití. 1 den

Kontrola hladiny oleje v olejových nádr�kách. 1 mìsíc

Kontrola opotøebení chapaèe. Kontrola funkce bezpeènostní spojky proti pøetí�ení chapaèe. 6 mìsícù

Kontrola klínového a ozubených øemenù. 1 rok
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10.2 Tabulka seøízení stroje dle kategorie �ití
Obchodní oznaèení stroje  1180i - 5XX - X

1) Standardní seøízení stroje pro kategorie 3 a 4 se týká ozdobného pro�ívání, kdy je obtí�né sladit dobrou vazbu stehu s
bezchybnou funkcí odstøihu nití. Jinak pøi �ití materiálu o velké celkové tlou��ce bude nutné zvý�it pøevý�ení zoubkù nad
stehovou deskou a zvý�it napìtí horní niti.

2) Tlou��ka vrstvy se mìøí strojaøským posuvným mìøítkem pøi tlaku èelistí cca 10 N.

3) Postaèí-li u�ivateli max. délka stehu 5 mm, mù�e být èep podávací páky ponechán v poloze 1.

4) Hodnoty napìtí jsou orientaèní a je nutné zvlá�tì napìtí spodní niti pøizpùsobit tvrdosti materiálu. Pøíli� velké napìtí nití pøi �ití
mìkkého materiálu zpùsobuje vrásnìní.

5) Pøi ozdobném pro�ívání je mo�né pou�ít jako spodní nit etiketního èísla 20 - zdvojnásobí se tak interval výmìny spodní cívky.

6) Pøi výrazné zmìnì kategorie �ití a s tím spojené výrazné zmìnì napìtí spodní niti nutno pøizpùsobit napìtí pøidr�ovacího pérka
odstøihu dle odstavce 4.7.

7) Pøi výrazné zmìnì kategorie �ití a s tím spojené výrazné zmìnì èísla jehly nutno opravit seøízení vzdálenosti chapaèe od jehly
dle odstavce 3.1.3.

8) Rùzné druhy podavaèù jsou pou�ity s cílem zamezit proznaèování zoubkù do pod�ívkové kù�e. Jinak lze pou�ít kterýkoliv
podavaè.

9) Pøílo�ku s tzv. ostruhou je mo�né pou�ít u kat. �ití 100 a 200 a je urèena pro �ití tenkých materiálù.
Ve výrobním podniku je standardnì montována pøílo�ka bez ostruhy.
Pøi pou�ití pøílo�ky s tzv. ostruhou doporuèujeme provést seøízení èepu ni�ového mechanismu (odst. 3.2.4) pro kat. �ití 400.

standardní seøízení stroje  1)

èíslo rychlost po loha �íøka podavaè p rùmìr po loha napìtí niti pøílo�ka
jehly �ití è epu otvoru - koleè- koleè- 4 ) chapaèe

podávací vlo�ky rozteè kové kové
páky stehové zoubkù patky patky horn í spodní

desky
7 ) 8 ) 6 )

0,01 mm st/min. m m m m m m m m N N

80  2500 1 1,2 0,6 35 10,5 3 1
9 )

100  2500 1 1,5 0,6 35 10,5 4,5 1,5
9 )

130  1600 1 2 0,6 35 10,5 5 - 8 2

160  1600 2 2,4 1,2 35 10,5 10- 12 2 - 2,5
3 )

standardní  parametry  �ití

tlou��ka poèet etiketní
jedné vrstev délka èíslo
vrstvy materi- s tehu niti

materiálu álu PES

2 )

m m m m

0,8 2 1,7 70

1 2 2,5 40

1,5 1-2 3,5 20

1-2 10
2 nebo 5 (20)

2-3 5 )

Kate-
gor ie

�ití

-100

-200

-300

-400

Seøízení dle kapitoly Servisní kní�ka 3.5.3.1.2 3.3.2 3.5.3.2.2 3.6.6.1 3.6.6.2

Návod k pou�ití 6.5 6.4 6.4

Návod na kompletaci 2.4
4.5


