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5 Sijaci stroj Podolsk 142

Sijaci stroj Podolsk (obr. 108), ktory sa vyraba v ZSSR, sa od roku 1984
pravidelne dodava na nda$ trh. Princip chytaca je polrotacny, kyvavy, ¢o
samo osebe naznacuje, Ze ide o pomerne zastarany systém. Stroj ma
okrem nekvalitného povrchového opracovania suciastok, ako aj nepres-
nosti v ich vyrobe a dovolenych toleranciach aj d'alSie vyrobné chyby. Ide
predov3etkym o program, ktorého najdélezitejSie Casti su vyrobené
z mékkého plastu, osadené do ocelfového hriadefa so zapustenim na
klinok, ¢o v tomto pripade je vyénelok z makkého plastu. Prirodzene, ze
pri narazeni ihly na prekazku alebo pri neSetrnom prerad'ovani programov
ostra hrana drazky hriadelika odstrihne vy¢lenok vazby z makkého
plastu, zasahujuci do drazky hriadelika, ¢o mdze zapricinit poruchu.

Ak sa vyCnelok odlomi este pocas zaruky, nahradi ho stredisko
zarucnych oprav. Ovela horSia situacia nastane, ak sa porucha vyskytne
az po uplynuti zaruénej doby. Nahradné diely, potrebné na opravu,
v obchodoch nedostat a mimozaruéné opravovne tieto opravy zvaésa
neprijimaju taktiez z dévodu nedostatku nahradnych dielov. V dalsom
texte uvadzame navod na opravu, ktora tento problém riesi natrvalo,
pretoze odstrihnuty vyCnelok z mékkého plastu sa nahradi kovovym
kolikom.

NajcastejSie poruchy na tomto stroji si: trhanie niti, vynechavanie
stehov, nevzhfadné stehy a iné poruchy.
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Obr. 108

5.1 Trhanie niti
5.1.1 Nespravne nasadena ihla

Neskusenej obsluhe Sijacieho stroja sa moze stat, Zze pri prvych
pokusoch Sitia sa p6vodna ihla zlomi. Pohotovo ju vymeni za novi,
pritom si nevSimne, ako bola pévodna ihla nasadena, a zvycajne ju
nasadi nespravne, ¢o sa méze prejavit trhanim hornej nite. Chybu
odstranime tak, Zze otaCame koleso ruéného otacania v smere chodu
Sijacieho stroja a ihlovu ty¢ vysunieme do najvy$sej polohy. Uvolnime
skrutku pridrziavajucu ihlu (obr. 109) a nespravne nasadent ihlu (alebo
zvySok zlomenej ihly) vyberieme. |hlu nasadzujeme lavou rukou tak, ze
zabrasena strana hornej Casti ihly — pléska — je otodena dozadu.
Vsunieme ju do zarezu v ihlovej ty¢i smerom nahor az na doraz. Pravou
rukou skrutkovaCom pevne dotiahneme skrutku, pridrziavajicu ihlu
v ihlovej ty€i. Spravne nasadend ihla méa dihsiu drazku vpredu, &ize nif
navliekame do dlhsej drazky spredu dozadu, v smere pohfadu obsluhy.
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Obr. 109
5.1.2 Nevhodna ihla

Pre Sijacie stroje Podolsk su ur¢ené vyhradne ihly typu 705 H,
oznacené Cislom, vyjadrujucim hrubku ihly od ¢isla 10 (najtensia) do ¢isla
18 (najhrubsia), alebo podfa iného oznacenia ¢isla 70 az 130. Ak
pouzijeme iny typ ihly, napr. 135 X 5, ktoré nemaju zabrisenu jednu
stranu hornej Casti, pripadne ihly s odlidnou dizkou, vystavujeme sa
nebezpecenstvu, ze sa nespravna ihla dostane do drahy chytaca, ktory
mobze poskodit, pripadne uplne znehodnotit. Ihlu treba po ¢ase vymenit.
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Obr. 110

Nit, navle¢ena v ihle, je napinana ur¢itym tahom a ihlu ohyba smerom
dozadu. Aj uzliky v Sitom materiali ohybaju ihlu do réznych smerov. Ihla
sa ¢asom ohne, ¢o nemusi byt volnym okom viditefné, no na $iti sa to
moze prejavit velkymi dierkami po vpichu ihly (ihla je tupd), trhanim sa
hornej nite, alebo ihla nardza na hrot chytaca, ktory sa opakovanymi
narazmi o ihlu méze poskodif. Stroj vydava typicky zvuk pri narazani
hrotu chytacCa o ihlu, ktory odohyna. Zvuk je ,,cvrnkavy"“, pravidelne sa
opakujuci vo frekvencii stehov — teda ¢o steh, to ,,cvrnknutie® hrotu
chytaca o ihlu, a preto ju treba po uréitom ¢ase vymenit.
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5.1.3 Poskodena stehova platna

Ide zvacsa o mechanické podkodenie stehovej platne. Pri oprave
postupujeme tak, ze demontujeme skrutky pridrZziavajuce stehovu
plathu, ktort vyberieme zo stroja (obr. 110). Ak je stehova platia
prehnuta, vyklepeme ju na tvrdom podklade do pévodného tvaru,
najlepsie silonovym, bronzovym alebo drevenym kladivkom (kovovym by
sme mohli poskodit povrch platne). Otvor, kadial prechadza ihla, moze

Obr. 111

byt ostry — poskodeny ihlou — preto ho vybrisime karborundovou
braskou, upravenou do tvaru ostrého kuzefa. Ak takito brisku nemame
a otvor v stehovej platni je dostatoCne velky, stac¢i nam na brusenie pasik
brusiaceho papiera zvinutého tak, aby brasne zrna ostali na vonkajsej
strane Spiraly (obr. 5, 6, 7). Stehovu platiu upneme do zveraka, alebo
nam ju niekto pridrzi na okraji stola a poSkodeny otvor vybrisime.

Mbéze sa stat, ze stehova platna pri vyrovnavani alebo pri naraze ihly
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praskne. Prasklina prechadza cez otvor na ihlu alebo praskne niektora
z prieok stehovej platne. Ak nemame novu stehovi platfiu, treba
prasknuté miesta zaspajkovat mosadzou a takto opravené miesto jemne
vybrusit. Potom stehovu platiiu namontujeme do stroja a ihlou oznaéime
stred drazky pre ihlu. Ihlu, ktorou sme oznacovali otvor, uZz nembdzeme
pouzit na Sitie, lebo sa hrot poskodi — musime nim pomerne silno narazit
na stehovu platiiu, aby vznikla zna¢ka na vitanie. V tomto mieste
vyvitame otvor @ 1,2 mm, dofava a doprava od tohto otvoru navitame
d'algie otvory, aby po ich spojeni (robime ho ihlovym pilnikom) vznikol
dostatoény priestor na priechod ihly pri endlovacom stehu. Hrany otvoru
vybrusime karborundovou braskou, pripadne brusnym papierom, aby sa
nit o ostré hrany nepredierala.

5.1.4 Narazeny hrot chytaca

Ak Sijeme hrubsie materialy tenkou ihlou, méze sa stat, Zze sa ihla ohne
smerom dozadu, ¢im sa dostane do drahy chytaa. Hrot chytata sa
narazom alebo opakovanymi narazmi poskodi, a pretoze je ostry, fahko
prederie nit. Chyba sa prejavi tak, Zze sa pri o€ku ihly nazhifa poskodena
nit, ktora sa potom pretrhne. Chybu odstranime tak, ze po demontazi
stehovej platne sklopime hlavu Sijacieho stroja a snimeme spodny
lepenkovy kryt (obr. 111, 112). Ovela pohodinejsie sa nam v3ak bude
pracovat, ak demontujeme cely spodny stojan, ktory pridrZiava iba jedna
skrutka (obr. 113). Z chytadovej supravy demontujeme puzdro cievky
(obr. 114) a palcom a ukazovakom odistime poistny mechanizmus krytu,
ktory je zabezpeceny v polohe proti pooto€eniu dvoma kolikmi, preto ho
treba tahat smerom nahor bez nasilia a pooto¢enia (obr. 115). Takto
sme sa dostali az k samotnému chytacu (obr. 116), ktory vyberieme.
Hmatom sa presvedc¢ime, ¢i je poskodeny iba hrot chyta¢a. Velmi ¢asto
sa totiz stava, ze ak ihla nie je nasadena do ihlovej ty¢e az na doraz, hrot
ihly naraza o priehlbinku chytaca, kde vytvori ostré vyénelky, o ktoré sa
nit zachytava, pripadne trha. Tato chybu najlepSie zistime tak, Ze
prechadzame nechtom palca pravej ruky po chytadi od zadnej Casti
smerom k hrotu. VSetky ostré miesta uhladime jemnou karborundovou
braskou, alebo jemnym brasnym papierikom. Po uhladeni preplachneme
chytaé v petroleji, aby sme odstranili vietky brasne zrnka, ako aj jemny
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Obr. 112

Obr. 113
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Obr. 115
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Obr. 116

kovovy prach z brusenia a vyutierame flanelovou handri¢kou. Pri montazi
postupujeme opacne, najprv nasadime chyta¢, potom zabezpecovaci
kryt chytaCa, ktory nastavime do pdvodnej polohy. Do drahy chyta¢a
nakvapkame dve az tri kvapky oleja na Sijacie stroje a stroj odskusame.

5.1.5 Hrot chytaca je daleko od ihly

Ak je hrot chytaCa d'aleko od ihly, stroj vynechava stehy a trhaju sa nite,
lebo hrot chytaca nabera nit medzi vlaknami, ktora sa tym rozpleta,
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niektoré vldkna sa pretrhni a napokon aj cela horna nit. Spravna
vzdialenost hrotu chytaca od ihly je asi 0,2 mm. Ak je hrot chytaca dalej,
treba uvornit dve skrutky kfi¢om &. 10 (obr. 116), ktoré zabezpeduju cely
chytacovy systém v smere jeho osi. Po uvolneni tychto skrutiek mozno
cel chytacovu supravu naklonit tak, ze sa hrot chytaca priblizi k ihle na
pozadovanu vzdialenost. Hrot chytaca nesmie na ihlu tladit, ani sa jej
dotykat. Upozoriiujeme, ze tento ikon robime zasadne len vtedy, ak sme
do ihlovej ty¢e nasadili zaruéene novu ihlu. Mohlo by sa stat, Ze
vzdialenost hrotu chyta¢a od ihly nastavime podla Ciasto¢ne ohnutej ihly,
¢o nemusime volnym okom spozorovat. Po vymene ohnutej ihly za novu
moze hrot chytaca o ihlu, ktora nie je ohnutd, narazaf, alebo byt od nej
vzdialeny viac ako 0,2 mm, ¢c zavisi od smeru ohnutia povodnej ihly.
Teda: Pred zac¢atim nastavovania treba ihlu vymenit.

Obr. 117

5.1.6 Nespravny zasteh

Zastehom rozumieme vzajomnu polohu hrotu chytac¢a a ihly. Sprav-
nost zastehu meriame tak, Ze pri odobratom chytaéovom zabezpecova-
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com uzavere (obr. 117) otacame kolesom ru¢ného otacania v smere
pohybu Sijacieho stroja. Ihlova ty¢ dosiahne najnizsiu polohu a pokracuje
v pohybe smerom nahor. Ak prejde od najnizéej polohy asi 2,5 mm, vtedy
by sa mal hrot chyta¢a priblizit po zvislt os ihly, pricom jej usko ma byt
asi 1 mm pod hrotom chytaga. My si v8ak urobime este jedno meranie.
Ihlova ty¢ vysunieme doprava, teda tak, ako pri Siti endlovacim stehom.
Ihla je vpichnuta pri pravom okraji otvoru pre ihlu v stehovej platni.
Meranie opakujeme. Teda, zavadzame ihlovu ty¢ v smere jej pohybu
nadol a po dosiahnuti najnizSieho bodu sa ihlova ty¢ vracia smerom
nahor. Asi po 2,5 az 5 mm by sa mal hrot chytaCa dostat na uroveri osi
ihly, vychylenej doprava. V tejto polohe chytime palcom favej ruky ihlova
ty¢ tak, aby sa necht palca dotykal puzdra ihlovej ty¢e. Pravou rukou
pooto¢ime kolesom ru¢ného otacania proti smeru obvykiého pohybu
(teda nazad) tak, aby sa ihla dostala do najnizSej polohy. Vzdialenost
medzi puzdrom ihlovej ty¢e a nechtom palca favej ruky nam udava
vzdialenost zastehu v mm. Ak je aj po opatovhom merani (mohlo by sa
stat, Ze pri merani urobime chybu, alebo sa nam posunie ruka na ihlovej
ty¢i) ind vzdialenost, treba nastavit spravny zasteh. Na obr. 117 su
Sipkou oznagené dve skrutky (Cerviky), ktoré zabezpecuju chytaé proti
pooto¢eniu. Po uvolneni tychto skrutiek mozno chyta¢ nastavit do
spravnej polohy tak, ze pravou rukou pevne pridrziavame koleso ruéného
otac¢ania proti pohybu a favou rukou pooto¢ime chytacom do poZadova-
nej polohy. Potom skrutky pritiahneme a prekontrolujeme meranim, ktoré
sme uz opisali, spravnost nastavenia. Zaroven prekontrolujeme vefkost
vole v chytaci smerom dopredu-dozadu, ktora nesmie byt vacsia ako 1,5
az 2mm. Ak je vbla vacsia, znamena to, ze sa nam pri nastavovani
posunulo celé ozubenie (obr. 115 Sipka) smerom nadol. V takomto
pripade treba opéat povolit skrutky a celé ozubenie posunut smerom
nahor. Pozor, aby sme pritom nerozladili uz nastaveny zasteh. Ozubenie
nesmie byt dotlaCené smerom nahor, pretoze véfa 1,5 az 2 mm v chytaci
je potrebna.

5.1.7 Nespravna vyska ihlovej tyce

Ak je zasteh nastaveny spravne a pritom hrot chyta¢a nie je 1 mm nad
uskom ihly, treba nastavit spravnu vysku ihlovej ty¢e. Skor ako zatneme
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Obr. 118

nastavovat vysku ihlovej ty¢e, presvedCime sa, €i je v stroji nasadena
spravna ihla a ¢i je nasadena v ihlovej tyCi az na doraz. Mohlo by sa totiz
stat, Zze keby sme nasadili ihlu az na doraz, bola by jej vySka vyhovujuca,
a teda zbyto¢ne by sme do stroja zasahovali. Ak je po takejto kontrole
vyska ihlovej ty¢e nespravna, musime ju nastavit. Odskrutkujeme
a snimeme horny kryt hlavy Sijacieho stroja (obr. 118). Demontujeme
stehovu platriu, pritlaénu patku (obr. 119) a pre lepSiu prehfadnost aj
zuby podavania (obr. 120). Ota¢anim ruéného kolesa nastavime ihlovu
ty¢ do polohy, ked je hrot chytaca v strede osi ihly. Potom povolime
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Obr. 119

skrutku (obr. 121) a favou rukou nastavime potrebnu vysku ihlovej tyce.
Skrutku, ktora pridrziava ihlovu ty¢, pravou rukou pevne dotiahneme.
Nesmieme pritom pootogit ihlovou ty¢ou okolo jej osi, lebo by ihla nebola
v spravnej polohe. Zial, vyrobca umiestnil zabezpecéovaciu skrutku vefmi
nepohodine (ovefa pristupnej$ie a jednoduchs$ie by bolo umiestnenie
spredu), preto nie je vylucene, ze sa nam takto nepodari nastavit vySku
ihlovej ty¢e. Mozno bude potrebné demontovat aj patkovu ty¢, a takto si
uvornit pristup k skrutke (obr. 121). Pomdzeme si tak, Ze po nastaveni
vy8ky ihlovu ty€ len jemne prichytime zabezpe&ovacou skrutkou a celd ju
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Obr. 120

vysunieme smerom dofava, ¢im sa priestor, potrebny pre skrutkovag,
0 nie¢o zvacsi.

5.1.8 Pritlaéna patka tlaci na ihlu

Ak sa pritlacna patka dotyka ihly, nit sa zvy€ajne prederie a napokon
pretrhne. Otvor v patke sa musi kryt s otvorom v stehovej platni, kadial
prechadza ihla. Ak je patka postavena tak, ze sa tieto otvory nekryja,
treba spravne nastavit patkovu ty¢. Snimeme horny kryt hlavy Sijacieho
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Obr. 121

stroja a uvofnime skrutku, ktora zabezpecuje pohyb okolo osi patkovej
tyée (obr. 122). Pootoc¢enim péatkovej ty¢e do takej polohy, aby sa otvor
v patkovej tyCi kryl s otvorom v stehovej platni, nastavime jej spravnu
polohu. Dbame pritom na to, aby sa péatkova ty¢ neposunula smerom
nahor, lebo by sa mohlo stat, Ze by pritlacna patka nedosadla na Sity
material, teda by bola vysoko. Ak pritlatna patka nedosadne na Sity
material, treba patkovu ty¢ posunit smerom nadol, priCom sa musi
uvornit skrutka, ktora ju pridrZiava.
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Obr. 122

5.1.9 Pod chytatom su namotané nite

Téato porucha sa vyskytuje pomerne Casto a zvy€ajne ju zapri€ini
nespravna obsluha, zvacsa tak, ze horné nite nenavleCie spravne do
napinaca niti, ktoré sa zachytia a namotaju v chytaci. Pokusime sa ich
najprv zachytit vhodnou pinzetou a odmotat. Ak sa nam to nepodari,
musime chyta¢ vybrat zo stroja, rozobrat ho a nite odstranit. Tenké
tmavé nite moézeme fahko prehliadnut, a preto chyta¢ prezerame
pozorne, pri silnejSom svetle.
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5.1.10 Chytacova suprava nie je namazana

Ak Sijaci stroj dihsi ¢as nenamazeme, zadiera sa a trha nite. Tato
porucha sa méze prejavit aj kovovym piskanim. Na jej odstranenie staci
Sijaci stroj namazat olejom na Sijacie stroje, ktory nakvapkame priamo do
drahy chytada. Ked'ze sa tato porucha nevyskytuje osamotene, nama-
Zzeme preventivne aj vietky ostatné &asti Sijacieho stroja. Olej v chytaco-
vej suprave sa najskér minie, teda to je signdl, Ze treba skontrolovat
a namazat aj ostatné kizné Casti a loziska.

5.2 Vynechavanie stehov
5.2.1 Nespravne nasadena ihla

Ihlu hasadime spravne, teda podfa navodu na obsluhu Sijacieho stroja,
ktory sa dodéva su€asne so strojom, alebo, ak takyto navod nemame,
postupujeme podfa ¢asti 5.1.1.

5.2.2 Ohnuta alebo inak poskodena ihla

Ihiu treba vymenit za novi. Ak sa ihla pri poskodeni (naraze) ziomi,
najprv odstranime zvySok zlomenej ihly z ihlovej tyCe a zo spodnej dasti
stroja.

5.2.3 Nespravny typ ihly
Pre Sijacie stroje typu Podolsk su uréené vyhradne ihly s typovym

oznacenim 705 H roznej hribky. Pouzitie inych ihiel je nepripustné, lebo
hrozi vaésie poskodenie Sijacieho stroja.

5.2.4 Nevhodne pouzita ihla na Sity material

Hrubku ihly, ktorou chceme $if, volime podfa toho, aky material
budeme $if. Na tenky material pouzijeme zasadne tenku ihiu a na hruby
material hrubt ihlu. Pri vybere ihiel ndm orientaéne poméze tab. 1.
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5.2.5 Hrot chytaca je daleko od ihly

Pri odstrarfiovani tejto poruchy postupujeme podfa navodu uvedeného
v Gasti 5.1.5.

5.2.6 Otvor v stehovej platni je velky

Poruchu odstranime podfa navodu v éasti 5.1.3.

5.2.7 Odlomeny hrot chytaca

Ak odlomeny hrot chytaéa nie je vacsi ako 1 mm, takito chybu
odstranime tak, ze po demontovani chytaa zo stroja zabrasime &ast
chyta¢a s odlomenym hrotom do priblizne pévodného tvaru karborundo-
vou bruskou a uhladime jemnym brasnym papierom. Ak sa odlomi vacési
hrot chytaca ako 1 mm, treba chyta¢ nahradit novym. Ked'ze v si¢asnosti
nie su v predaji nahradné chytace, pomodzeme si tak, Ze odbrisime
chyta¢ zo Sijacieho stroja Lucznik, ktory je o nieo dlhsi, ako chytaé
Podolsk. Zo zadnej strany (teda na konci chyta¢a — nie pri hrote!)
odbrusime potrebné mnozstvo ‘materidlu a chyta¢ precizne vyhladime
jemnym brasnym papierom. Kofko treba odbrisit z chytada stroja
Lucznik zistime tak, Zze ho nasadime do sUpravy Podolsk, pripadne
meranim posuvnym meradlom medzi hrotom a koncom chytaéa. Upozor-
fiujeme, Ze sa to nemusi vzdy podarit, preto menej skisenym odpord-
&ame obratit sa v takomto pripade na odborni opravoviiu.

Po namontovani nového chytata musime nastavit zasteh, lebo hrot
nového chytaéa je o nieco dlhsi, a skontrolovat, ¢i nie je potrebné nastavif
vzdialenost hrotu chytada od ihly a novy chyta¢ musime zabiehat. Stroj
zabiehame asi osem hodin, priom Sijeme pomalSie, usilujeme sa
rozbiehat a brzdit plynule, pri kazdej vymene kvapneme do drahy chytaéa
kvapku oleja. Sledujeme, &i sa chytatova stprava nezahrieva, & ma vofny
chod. Po ukonéeni zabehu preplachneme chytacovi stpravu niekofkymi
kvapkami petroleja. Stroj uvedieme do vysokych otacok, ¢im sa odstredia
véetky kovové &iastocky, ktoré sa poéas zabehu uvofnili z chytaga.
Odstredené nedistoty utrieme flanelovou handri¢kou a chytaéovi stpravu
namazeme dvoma kvapkami oleja na Sijacie stroje.
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5.2.8 Celkové opotrebovanie hlavnych &asti stroja
{

Ak su hlavné ¢asti mechanizmov Sijacieho stroja opotrebované, prejavi
sa to okrem vynechavania stehov aj hluénym chodom. Porucha je
zapri¢inena vefkou vélou v klznych loziskach, v chytacovej suprave
a v hriadefoch. Oprava je naro€na a nakladna. Mdézeme teda hovorit
o generalnej oprave. Ak nemame moznost zaklpit vSetky potrebné
sudiastky, pripadne ich renovovat (¢o si vyzaduje naroéné technické
vybavenie), nedokazeme si opravu urobit sami. Niektoré suciastky sa
sice daji nahradit suciastkami Sijacieho stroja Lucznik (chytac), ostatné
nahradime z iného vyradeného Sijacieho stroja.

5.3 Nevzhladné stehy

Pevnost, ale aj vzhfad stehov uréuje spravne nastavené napéitie
hornej a spodnej nite. Pri sprdvnom nastaveni je vazba niti (prekrizenie)
v strede Sitého materialu. Ak sa vézba stehov dostava na povrch $itého
materialu, treba spravne nastavit napatie spodnej nite. Zo stroja vybe-
rieme puzdro s cievkou aj nitou. Uchopime nit a puzdro cievky nechame
na niti visiet (obr. 32). Pri trhnuti nitou by sa malo puzdro cievky aj
s cievkou vlastnou tiazou posunut smerom nadol. Ak puzdro cievky
spadava len pri trhnuti nifou, spodna nitf je napnutd spravne. Ak sa
puzdro cievky neposunie, znamena to, Ze napétie spodnej nite je velké,
treba uvolnit skrutku, ktorou sa nastavuje tlak na pritlaénd pruzinu,
napinajucu spodnu nit. Zvaésa vSak treba tlak pruziny na spodni nif
zvacsit. Robime to vtedy, ak pri zaveseni puzdra cievky na nit, puzdro
s cievkou pada viastnou tiazou nadol. Skrutku dotiahneme. Ak sa uz neda
dotiahnut, treba prihnat pritlaéna pruzinu.

Postupujeme takto: Pruzinu demontujeme a prihneme ju v smere jgj
tvarového zaoblenia, €im ju vlastne viac napruzime. Pracujeme opatrne,
lebo pruZina by pri ohybani mohla v oslabenych miestach prasknuit. Ak
pruZina praskne, pripadne je prasknutd uz pred zacatim opravy, ¢o méze
byt pri€inou toho, ze nedostatoéne dotlaca spodnu nit, ktora je volna,
treba ju vymenit za novu.

Ked mame nastaveny spravny tlak pruziny puzdra cievky na spodnu
nif, puzdro zaloZime do stroja a na stredne tenkom materiali skaSame Sit.
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Ak sa vytvaraja vazby niti na spodku $itého materialu, znamena to, Ze
treba zvacsit napétie hornej nite. Zvacsime ho tak, Ze otaéame maticou
horného napinaca nite smerom doprava, teda nastavime vaésie &islo. Ak
by sa utvorila vazba niti (pravda, pri spravnom napnuti spodnej nite) na
hornej strane Sitého materialu, treba napétie hornej nite zmensit, preto
otoéime maticou horného napina¢a nite dofava, teda nastavime ho na
mensie Cislo. Podrobny postup spravneho nastavenia stehu je uvedeny
v navode na obsluhu Sijacieho stroja.

.

5.4 Iné poruchy
5.4.1 Stroj ma tazky a hlu¢ny chod

Ak sa ozyva pravidelné timené buchanie priblizne vo frekvencii stehov,
pravdepodobne bude zaneseny podava¢. Pri demontazi postupujeme
tak, Ze najprv snimeme pritlaénu patku a stehovu platiu, aby sme si
uvolnili pristup k zanesenému podavacu. lhlou, pripadne pinzetou
vycCistime drazky medzi zubkami podavania (obr. 123), ako aj samotné
zubky. Ak je znecistenie vacsie, pripadne, ak sa podavanie viac rokov
dokladnejSie nevycistilo, demontujeme zubky podavania a poumyvame
ich v technickom benzine. Na umyvanie zubkov zasadne nepouzivame
petrolej ani olej, lebo na mastné zubky by sa zachytavali véetky neéistoty
a prach.

5.4.2 Stroj vydava kovovy piskavy zvuk

Pri takejto poruche treba cely Sijaci stroj namazat na vSetkych
mazacich miestach olejom na Sijacie stroje. Ak nebol Sijaci stroj niekolko
rokov dokladne vycisteny, odporic¢ame pred jeho naolejovanim nakvap-
kat do vSetkych mazacich otvorov petrolej. Stroj uvedieme do rychieho
chodu, &im by sa mali rozpustit vSetky necistoty a prebytoénym petrole-
jom by sa mali vyplavit von. Odstredené necistoty utrieme flanelovou
handrickou a stroj namazeme.
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Obr. 123
5.4.3 Stroj ma tazky chod

Ak sa Sijaci stroj spravne udrzuje a maze spravnym olejom, musi mat
fahky a hladky chod. Ak stroj ide taZzko, zasekava sa, treba pozorne
prezriet chytatovy mechanizmus, ako aj suciastky v hlave Sijacieho
stroja a zistif, ¢i nie su niekde namotané nite. Najprv skontrolujeme, ¢&i nie
je namotana spodna nif na hriadeli chytaca. Nite odstranime pinzetou,
ktorou ich zachytime a proti smeru namotania ich z hriadefa odmotame
tak, Ze otatame kolesom ru¢ného otacania v potrebnom smere. Dalej
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Obr. 124

treba skontrolovat, ¢i nie si namotané nite na hornom hriadeli medzi
puzdrom a kolesom ruéného otaéania. Vyskrutkujeme skrutku oznacenu
Sipkou na obr. 124, ktora zabezpeluje prepina¢ Sitie-cievkovanie.
Demontujeme aj kryt remienka motora (obr. 125) a smerom dofava
vyto¢ime prepinaé Sitie-cievkovanie. Vyberieme poistny kruzok (obr.
126) zhodime klinovy remienok z remenice elektromotora a z hriadefa
vysunieme a snimeme koleso ru¢ného otacania (obr. 127). Takto sa
dostaneme k nitiam namotanym medzi puzdrom a kolesom ru¢ného
otacania a odstranime ich. Niekedy sa tieto nite dostanu az za puzdro,
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Obr. 125

teda medzi puzdro a horny hriadel. Ak sa nite nedaju odmotat, treba
demontovat skrutku, pridrziavajicu puzdro na hriadeli (obr. 128) a puz-
dro pomocou dvoch skrutkovacov ako pak stiahnut. Po odstraneni niti
namontujeme puzdro nazad na hriadel. Dolezité je, aby po dotiahnuti
puzdra skrutkou nevznikla véfa v smere osi horného hriadefa. Potom
namontujeme koleso ruéného otacania, klinovy remen, poistny kruzok,
prepina¢ Sitie-cievkovanie, zabezpeCovaciu skrutku a kryt klinového
remefa. Po ukonéeni montaze preskiSame funkciu prepinaca Sitie-
-cievkovanie. Ak sa neda s prepina¢om spravne manipulovat, treba znova
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A Sk . Obr. 126

demontovat prepinac $itie-cievkovanie a poistny kruzok pootocit o 180°,
pricom jeho dva vybezky musia byt oto¢ené smerom k nam.

5.4.4 Nespravne nastavené podavanie

Podavanie je spravne nastavené vtedy, ak pri otacani kolesa ruéného
otacania v obvyklom smere sa hrot ihly priblizi k stehovej platni prave
v okamihu, ked sa zubky podavania prave ponorili pod troven hornej
plochy stehovej platne. Ak je poloha suciastok ina, treba nastavit spravne
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Obr. 127 . , )

podavanie. Demontujeme horny kryt hlavy stroja a uvolnime zabezpeco-
vaciu skrutku na vacke podavaca (obr. 104). Oto¢enim kolesa ru¢ného
otacania dostaneme ihlu do polohy, ked' jej hrot bude na drovni hornej
plochy stehovej platne. Potom otoCime vacCkou tak, aby sa zubky
podavania dostali do spravnej polohy v stehovej platni — teda vrch zibkov
sa kryje s hornou plochou stehovej platne. Potom pevne dotiahneme
zabezpecCovaciu skrutku a preskusame spravnost podavania. Ak by bolo
podavanie rozladené, zubky podavania by podavali Sity material
v momente, ked je ihla zapichnuta do Sitého materidlu, ¢o by malo za
nasledok vefmi drobné stehy, ohybanie pripadne lamanie ihly.
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Obr. 128

5.4.5 Opotrebovana gumicka cievkovaca

Gumicka cievkovaca sa ¢asom opotrebuije, pripadne sa roztrhne alebo
strati. Nahradime ju novou, ktori, ak sa nam podari, zakupime aj do
rezervy. Vymiename ju tak, ze najprv demontujeme horny kryt hlavy
Sijacieho stroja, kde je umiestneny aj cievkovag.
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Obr. 129
5.4.6 Vymena horného napinaca nite

Ak treba z akéhokolvek dovodu vymenit horny napina¢ nite, pripadne
niektort z jeho suciastok, musime demontovat horny kryt hlavy stroja,
¢im sa dostaneme k zabezpeCovacej skrutke (obr. 129). Lavou rukou
uvolnime zabezpecdovaciu skrutku a pravou rukou vytiahneme napinac
z hlavy stroja. Na obr. 107 s znazornené suciastky v poradi, ako sa na
seba montuju.
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5.4.7 Sijaci stroj bol namazany rastlinnym olejom

Pri tejto, sice nie velmi Castej, ale zato velmi komplikovanej a naklad-
nej oprave postupujeme podfa navodu v €asti 1.5.2. Pravda, len vtedy, ak
nevhodny olej nestvrdol natofko, ze je nevyhnutné stroj definitivhe
vyradit z prevadzky.

'5.4.8 Napnutie klinového remena

Ak klinovy remen prekizava, treba ho napnif. Uvolnime skrutku,
zabezpecujucu vysku elektromotora (obr. 124) oznaéenu krizkom
a elektromotor posunieme smerom nadol, ¢im sa zvacsi napnutie
klinového remeiia. Remen privefmi nenapiname, lebo elektromotor by
bol zbytoéne namahany zvySenym trenim, ale len tofko, aby sa pri
zo$liapnuti pedalu reostatu stroj rozbehol bez preklznutia remena, ¢o
najlepsie zistime vyskusanim.

Niekedy klinovy remen prekizava, aj ked' je silno napnuty. Pri¢inou
tohto prekizavania méze byt mastnota, ktora sa dostala bud' na klinovy
remen alebo na remenicu, &m sa znizi trenie a remen preklzava, alebo
opotrebovanie klinového remefia. Domnienka, Ze remen méa do remenice
dosadnut az na koniec drazky, je mylna. Remen ma dosadat na bo¢né
Sikmé strany drazky. Vtedy vznika medzi nim a remenicou najvacsie
trenie a remen neprekizava. Ak je opotrebovany a dosada az na dno
drazky remenice, trenie sa znizi natofko, ze remen prekizava a nepo-
mobze nam velmi ani jeho skratenie, a preto je najlepSie takyto remen
vymenit. Ked'ze ide o nahradny diel, ktory sa vefmi ¢asto opotrebuje
(v priebehu roka pri CastejSom pouzivani aj paf raz i viac), ako aj
vzhfadom na jeho nizku cenu, 4.— K¢s, odporu¢ame zakupit si klinovy
remef a mat ho vzdy pripraveny pre pripad potreby.

5.4.9 Vymena zZiarovky osvetlenia

Ak vypadne osvetlenie Sijacieho stroja, nemusi byt vzdy na pri€ine
ziarovka. Presvedéme sa preto najprv, i je stroj zapnuty v zasuvke a Gi je
v zasuvke prud (zapneme iny spotrebi¢, pripadne stla¢ime reostat motora
Sijacieho stroja). Aj ked' je v zasuvke prad, este nevymiename zZiarovku,
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Obr. 130

ale najskor sa presvedcime, €i nie je chybny vypinaé. Niekedy sa stane,
ze vypinaé ,,cvakne“, ale nezopne. Skusime teda niekofkokrat zapnut
a vypnuf osvetlenie vypinatom (obr. 130).

Ak sa svetlo napriek vSetkému nerozsvieti, musime opravif alebo
vymenif Ziarovku. Ak kontakty na Ziarovke nie su oiskrené, fahko ju
demontujeme (vytoCime smerom dofava) aj bez demontaze horného
krytu stroja. Skontrolujeme, Ci je v Ziarovke prepalené viakno, ak ano,
ziarovku nahradime novou. Ak viakno v Zziarovke nie je prepalené,
nemusime ju vyhodit, ale mbézeme ju opravit, ¢o je obzvlast vitané vtedy,
ked nemame nahradnu a veCer chceme na stroji Sit. Skontrolujeme
kontakt na hrote pétice Ziarovky, ktory byva zvacSa oiskreny, ¢im sa
stava nevodivym a, prirodzene, Ze Ziarovka nesvieti. Ak nie je oiskrenie
privefmi hlboké (niekedy sa na kontakte vyiskri doslova polgufovita
jamka, staci takyto kontakt obrusit jemnym brasnym papierom a chyba je
odstranena. Ak ide o hlbokeé oiskrenie, odstranime ho tak, ze na pévodny
kontakt nanesieme spajkovackou kvapku cinu, ¢im kontakt na hrote
patice ziarovky dostane pévodny tvar a ziarovku moéZeme d'alej pouzivat.
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Tdto opravu (jedinu) robime so Sijacim strojom pripojenym na elek-
tricku siet (ina¢ by sme nevedeli, ¢i je stroj-osvetlenie pod napétim),
akékolvek ostatné opravy, ktoré sa tykaju elektrickej instalacie stroja,
robime zasadne pri vypnutom Sijacom stroji!

Dalou moznou priginou nefungujiceho osvetlenia méze byt preru-
Seny privodny kabel, ktory vedie zo svorkovnice elektromotora cez hlavu
Sijacieho stroja a vypina¢ osvetlenia k ziarovke. Naj¢astejSie sa stava, ze
sa uvofnia skrutky, pridrZiavajuce droty elektrického osvetlenia vo svor-
kovnici elektromotora. Presved¢ime sa o tom tak, Ze vytiahneme (po
predchadzajicom odpojeni stroja od elektrickej siete) vidlicu, ktorou sa
privadza prud do elektromotora. Skontrolujeme kabel a skrutky osvetlenia
(obr. 130) a takto fahko zistime, ¢i st vodice dostatocne zasunuté a &i ich
treba dotiahnut.

Ak chceme skontrolovat, &i nie je vodi¢ preruSeny v hlave Sijacieho
stroja, musime demontovat horny kryt hlavy stroja (obr. 118). IsteZe
mozno zmerat pristrojom stav izolacie, no vzhfadom na to, Ze je na to
potrebny pristroj a odborné znalosti, zverime rad3ej tato opravu odborni-
kovi — elektrotechnikovi alebo odbornej opravovni.

5.5 Porucha programu vySivania

Ako sme uz na zaciatku kapitoly spomenuli, Sijacie stroje Podolsk, ale
aj Chaika, maju nevhodne rieSené programy, ktorych najddlezitejsie Casti
su vyrobené z makkého plastu, osadené do ocefového hriadelika so
zapustenim na klinok, ale vycnelok v tvare klinka je z plastu, ktory sa pri
naraze ihly doslova odstrihne v ocefovom hriadeliku. Prejavi sa to tak, ze
stroj nepravne reaguje na zvoleny program, ale aj endlovanie nie je
pravidelné. V takomto pripade treba rozobrat cely program, upravit ho
a spravne namontovat a nastavit, ¢o si vyZaduje skisenosti, odbornu
zruénost a trpezlivost. Preto zadiatoénikom v Ziadnom pripade neodpo-
raéame, aby si tuto opravu robili sami! Riskuju tym, Ze sa im program
nepodari spravne zlozit. Ak sa predsa len rozhodnete, ze si opravu
urobite sami, pozorne si niekofkokrat precitajte nasledujuci navod, aby
ste spravne pochopili podstatu opravy, jej jednotlivé fazy a dokonale si
zapamatali polohu jednotlivych suciastok:

a) Demontujeme horny kryt hlavy Sijacieho stroja (obr. 118).
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Obr. 131

Obr. 132
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Obr. 133

Obr. 134
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Obr. 135

b) Skrutkovacom oddialime Segerovu poistku tak, aby sme ju mohli
uchopit kliestami (obr. 131).

¢) Segerovu poistku uchopime do kliesti a opatrne, aby sme ju
nedeformovali, ju zviec¢ieme z hriadelika (obr. 132).

d) Demontujeme podlozku (obr. 133).

e) Demontujeme segmenty prenasaca programu (obr. 134).

f) Pomocou dvoch skrutkovacov ako pak citlivo vysunieme vacku
programu (obr. 135).

g) Zistime, kde bol povodny vylisok (ozna¢ime si miesto), aby sme
vedeli, kde treba vytvorit drazku (obr. 136).

h) Takto demontujeme aj dalSie vacky programu, pretoze Upravu
musime urobit uz na celom programe, a vacky upravime do pozadova-
ného tvaru (obr. 137). Otvor pre klinok vybrusime ihlovym pilnikom
okruhleho tvaru tak, aby vo vacke programu vznikol polvalcovy otvor.
Robime ho preto polvalcovy, lebo by sa nam tazko podarilo ziskat
klasicky klinok obdiznikového prierezu pozadovanej velkosti. Nahradime
ho klinkom tvaru valca, ktory mézeme vyhotovit aj z klinca @ 4 mm, ktory
si na tento ucel upravime (obr. 138).
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Obr. 136

Obr. 137
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Obr. 128

i) Otvory treba urobit aj v podlozkach, inak by sme ich nemohli na
hriadelik, v ktorom je zaloZeny klinok, nasadit!

j) Upravené vacky programu (obr. 139), ako aj podloZky nasadime na
hriadeliky s kovovym klinkom, pric¢om zistime, &i su otvory dostatocne
velké, aby sa dala vykonat montaz. Pozor, otvory musia byt presné! IKP;
by sme ich urobili vacsie, bola by to neodstranitefna chyba! Preto treb
v zavere¢nej faze pribrusovat len po desatinach milimetra a vzdy
vyskusat na hriadeliku s klinkom. Ak je vSetko presné a pripravené na
montaz, moézeme program zlozif. Zasadne sa nesmieme ponahfat
a montovat nasilim. Akékofvek nasilie pri montdzi moze Uplne znicit
program, a tym aj stroj! To treba mat ustavitne na zreteli a montazi
venovat mimoriadnu pozornost.

k) Postup montaze: Nasadime zadny prenasa¢ programu, ktory
doliecha na program €. 5, potom vacku programu €. 4 az 5, kiory
nasunieme na kovovy klinok v hriadeliku, prenasa¢ programu, ktory
dolieha na program €. 4 a kovovu podlozku (obr. 140).

I) Nasadime prenasac programu €. 3 a vacku programu 3 az 2, kioru
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dvoma skrutkovaémi ako pak dotla¢ime k uz namontovanym suciastkam
programu. (obr. 141).

m) Nasleduje montaz dalSieho prenasaca programu a upravenej pod-
lozky (obr. 142).

Obr. 139

n) Ako posledné sa namontuje podlozka a Segerova poistka.

Po ukonceni montaze je doblezité skontrolovat, ¢i véetky prenasace
programu doliehaju na prislusné ozubené moduly, z ktorych snimaju ten-
-ktory program. Ak tak nie je, treba zistit, &i sme niekde nezabudli dat
podlozku a tento nedostatok odstranit. Ak po oprave véetky prenasace
programu dosadaju na spravne miesto, vyskusame funkciu programu tak,
Ze pri zavedeni ihly do hornej polohy prepiname programy od 1 do 5 (obr.
143) a sledujeme, ¢i sa programy zarad'uju v pozadovanom poradi. Ak
nie, znamena to, ze sme prehodili jednotlivé vacky programov, alebo sme
sa dopustili inej chyby pri montazi. V praxi to znamena cely program opat

182



r. 140

Ob,

r. 141

Ob

83

1



Obr. 142
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Obr. 144

demontovat a znova, spravne poskladat. Preto je velmi dolezité zapa-
matat si poradie a polohu jednotlivych suciastok programu.

Ak je program zlozeny spravne, nastavime ho. Pri zakladnom prog-
rame ¢.1 a nastavenom rovnom S§iti pravou rukou uvolnime skrutku,
ktorou sa nastavuje vychylka ihlovej ty¢e (obr. 144) a lavou rukou,
pomocou skrutkovaca nastavujeme prenasac do takej polohy, aby ihla
smerovala do stredu otvoru v stehovej platni. Tento Ukon je velmi
naroény, treba ho niekedy aj viac raz opakovat, kym sa podari nastavit
pozadovanu suvztaznost suciastok. Kontrolu vykoname aj tak, ze pri

nim kolesa ru¢ného otacania v smere obvyklého pohybu Sitia urobime
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niekolko stehov (bez niti), priom sledujeme ihlu, ¢i je rovnako vzdialena
pri jednotlivych vychylkach (vfavo-vpravo) od okraja dierky — otvoru na
ihlu. Ak naraza na niektory z okrajov alebo je tesne vedla neho, musime
program nastavit znovu, kym nedosiahneme Ziadany vysledok.

Este raz upozornujeme, Ze tato oprava si vyZzaduje skuto¢ne skuse-
ného odbornika, preto dobre zvazte a objektivne posidte svoje schop-
nosti a manualne zruénosti, ako aj vybavenie dielne! Nezabudajte, Ze
stroj s pokazenym programom, ktory sa zatial ako nahradny diel
nepredéva, je nepouzitefny. Autor, ako aj vydavatefstvo preto nemdzu za
nevydarenu opravu prevziat zodpovednost!
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6 Sijaci stroj Nicoleta

Tento stroj, ktory je vyrobkom Intr. Mecanica Cugir Rumunska socialis-
ticka republika, je na nasom trhu zatial este stale novinkou (obr. 145).
Uviedol sa pomerne nizkou cenou (2600, — K¢&s), ¢o je obzvlast vitané
najma pre mladé rodiny. Zial, s jeho technickym vyhotovenim, okrem
designu, nemodzeme byt spokojni.

Ide o pomerne zastarany systém polrotatného, kyvavého chytaca.
V praxi to znamena, ze chyta¢ sa pri plnom vykone elektromotora musi

Obr. 145
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rozbehnut z lavej polohy, kde je v pokoji, do pravej polohy, tam sa
zastavit a vratit sa nazad do favej polohy, a to vSetko 2800-krat za
minutu, ¢o vysvetfuje jeho hluény chod v porovnani so strojmi s rotaénym
chytatom, napr. Veritas, Lada a pod. Nembzeme byt spokojni ani
s kvalitou montaze, napriklad program je montovany vefmi nasilne, ¢o
vidno pri zlozenom hornom kryte hlavy stroja a na skrutkach, ale ani
s presnostou, s akou su vyrobené rozhodujuce suciastky.

Tym, pravda, nechceme tvrdit, Ze na stroji sa neda Sit. Dolezité je,
dobre ho zabehnut, ¢im sa vytvori predpoklad pre jeho uUspesné
a bezporuchové vyuzivanie v domacnosti. Ide predovSetkym o chytac,

Obr. 146
ktory ma vacsi presah povolenej tolerancie, a pri zatiahnuti nite i inej
necistoty do chytaCovej supravy sa zaderie. Tato porucha sa odstrani
zvacsa jednoduchym vygistenim, odstranenim necistoty &i nite a stroj po
namazani chytaovej stpravy moze dalej $it. Aj tieto poruchy sa ¢asom,
teda po zabehu, obmedzia na minimum a zavisia zva¢sa od zru¢nosti
obsluhy.

Sijaci stroj Nicoleta ma v8ak aj vyhody, a to, Ze ako jediny z predava-
nych strojov v CSSR je konstruovany ako ramenovka, ¢o umoziiuje
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pohodine §it rukavy, Stopkat pancuchy a vykonavat iné operacie, ktoré
sa na inych strojoch, napr. Veritas, Lucznik a pod., nedaju robit. DalSou
vyhodou je moznost jednoduchym spésobom — nasunutim krytu (obr.
146) z ramenovky urobit normalny, teda plochy stroj. Neobvykle bohaté
ma programové vybavenie (obr. 147), ale aj prisluSenstvo (obr. 148,
149, 150). Oboznamenie sa s prislusenstvom trva niekedy aj niekofko
tyZdriov, pricom sa €asto stroj prave pre nespravne pouzivanie prislusen-
stva pokazi. Preto je velmi dblezité si najprv dokladne prestudovat navod
na jeho pouzitie. Predide sa tym zbytoénym porucham. Rovnako délezité

Obr. 149

ako spravny zabeh stroja je aj jeho udrzba a mazanie podla servisného
navodu, na o nam posluzi olejni¢ka, Stetec a skrutkovac (obr. 151). Ako
jediny zo strojov, ktoré sa u nas predavaju, nepouziva elektromotor
TUR 2, ale svoj vlastny, ¢o je chyba pri pripadnej potrebe vymeny.
Nemozno pouzit ani privodny kabel elektrického prudu a reostat (obr.
152), lebo su takisto rozdielnej konStrukcie.
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Obr. 152

Najcastejsie poruchy na tomto type stroj'a a ich odstranenie:
trhanie niti, poruchy chodu stroja, nespravne podavanie, nespravny
zasteh a pod.

6.1 Trhanie niti
6.1.1 Nespravne nasadena ihla

Radialne ulozeny chyta¢ naznacuje, ako ma byt ihla nasadena. lhla
ma spravnu polohu vtedy, ked jej dihsia drazka, do ktorej navliekame nit,
je otoc¢ena smerom k nam a nit navliekame spredu — z nasho pohfadu —
dozadu. To znamena, Ze zabrusena pléska ihly je od nas odvratena.
Nespravne nasadenu ihlu demontujeme, ak bola zlomena, odstranime
zvySok, a do ihlovej ty¢e nasadime novu ihlu.

6.1.2 Nespravny typ ihly

Pre Sijacie stroje Nicoleta su uréené ihly typového oznacéenia 705 H,
ktoré sa predavaju v ¢iselnom znaceni od €. 10 — najtensia, po €. 20 —
najhrubsia. MozZe sa stat, ze sl oznacované aj inym spdsobom, teda od
¢. 70 az do 130, pricom €. 70 sa rovna €. 10, ¢. 80 sa rovna €. 12 atd..
Vsetky ihly, nite a ich pouZitie s uvedené v tab. 1.
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Obr. 153
6.1.3 Poskodena stehova platna

Horna nit sa moéze trhat aj v poSkodenom, ostrom otvore, ktorym
prechadza ihla v stehovej platni. Najlepsie sa o tom presvedc¢ime tak, ze
demontujeme pritla¢nu patku (obr. 153) a vytvorime si lepSi pristup
k otvoru v stehovej platni. Ak je otvor mechanicky poskodeny nardzanim
ihly o niektory z okrajov, musime stehovu platiiu demontovat, a to tak, ze
uvofnime skrutku (obr. 154) a stehovu platiiu na favej strane nadvih-
neme a smerom dofava vytiahneme.
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Obr. 154

Opravu poskodenej stehovej platne urobime podfa navodu na str. 12
(obr.4,5,6a7).

6.1.4 Narazeny hrot chytaca

Ako sme uz v uvode uviedli, najcastejSou poruchou stroja Nicoleta je
prave narazeny hrot chytaca. Chyta¢ demontujeme takto: Po snati
puzdra cievky stlatime kolik, zabezpecujuci otvaraci mechanizmus
chytacovej supravy (obr. 155), ktory sa otvori (obr. 156), a chyta¢ mozno
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Obr. 155

pohodine vybrat (obr. 157). Hrot chyta¢a skontrolujeme tak, Ze nechtom
palca pravej ruky prechadzame po vnutornej strane chytata smerom
k jeho hrotu, kde fahko zistime jeho poskodenie. Chybu odstranime tak,
ze poSkodeny hrot vybrisime do pdévodného tvaru (tak, aby na fiom
neboli ostré vycnelky) upravenou jemnou karborundovou bruskou, pri-
padne jemnym brusnym papierom, ktorého brasne zrna sme pred
pouzitim obrusili (napr. o kus starého kovu alebo pouzijeme uz opotrebo-
vany brasny papier na platne), aby bolo opracovanie poskodeného hrotu
chytac¢a €o najjemnejsie.
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Obr. 156

Upozornenie: Pred montazou opraveny chyta¢ dokladne preplach-
neme petrolejom a utrieme flanelovou handriCkou, aby sa nedostali
zvy8ky brusnych zin do chytaCovej drahy, ktort by poskodili. Chyta¢ po
namontovani este pred odskuSanim namaZeme tromi kvapkami oleja.

6.1.5 Nespravna vyskova poloha ihlovej tyce

Pred nastavovanim vyskovej polohy ihlovej tyCe sa presved¢ime, &i je
v ihlovej ty€i nasadena spravna ihla (705 H) a ¢i je nasadena az na doraz.
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Obr. 157

Ak by nebola, skreslilo by to vysledok merania a po vymene ihly (pri jej
nasadeni az na doraz) by vznikla diferencia + rozdielu medzi dorazom
a nespravnym nasadenim, ktory by sme museli odstranit opatovnym
nastavenim. Po kontrole spravnosti nasadenia ihly otvorime kryt chytaco-
vej supravy (obr. 158) a uvofnime skrutku (obr. 156). Takto mame dobry
prehfad o polohe hrotu chyta€a k usku ihly (obr. 159). Spravnu vyskovt
polohu ihlovej ty¢e zmeriame tak, Ze pravou rukou otacame kolesom
ruéného otac¢ania v smere jeho pohybu (v smere Sipky na obr. 160). lhla
prejde najnizSou polohou svojho ponoru (hovorime o spodnom Uvrate)
a vracia sa smerom nahor. Asi 2,5 mm od spodného uUvratu sa hrot
chytaca priblizi k urovni ihly, pricom hrot chytaca je asi 1 mm nad uskom
inly (obr. 159). Ak je ihla vySSie alebo niZSie, treba snat Celny kryt hlavy
stroja (obr. 161), uvornit skrutku, ktora pridrziava ihlovu ty¢ a ihlovi ty¢
nastavit do pozadovanej polohy a napokon skrutku, ktord sme uvofnili,
pevne dotiahnut. Musime davaf pozor, aby sa nam ihlova ty¢ nepootocila
okolo svojej osi, ¢o by malo za nasledok nespravne nastavenie ihly,
a teda trhanie nite, pripadne vynechavanie stehov.
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@y = Obr. 158
6.1.6 V chytaCovej suprave su namotané nite

Tato porucha sa vyskytuje pomerne Casto. Vznika pri nespravnej
obsluhe, pripadne vtedy, ked' Sijeme steh alebo niekofko stehov bez toho,
aby bolo v chytaci zalozené puzdro cievky. Horna nit sa zachyti na
stredovom koliku chyta¢a (obr. 162). Poruchu odstranime tak, Ze
vymontujeme chytac, odstranime nite, namazeme chyta¢ovy mechaniz-

mus a opat zmontujeme. Postup je uvedeny v ¢asti 6.1.4.

198



Obr. 159

6.1.7 Privelké napatie hornej nite

Horna nit, ktora prechadza medzi pritlacnymi tanierikmi v napinadi
hornej nite, nesmie prechadzat velmi tazko. Velkost tlaku na pritla¢né
tanieriky sa reguluje maticou (na obr. 163 oznacenou Sipkou). Na matici
je graficky znazornena vefkost tlaku Ciarou, ktord sa na zaciatku sten-
¢uje — teda tlak na pritlacné tanieriky je maly, horna nit prechadza vor-
nejSie a na konci je ¢iara hrubSia, to znamena, ze tlak je vacsi, nit ide
tazsie. Niekedy staci pootocit regulaénou maticou smerom dolava (teda
k tensej Ciare), horna nit je menej napnuta a netrha sa. Treba vSak
skontrolovat steh na spodnej strane Sitého materialu, ¢i sa nevytva-
raju uzliky, vzniknuté prekrizenim niti. Ak ano, treba umerne k napatiu
hornej nite upravit aj napatie spodnej nite, teda pouzijeme navod
v stati 1.4.
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Obr. 160

6.2 Poruchy chodu stroja

6.2.1 Tazky chod stroja

Sijaci stroj Nicoleta ma v porovnani s niektorymi inymi strojmi,
napriklad Veritas, podstatne tazsi chod, ¢o vS8ak neznamena, ze ide
o poruchu. Pri tazkom chode je motor viac namahany, ¢o sa prejavi aj
zvukovo. Na odstranenie tejto poruchy staci niekedy Sijaci stroj dokladne
vycCistit a namazat na vSetkych mazacich miestach olejom na Sijacie
stroje. Ak by Slo o stroj starsi ako dva roky, mézeme pred namazanim do
v8etkych mazacich otvorov a miest nakvapkat niekofko kvapiek petroleja
a stroj uviest do vysokych otacok, ¢im sa rozpusti stuhnuty stary olej
a odstredia sa aj necistoty z lozisk rotujucich suciastok. Po takomto
vycCisteni stroj vyutierame flanelovou handrickou od zvyskov petroleja
a do vSetkych mazacich miest nakvapkame pozadované mnozstvo
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Obr. 161

nového oleja na Sijacie stroje. Neodporu¢a sa pouzivat olej starsi ako
rok, pretoze Casom straca na kvalite.

6.2.2 Pri Siti sa ozyva pravidelné buchanie
Ak sa spod stehovej platne ozyva pravidelné buchanie priblizne vo
frekvencii stehov, moze ist o viacero poruch. Jednou z poruch je

uvolnenie skrutiek pridrziavajucich zubky podavania. Demontujeme ste-
hovu platnu, ako aj pritlacnu patku a skontrolujeme skrutky, pridrziava-
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Obr. 162

Obr. 163

202



Obr. 164

juce zubky podavania, €i sa neuvolnili. Ak &no, narazaju hlavou o spodok
stehovej platne. Pevne ich dotiahneme. Tato porucha sa vyskytuje
pomerne ¢asto, najma na zaciatku pouzivania stroja.

Timené buchanie méze vzniknat aj vtedy, ked sa medzi zubky
podavania dostala necistota, ktoru odstranime suchym Stetcom, pripadne
pinzetou alebo inym vhodnym nastrojom (obr. 164). Zubky podavania
nikdy necistite mastnym Stetcom, lebo by ostali mastné a nalepili by sa na
ne prach a iné necistoty, ¢im by sa porucha zopakovala. Podavaci
mechanizmus treba Cistit pomerne ¢asto a pravidelne, najlepsie vzdy po
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desiatich az patnastich hodinach Sitia, o zavisi od toho, aky material sme
sili. Napriklad z diolenu je vyprasok minimalny, ale vinené materialy
zanesu zubky podavania ovefa skor.

6.3 Nespravne podavanie

Podavanim rozumieme spravny pohyb zlubkov podavania v spravnom
¢asovom intervale k frekvencii vpichu ihly. V praxi to znamena, ze zubky
posuvaju Sity material vtedy, ked' ihla nie je v materiali vpichnuta. Len ¢o
sa hrot ihly dotkne materialu (pri vpichu), material uz musi stat, teda
zubky podavania presli ponad uroven stehovej platne, posunuli Sity
materidl a prave sa ponorili pcd Groven stehovej platne. Zatial ¢o ihla
vykona vpich, vytvori sa steh a ihla sa vracia smerom nahor, vracaju sa
zubky podavania pod uroven stehovej platne (aby material neposuvali
naspat) do pdvodnej polohy, kde sa opat vynaraju a posuvaju Sity
material o dizku jedného stehu. Ak tato funkcia nie je spravna, nastavime
ju tak, Ze uvolnime pridrziavacie skrutky (obr. 165) a pooto¢enim vacky

Obr. 165
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podavania (na ktorej sme uvornili skrutky) do spravnej polohy nastavime
spravne podavanie., O tom, ¢&i je podavanie nastavené spravne, sa
presved¢ime tak, ze otd€ame kolesom rucného otacania v smere
obvyklého pohybu a sledujeme pohyb zubkov podavania a ihly. Ak je ich
synchronizécia taka, ako je napisané v uvode tejto ¢asti, znamena to, ze
podavanie je nastavene spravne. Skrutky, ktoré sme predtym dotiahli len
provizérne (aby bolo mozné s valkou podavania v pripade potreby
pohnut), dotiahneme Uplne.

6.4 Nespravny zasteh

Nespravnym zastehom rozumieme nespravnu polohu chytac¢a (jeho
hrotu) k usku ihly. Tato porucha sa vyskytuje len zriedka, lebo istenie
ozubenych prevodov na hriadeli je rieSené zabezpecovacim kolikom,
takze k preto¢eniu by malo ddjst len v skutoéne mimoriadnych pripadoch.
Kedze zabezpecCovacie koliky su fixované este aj skrutkou (tzv. Cervi-
kom), ale najma pre nepristupnost k tomuto koliku (vzhfadom na
$pecialne naradie) odporu¢ame zverit takto opravu odbornej opravovni.
Aby sme si uvolnili pristup ku skrutkam, treba demontovaf koleso
ruéného otacania, kryt motora (obr. 166), ¢im modzeme v odokrytom
priestore (obr. 167) vysunut hnaci remeri z remenice elektromotora
(zhodit ho z remenice) a az potom pristupit k demontazi zadného
bo¢ného krytu (na obr. 168 oznacené Sipkou). Pomocou malého
zrkadielka (napr. aké pouzivaju zubni lekari), vyhfadame na zvislom
hriadeli skrutku, pod ktorou je kolik, zabezpecujuci polohu prevodnika na
hriadeli. Pri nastavovani zastehu postupujeme tak, ako napr. pri Sijacom
stroji typu Lucznik, lenze na tomto stroji uvolfiujeme zabezpecovacie
skrutky na zvislom hriadeli v pravom tuneli hlavy stroja.

ESte raz odporu¢ame, a to aj skusenejSim opravarom — amatérom,
zverit tuto opravu odbornej opravovni. Neprecenujte svoje schopnosti
a technickeé vybavenie!
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Obr. 167
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Obr. 168

6.5 Porucha osvetlenia

Osvetlenie Sijacieho stroja Nicoleta je vyrieSené tak, Zze osvetlovacie
leleso je ulozené v hlave Sijacieho stroja a tvori ho Ziarovka s bajoneto-
vym zavitom. Pri vymene ziarovky postupujeme tak, Zze ju najprv
zatla¢ime hibsie do objimky a pooto¢ime fou asi o jednu tretinu, az jednu
polovicu zavitu, kym sa neuvolni. Ziarovku po vybrati z objimky skontro-
lujeme, €i nema prepalené vlakno. Ak je vlakno prepalené, Ziarovku
vymenime za novu. No ak je viakno dobreé, skontrolujeme kontakty, ¢i nie
su opalené, a teda z toho dévodu nevodivé. Mbézeme ich obrusit
brusiacim papierom, pripadne ak su velmi oiskrené, nacinujeme na
povodné kontakty malé gul6¢ky cinu a Ziarovku odsk(Same v stroji.
V pripade, ze ziarovka s dobrym vidknom a opravenymi kontaktmi
nesvieti, skusime pouzit novu ziarovku. Moéze sa totiz stat, ze je
prerusené viakno v patici ziarovky, ¢o okom nie je viditelné.
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Obr. 169

K d'aldim porucham osvetlenia patri zly vypina¢ elektrického osvetlenia,
a pretoZze nahradné u nas zatial nedostat kupit, zverime tuto opravu
odbornej opravovni.

Akekolvek zasahy do elektroinstalacie stroja smie robit len odbornik!
Ak sa aj napriek tomu do opravy pustite sami, odpojte najprv stroj od
elektrickej siete!

6.6 Stroj pri zabere motora prekizava

Ak pri zosliapnuti pedalu reostatu motor roztodi koleso ruéného
otacania, ale stroj neSije, pripadne Sije pomaly, znaéi to, ze stroj
prekizava. Ide o poruchu prepinada Sitie-cievkovanie. Najskor skisme
prepinac riadne dotiahnut do polohy Sitie. Ak sa prekizavanie neodstrani,
treba vymenit poistny segment v prepinaci Sitie-cievkovanie (obr. 169).
Niekedy staci poistny segment vybrat a pootocit ho o 180° &im sa
porucha na Cas (kym sa vyderie aj tato strana) odstrani.
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Poruche mozno predchadzat tak, ze prepina¢ Sitie-cievkovanie nasta-
vime do jednej alebo druhej polohy vzdy désledne (najmé& do polohy
Sitie), teda pevne, &im sa zamedzi prekizavaniu a vydretiu poistného
segmentu v prepinadi.

6.7 Zaseknuté programovacie koliesko

Ak programovacie koliesko (obr. 170) nasadime do snimac¢a programu
bez toho, aby sme ho nasilu dotladili na hriadel, da sa bez tazkosti aj
vybrat. Ak sa véak koliesko nasunie na hriadel nasilu, moze sa stat
(najma pri novsich, este nevybehanych strojoch), Ze sa neda vybrat.
Postupujeme takto: Prepina¢ rovné Sitie-endlovanie dame do polohy

Obr. 170

rovné Sitie, teda na 0, a koliesko programu opatrne pomocou miniatar-
neho skrutkovaca, ktory vojde do otvoru programatora, nadvihneme. Ak
sa neuvolni, vsunieme do otvoru v snimaci programu ukazovak favej aj
pravej ruky, zachytime programovacie koliesko zospodu tak, aby ukazo-
vaky boli proti sebe a striedavym tahom raz favého, raz pravého
ukazovaka uvolnime. Na tento ucel mézeme pouzit aj Specialne upra-
veny nastroj, napr. zahnuty skrutkova¢, pripadne klieste na vyberanie
Segerovych poistiek s ohnutymi hrotmi (za predpokladu, Zze sa dajl
roztiahnut tak, aby bolo mozné ich hrotmi zachytif programovacie
koliesko). Aj tu plati zasada, Ze i ked’ pouzivame silu, nesmieme stratit cit
pre mieru, aby sme neposkodili niektort zo stciastok programut!
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7 Sijaci stroj Zetina

Dalsim strojom eskoslovenskej vyroby, vyrdbanym v povojnovych
rokoch, je Sijaci stroj Zetina (obr. 171), vyrobok Zbrojovky Brno. lde
o jednoduchy, ale spofahlivy Sijaci stroj, ktory ma rota¢ny chytac,
a prevod z horného hriadela na spodny je rieSeny hnacim pasom.
V su¢asnosti sa uz nahradné diely na ich opravu nezozenu, ale nemozno
ich ani nahradit suciastkami z iného typu Sijacieho stroja, ¢o vefmi
komplikuje opravu. Ajihly, ktoré sa v tomto stroji pouzivaju (16 x 2), st uz

Obr. 171

210



Obr. 172

zriedkavostou a nemozno ich nahradit ihlami typu 705 H, ktoré su
vhodné pre véetky ostatne, u nés predavané a pouzivané Sijacie stroje.

Na $ijacom stroji mozno it iba rovny steh (neendluje) a ma aj spatny
chod na zabezpecenie stehu, pripadne na latanie. NajCastejSou poru-
chou na stroji je nespravne nasadena ihla a nespravne navle¢ena nit do
inly, pretoze nit sa do ihly navlieka z vnatornej strany, ¢o je zrejmé z obr.
172, a ihla musi byt nasadena tak, Ze nit navliekame do dlh$ej drazky na
ihle. Teda v porovnani s nasadenim ihly napr. v stroji Minerva, ihla
v Zetine je oto¢ena o 180°. Vacsina zien, ktoré Sili na akomkofvek inom
dijacom stroji, do tohto stroja nasadi ihlu nespravne a, prirodzene, Ze aj
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nit navliekaju do ihly z vonkaj$ej strany. To ma za nasledok, Ze $ijaci stroj
nesije, vynechava stehy a trha nit. Zvac¢sa si neprecitaji navod na
obsluhu a chybu hfadaju v stroji (a nie v zle nasadenej ihle a nespravnom
navleceni nite), stroj rozoberaju, ¢im sa moze pripadne aj poskodit. Preto
zdéraziujeme! Pred akymkolvek opravarskym zasahom najprv skontro-
luieme, Ci je spravne nasadena ihla a &i je nit navleCena do ihly
z vnutornej strany!

NajcastejSie poruchy na tomto stroji su: trhanie a vynechavanie
stehov, nevzhladné stehy, tazky chod stroja a iné poruchy.

7.1 Trhanie a vynechavanie stehov

7.1.1 Nespravne nasadena ihla

O trhani niti pri nespravnom nasadeni ihly sme sa uz zmienili v ivode
tejto Casti. PriCinu odstranime tak, Ze ihlu nasadime spravne do ihlovej
tyce.

7.1.2 PoSkodena ihla

Predieranie a napokon az pretrhnutie nite mbze spbsobovat aj hrot
ihly, podkodeny narazom o okraj stehovej platne. Naprava je jednodu-
ché. Ihlu vymenime za novu.

7.1.3 Stara ihla

Ak sa dih&i ¢as na stroji nesilo, ihla nasadena v stroji zoxiduje
(zhrdzavie). Nejde, samozrejme, o kordziu, ktoru by sme videli vofnym
okom. Oxidacia, i ked' navonok nepatrna, zdrsni chrémovany povrch ihly,
najma v usku kadial prechadza nif, ¢o napokon vedie k predratiu az
pretrhnutiu nite. lhlu treba vymenit za novu.

7.1.4 Nespravne navle¢ena nit

Nit treba navliekat podfa navodu v uvodnej kapitole.
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Obr. 173

7.1.5 PoSkodena stehova platia

Kedze ide o star$i typ stroja, tato porucha sa bude vyskytovat
pravdepodobne velmi €asto (nie je to vSak pravidlo!). Ak sa na stroji Sili
hrubSie materialy tenkou ihlou, ihla sa v materidli, vplyvom jej hrabky
a tvrdosti, ohla a hrotorn (ak sa nezlomila) poskodila okraj prepichovacej
dierky v stehovej platni. O stave prepichovacej dierky (otvoru na priechod
ihly stehovou platfiou) v stehovej platni sa najlepsie presvedcime, ked ju
demontujeme (obr. 173). Skontrolujeme prepichovaci otvor z obidvoch
stran, a ak zistime, Ze su okraje prepichovacieho otvoru ostré a posko-
dené (rozpichané ihlou), musime ich nahladko vybrusit. Urobime to bud’
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upravenou karborundovou bruskou (obr. 174) alebo brdsnym papierom
(pozri ¢ast 1.1.3, obr. 5, 6, 7).

Prepichovaci otvor v stehovej platni méze byt poskodeny natofko, Zze
po vybruseni by bol privelky, ¢o by malo za nasledok vynechavanie
stehov. Vzhfadom na to, ze nova stehovli platiu uz nezozenieme,
pombzeme si tak, ze poSkodeny otvor zaspajkujeme na tvrdo (zavarime
napr. mosadzou), a otvor vyvitame znova. Postupujeme tak, Zze stehovu
platfiu po zaspajkovani na tvrdo, namontujeme do stroja a ihlou ozna-
¢ime stred otvoru. lhlu, ktorou sme otvor oznacovali, uz nepouzijeme!
V strede oznaeného miesta vyvitame otvor vrtakom @ 1 mm. Vzniknuty
otvor treba na hladko vybrusit a preskasat, ¢i sa pri vitani otvoru vrtak
nevyosil (neuhol) — teda ¢i ihla v stroji smeruje presne do stredu nového
prepichovacieho otvoru. Tato oprava si vyzaduje nielen potrebné naradie
(plynova zvaracia suprava, vitacka atd.), ale aj velku presnost. Ak
nemame potrebné naradie a skusenosti, zverme tato opravu odbornikovi.

Obr. 174
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7.1.6 Nespravne napatie hornej nite

Nit sa mdze trhat aj pri velkom napnuti hornej nite. Horna nit je
napinana tlakom pruziny v hornom napinaéi niti medzi pritlanymi
tanierikmi. Ak je nit napinana silno, prechadza taZko, a trha sa. Poruchu
odstranime tak, Zze maticu horného napina¢a (obr. 174) povolime
smerom dofava. Nit nesmie prechadzat prili§ vofne, lebo horna nif by sa
pretahovala do spodu $itého materialu, ale ani prili§ silno, lebo, ako sme
uZ uviedli, trhala by sa. Tym, ktori eSte nenastavovali napétie hornej nite,
odporu¢ame vysku$af si ho na inom Sijacom stroji a iba potom nastavit
odhadom napétie aj na tomto Sijacom stroji. MoZete sa informativne
pridrziavat navodu v ¢asti 1.4.

7.1.7 Nevhodna horna nit

Niektoré nite nie su dostatoCne kvalitné, pripadne su uz prelezané,
a teda malo pevné. Nekvalitné nite rozozname od kvalitnych tym, ze
kvalitné nite maju hladky a leskly povrch a nesmu byt na nich uzliky ani
oslabené miesta. Taktiez je dblezité pouzit spravnu hribku nite vzhia-
dom na Sity material a pouzitu ihlu (pozri tab. 1).

7.1.8 Poskodeny hrot chytaca

Ak sa horna nit trha, pri¢inou je poskodeny hrot chytaéa, ktory musime
skontrolovat. Snimeme stehovl platiiu, povolime skrutku pridrZiavajlcu
prittan( patku (obr. 175), a demontujeme ju. Takto mame vofny
pristup k chytadu, ktorého hrot méze byt narazeny, pripadne ostry od
narazov ohnutej ihly. Vtedy treba hrot chytaa obrusit bud jemnou
(arobnozrnnou) karborundovou briskou, upravenou na tento Ucéel, alebo
jemnym brisnym papierom. Pristup k hrotu chytaca si zlepSime tak, ze
demontujeme medzi¢lnok. Postupujeme tak, Zze povolime dve skrutky na
chytaci (obr. 176) a snimeme zabezpecfovaci polmesiacik (obr. 177).
Uchopime medzi¢lnok za stredovi os a jemne fahame smerom od
chytaca, pricom pravou rukou otacame kolesom ru¢ného otacania, az
kym sa medzi¢inok z chyta¢a neuvolni (obr. 178). Tak sme sa dostali
k hrotu chyta¢a, ktory zabrusime. Po zabriseni a uhladeni chytaca
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Obr. 175

odstranime brusne zrna a kovové piliny, a to najprv nasucho $tetcom,
potom chytag, aj jeho okolie oplachneme petrolejom a dékladne vyutie-
rame flanelovou handrickou. Po montazi medzi¢lnka (opacny postup ako
pri demontazi) chytaCovu supravu namazeme olejom na Sijacie stroje
a rukou urobime niekofko otacok kolesom ruéného otac¢ania (stehov), aby
sme zistili, ¢i chytaC ide vofne. Ak sa zadiera, znamena to, ze sme
neodstranili vSetky nedistoty, vzniknuté pri briseni, a chyta¢ znovu
rozoberieme a vyCistime. Az ked chyta¢ ide Uplne hladko, mézeme za-
cat Sit.

7.1.9 Nespravny zasteh

Zastehom rozumieme vzajomnu polohu hrotu chytaca a ihly. Uvofnime
si pristup k hrotu chyta¢a, ako je uvedené v ¢asti 7.1.8 a ota¢anim kolesa
ruéného otacania v smere obvyklého pohybu vedieme ihlu do najnizsej
polohy (spodného avratu). V otaéani pokracujeme v smere $itia, ¢im sa
ihla dviha smerom nahor. Asi 2,5 mm od spodného Gvratu by sa mal hrot
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Obr. 176

chytaga priblizit k ihle, pri¢om usko ihly je asi 1 mm pod hrotom chytaca
(obr. 179). V tejto polohe uchopime lavou rukou ihlovu tyC tak, aby sme
sa nechtom palca dotykali puzdra ihlovej ty¢e a pravou rukou otoCime
kolesom ruéného otacania naspat, aby sa ihlova ty¢ vratila do najnizsej
polohy. Ak sme neposunuli palec favej ruky po ihlovej tyci, vzdialenost
medzi nechtom palca a puzdrom ihlovej ty¢e by mala byt 2,5 mm. Ak je
vzdialenost ina, meranie opakujeme. Ak aj po opakovanom merani
(vyliéime moznost nespravneho merania) je vzdialenost ina, musime
nastavit spravny zasteh. Uvofnime skrutky (tzv. ¢erviky), ktoré pridrZia-
vaju chyta¢ovu stpravu na spodnom hriadeli, a nastavime ju do spravnej
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Obr. 177

polohy. Pritom dbame, aby sa chytacova suprava neposunula v smere
osi spodného hriadefla, ¢o by malo za nasledok lamanie ihiel (ak by bol
chytac blizsie k ihle), alebo vynechavanie stehov (ak by bol chyta¢ dalej
od ihly). Skrutky pevne dotiahneme a opat zmeriame spravnost nastave-
ného zastehu, ako aj vzdialenost hrotu chyta¢a od ihly.

7.1.10 Nespravna vyskova poloha ihlovej ty¢e

Spravna vyskova poloha ihlovej tyCe je taka, ak pri spravnom zastehu
(2,8 mm od spodného Gvratu) je hrot chytaca 1 mm nad uskom ihly (obr.
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Obr. 178

179). Ak je usko ihly nizSie alebo vyS$sie, skontrolujerne najprv, ¢i je ihla
v ihlovej ty¢i nasadena az na doraz. Ak by ihla nebola nasadena az na
doraz, zbyto€ne by sme nastavovali vyskovu polohu ihlovej tyCe, stroj by
vobec nesiel, pripadne by vynechaval stehy. Ak je ihla v ihlovej tyci
nasadena spravne a usko ihly nie je 1 mm pod hrotom chytaca, treba
uvolnit skrutku pridrziavajucu ihlovd ty¢ (obr. 180) a ihlovu ty¢ nastavit
do spravnej polohy. Skrutku pevne dotiahneme a opat skontrolujeme
vyskovu polohu ihlovej ty¢e. Potom skontrolujeme, ¢i je ihla v spravnej
polohe (mbze sa stat, ze pri nastavovani vyskovej polohy ihlovej tyCe sa
osovo pootocil), ak nie je, treba ju nastavit. Ihiu uvofnime tak, Ze favou
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Obr. 179

rukou odskrutkujeme maticu (obr. 181) a po nastaveni do spravnej
polohy ju pevne dotiahneme.

7.1.11 Pritla¢na péatka tlaci na ihlu

Ihla by mala prechadzat pritlaénou pétkou v strede ihlového otvoru. Ak
sa dotyka lavého alebo pravého okraja otvoru v patke, zvyGajne prederie
a napokon pretrhne hornu nit. Najprv sa pokusime vymenit ihlu, ktora
moze byt ohnuta, a preto stoji excentricky. Ak aj nova ihla je v takej istej
polohe, znamena to, ze treba osovo nastavit pritlacnu patku. Demontu-
jeme Celny kryt hlavy stroja a povolime skrutku (oznacenu na obr. 180
pismenom B). Patku nastavime do spravnej polohy, to znadi, ze ihlovy
otvor v pétkovej ty€i sa musi kryt s ihlovym otvorom v stehovej platni
a skrutku pevne dotiahneme. Pozor, patkova ty¢ by sa mohla posunut
smerom nahor a pri Siti by nedoliehala na Sity material! Preto, ak by
k tomu doslo, povolime opéat skrutku B na obr. 180 a patkovu ty¢
posunieme smerom nadol.
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Qbr. 180

7.1.12 Vydraté miesta vedenia niti, ostré hrany v otvore
nitovej paky

Kedze su to zvadsa uz opotrebované stroje, mohlo by sa stat, ze nite
sa trhaju vo vydratych vodiacich miestach. Treba skontrolovat aj otvor,
kadial prechadza nit v nitovej pake, ktory méze byt takisto poskodeny
(obr. 182). Poskodené miesto vybrisime jemnym brusnym papierom.
Otvor na vedenie nite v nitovej pake poskodzuju predovsetkym ostré nite
(ruéné), ale aj silonové, ktoré po niekofkoro¢nom intenzivnom pouzivani

221



Obr. 181

(15 az 20 rokov) nitovi paku doslova prereZu. Aj ked' sa takéto pripady
vyskytuju vefmi zriedka, uvadzame navod na opravu. Poskodenu nifova
paku demontujeme, otvor zaspajkujeme na tvrdo mosadzou a navftame
novy otvor @ 1 mm, ktory treba dékladne vybrusit a vyhladit.

7.1.13 Pod chytacom su namotané nite

Pri nespravnom zaloZeni puzdra cievky, ale aj z inych priin sa mozu
do chyta¢a namotat nite. Postup opravy je uvedeny v &asti 7.1.9.
Rozoberieme chyta¢, demontujeme medzi¢inok a vSetky nite a necistoty
odstranime. Chyta¢ vyéistime a po montazi (pozri opat cast 7.1.9)
namazeme olejom na Sijacie stroje.
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Obr. 182
7.1.14 ChytaCova suprava nie je namazana

Castou pric¢inou trhania niti je nenamazana chytadova suprava. Bez
ohfadu na to, ¢i sa na stroji Sije, alebo nie, olej éasom vyschne. Obzvlast
v bytoch s ustrednym kurenim sa to na Sijacich strojoch vyskytuje
pomerne ¢asto. Chyba sa mdze prejavit aj piskavym zvukom a tazkym
chodom. Na odstranenie poruchy staci stroj namazat olejom na Sijacie
stroje. Ak stroj nebol dlho namazany, najprv nakvapkame na vSetky
mazacie miesta niekofko kvapiek petroleja a stroj uvedieme do vysokych
otacok, ¢im sa odstrania necistoty a stary mazaci olej z mazacich miest.
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Potom stroj namazeme kvalitnym (najlepSie novym) olejom na Sijacie
stroje.

Pozor, prv nez zatneme S&it, musime presit niekofko centimetrov
nepotrebne;j latky, lebo prvé stehy budu mastné, ¢im by sme znehodnotili
Sity material.

7.2 Nevzhl'adné stehy

Pevnost stehu, ale aj vzhfad Svika zavisia od spravneho napétia
homej a spodnej nite. Pri nevzhfadnych stehoch postupujeme podfa
navodu v ¢asti 1.4.

7.3 Poruchy chodu stroja
7.3.1 Stroj ma hluény chod

Ak sa ozyva pravideiné timené buchanie priblizne vo frekvencii stehov,
treba skontrolovat, ¢&i nie je prehnuta stehova platiia, o ktord narazaju
zubky podavania. Ak je stehova platiia rovna, pri€inou buchania mézu
byt zibky podavania znelistené vypraskami z niti a Sitého materialu.
Poruchu odstranime tak, ze zubky podavania vycistime Stetcom. Ak je
znecistenie vacsie, stehovu platiiu demontujeme a zubky podavania
umyjeme v technickom benzine. Zubky podavania neumyvame olejom,
ani petrolejom, lebo by sa na ne skor nalepili necistoty.

7.3.2 Stroj vydava kovovy piskavy zvuk

V tomto pripade treba cely Sijaci stroj namazat olejom na Sijacie stroje,
ktory kvapneme na vSetky mazacie miesta. Ak stroj nebol dihsi Cas
mazany, treba ho najprv vygéistif. Urobime to tak, ze do vSetkych
mazacich otvorov, ako aj na vSetky miesta, ktoré treba namazat,
nakvapkame najprv niekofko kvapiek petroleja a Sijaci stroj uvedieme do
vysokych otaCok. Pri tomto Ukone sa rozpustia vSetky necistoty na
mazacich miestach, ktoré sa vplyvom odstredivej sily (pri vysokych
otackach) odstredia. Odstredené necistoty zotrieme flanelovou handri¢-
kou a na v3etky mazacie miesta nakvapkame primerané mnozstvo oleja
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Obr. 183

na Sijacie stroje. Nezabudnime pritom ani na mazanie ojnic, ku ktorym sa
dostaneme po demontovani krytu v zadnej ¢asti hlavy Sijacieho stroja.

7.3.3 Stroj ma tazky chod
Ak je Sijaci stroj spravne namazany, musi mat lahky chod. Ak ide
tazko, treba prezriet vSetky rozhodujlce ¢asti hlavy stroja a zistit, ¢i nie

su na niektorej suciastke namotane nite. Najprv skontrolujeme, ¢&i nie je
namotand spodna nit na hriadeli chytaca, pripadne v chytacovej stprave.

225



Obr. 184

Demontujeme chytac a nite odstranime odmotanim, pripadne tak, Ze ich
prerezeme a vytahujeme pinzetou. Ak v chytacovej stprave nie su
namotané nite, treba demontovat kryt hlavy Sijacieho stroja a pozorne
prezriet (tmavé nite na ciernom podklade tazko rozoznaft) vsetky
pohyblivé ¢asti hlavy stroja. Skontrolovat treba aj horny hriadel medzi
puzdrom a kolesom ru¢ného otacania. Postupujeme tak, Zze demontu-
jeme skrutku pridrZiavajucu prepinac Sitie-cievkovanie (obr. 183). Prepi-
nac Sitie-cievkovanie vymontujeme otacanim dofava. Vyberieme poistny
kruzok (obr. 184) a z horného hriadefa stiahneme koleso ruéného
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Obr. 185

otacania. Ak su medzi kolesom ru¢ného otacania a puzdrom horného
hriadefa namotané nite, treba ich odstranit. Ak su nite namotané az za
puzdrom (obr. 185), treba vybrat poistny konusovy kolik (obr. 186) tak,
Ze si najprv zistime, kde ma uzsi priemer, a z tej strany ho opatrne
vyrazime pomocou vhodného tffia a kladiva. Napriek tomu, Ze pracujeme
s kladivom, musime mat na zreteli, Ze opravujeme jemny mechanizmus.
Po vybrati kolika stiahneme z hriadefa puzdro pomocou dvoch skrutkova-
cov ako pak (obr. 187) a nite odstranime. Pri montazi postupujeme
maximalne opatrne, predovsetkym pri nasadzovani stiahnutého puzdra.
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Obr. 186

Malo by sa dat nasadit iba rukou, v ziadnom pripade ho nesmieme
narazat. Ak sa neda vofne nasadit, prilozime ho k hriadefu a cez méakku
podlozku (drevo, silon) ho opatrne doklepneme. Ked' je uz puzdro na
hriadeli, nastavime ho tak, aby sme mohli nasadit konusovy kolik, ktory
doklepneme pomocou tffia, aby samovofne nevypadaval, no tak, aby
sme ho mohli v budicnosti bez tazkosti znovu vybrat. Nasadime koleso
ruéného otacania, na ktoré namontujeme poistny krizok. Ako posledny
montujeme prepina Sitie-cievkovanie, ktory po dotiahnuti upevnime
skrutkou. Po montazi preskuSame spravnost funkcie. Ak sa neda
prepinat poloha Sitie-cievkovanie, treba znovu demontovat prepinac
a poistny krizok otocit o 180 stupnov.
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Obr. 187
7.4 Iné poruchy
7.4.1 CievkovaC nenavija nite

Demontujeme koleso ruéného otacania podfa navodu v &asti 7.3.3
(obr. 188) a prekontrolujeme cievkovac. Casto sa stava, ze cievkovaé nie
je namazany, preto sa netoci, ale ak sa ani po namazani porucha
neodstranila, treba zistit, ¢i v hriadeli cievkovaca nie je nit, ktora ho
blokuje, a odstranit ju. Pri zle uskladnenych a dihSie nepouzivanych
strojoch moéze ist aj o kordziu cievkovaca. V takom pripade treba
cievkova¢ rozobraf, jemnym brisnym papierom mechanicky zbavit
korézie, natrief odhrdzova¢om (podla navodu na obale vyrobku)
a pred zlozenim namazat olejom na S$ijacie stroje. Pozor, pri mazani sa
nesmie dostat olej na gumu cievkovaca, lebo by ju ¢asom poskodil
— rozleptal.

Ak sa na telese cievkovaca preta¢a guma, znamena to, Zze uz stratila
pruznost a treba ju vymenit. Pokiisme sa nahradit ju gumou cievkovaca
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Obr. 188

z iného Sijacieho stroja, napr. Lada, Lucznik, alebo pneumatikou zo
starého detského auticka, ktora by rozmerovo vyhovovala.

7.4.2 Stroj zle posuva Sity material

Pri tejto poruche mézu byt alebo znecistené zubky podavania, ktoré
vycCistime podfa navodu v €asti 7.3.1, alebo st zubky podavania nizko, to
znaci, ze pri ich pohybe nad stehovou platiiou nezachytavaju sity material
a nepodavaju ho. Stroj Sije na mieste, zamotava nite, pripadne aj zlomi
ihlu. VySku podavaca nastavime tak, ze povolime skrutku (obr. 189)
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Obr. 189

a zubky podavania posunieme o kusok (asi 0 0,5 az 0,7 mm) vyssie.
Skrutku pevne dotiahneme a skontrolujeme, ¢i zubky nie su privysoko,
lebo by narazali na stehovu platru.

7.4.3 Nespravne nastavené podavanie

Pri spravne nastavenom podavani sa pri otacani kolesom ru¢ného
otaéania v smere pohybu $ijacieho stroja maju zubky vynorit nad Groven
stehovej platne, prejst drahu stehu a prave v okamihu, ked' sa ponaraju,
sa ma hrot ihly priblizit k stehovej platni. Pri rozladenom podavani by bola
ihla uz zapichnuta v Sitom materiali a zabky by este podavali, pricom by
sa ohybala, pripadne aj zlomila. Stehy by boli malé. Spravne podavanie
nastavime tak, ze skrutkovac¢om pootocime o 90° zaistovac (obr. 190)
asnimeme drziak cievky hornych niti (obr. 191). Otacame kolesom ruéného
ota¢ania dovtedy, kym sa nam neukaze zabezpeCovacia skrutka,
tzv. Cervik (obr. 192). Niektoré typy Sijacich strojov Zetina ich maju dve,
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Obr. 190

¢o zavisi od roka vyroby. Skrutku (alebo skrutky) povolime a nastavime
podavanie (postup je uvedeny v uvode tejto Casti). Potom skrutky pevne
dotiahneme a skontrolujeme spravnost podavania.

Existuje aj druhy spbsob, pri ktorom povolime skrutky, pridrziavajuce
naboj hnacieho pasa (obr. 193), nastavime spravne podavanie a skrutky
dotiahneme. Pri tomto spdsobe sa vSak rozladi zasteh, ktory musime
nastavit podfa navodu v ¢asti 7.1.9. Tento spdsob je vhodny najma
vtedy, ak su skrutky (obr. 192) poskodené a nedaju sa povolit.
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Obr. 191
7.4.4 Maly tlak na pritla¢nu patku

Ak patka dolieha na ity material, teda vyska stehovej patky je spravna,
no material pod patkou prekizava, treba zvacsit tlak na pritlaénu patku.
Urobime tak pritiahnutim matice (obr. 194) o niekolko zavitov. M6ze sa
stat, ze pruzina, ktora je pod maticou (obr. 194), je prasknuta, pripadne
unavena. Treba ju vybrat (ota¢anim dofava) a nahradit.
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Obr. 192

Obr. 193
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Obr. 194
7.4.5 Toéeny remen prekizava

Sijaci stroj Zetina je pohanany noznym Sliapadiovym mechanizmom,
pohyb ktorého prenasa na koleso ruéného otaCania okruhly kozeny
remen, spojeny kovovou sponou. Ak stroj ide vofne a remen v remenici
prekizava, treba ho skratif. Rozpojime ho v mieste, kde je kovova
spona, a skratime asi 0 0,5 az 1 cm. Urobime novu dierku a nasadime
sponu. Ak je ete volny, treba ho skratit ete raz. No nielen dizka, ale aj
hribka remena ma vplyv na jeho pretacanie sa v remenici. Ak je remen
opotrebovany, popraskany, pripadne inak poskodeny, treba ho nahradit
novym. Pozor, novy remen nemerajte podla starého, ktory je zvyCajne
uz&i. Spravnu dizku remena nameriate tak, ze ho nasadite na remenicu
kolesa ru¢ného otacania a na spodné hnacie koleso (ako normalny
remen) a az po oznaceni ho odstrihnite. Novy remen sa ¢asom vytiahne,
¢im sa stendi a predizi, preto ho treba po ¢ase skracovat.
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7.4.6 Nenamazany Sliapaci mechanizmus

Malo pozornosti sa venuje Sliapaciemu mechanizmu, pricom prave
v flom méze byt pritina tazkého chodu stroja a bolesti néh. Stadi, ak
liapaci mechanizmus vyéistime, na vSetky mazacie miesta (miesta, kde
sa suéiastky navzajom pohybuju) nakvapkame olej na S$ijacie stroje,
pripadne docentrujeme spodné loZiska. Odmenou bude fahky a nehluény
chod stroja.

7.4.7 Hlava stroja pri Siti vibruje

Ak pri $iti hlava Sijacieho stroja v stojane vibruje, treba stroj sklopit
a skontrolovat, ¢i su dotiahnuté skrutky zabezpelujuce hlavu na
pantoch, pripadne mdze vibracie spésobovat nekvalitny spoj remena. Pri
odstraneni postupujeme podfa navodu v Casti 2.4.5.
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8 Sijaci stroj Singer

Sijaci stroj Singer patri medzi najstarsie typy. Vyrabala ho firma Singer
v Nemecku a prostrednictvom filialok aj v mnohych inych $tatoch. Je to
jednoduchy, ale vefmi spofahlivy stroj, na ktorom mozno $it nielen jemné
materialy, ale aj kozusiny, koberce, papuce, skratka jeho pouzitig, je az
neuveritefne Siroké. Nie div, ze pri tychto prednostiach sa Sijacie stroje
Singer stali pojmom vo svete. Singerky mali aj najroznejsie systémy
strojov. Ci uz to bol stroj s rovnobeznym ¢&lnkom (najstarsi), alebo
s CInkom s polmesiaCikovou kyvavou drahou, polrotacné kyvavé sys-
témy, ale aj niekofko systémov s rotatnym chytacom. Vsetky sa

Obr. 195
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vyznaduju vysokou remeselnou profesionalitou vyroby a zostavenia, ale
aj vefmi kvalitnym materidlom, z ktorého su Singerky vyrobené. O ich
zivotnosti netreba pochybovat, ved' spofahlivo sluZia dodnes.

Jednoduchost a vysoka kvalita ich predurcila takmer na bezporuchovy
chod. No ¢asom sa kazdy stroj opotrebuje, poskodi a treba ¢o-to opravit.
Problém nahradnych dielov je, samozrejme, kazdému jasny, na ich
opravu uz nezozenieme vobec ni¢. Musime si poméct opravou poskode-
nych dielov.

V tejto kapitole je opisany navod na odstranenie porach na jednom
z typov Sijacieho stroja Singer (obr. 195) s polrotaénym kyvavym
chytac¢om.

NajéastejSie poruchy, ktoré sa na tomto stroji vyskytuju, su:
trhanie niti, vynechavanie stehov a pod.

8.1 Trhanie hornych niti

8.1.1 Nevhodna ihla

Pdvodné ihly do tohto typu stroja uz nemozno kupit, preto odporu-
¢ame ihly 705 H, ktoré si vhodné a beZne sa pouzivaju v strojoch
Veritas, Lucznik & Lada (pozri tab. 1).

8.1.2 Nespravne nasadena ihla

Nespravne nasadend ihla moze trhat nite. Skontrolujte, &i je dihsia
drazka ihly (do ktorej navliekame nit) z vonkajsej favej strany hlavy
Sijacieho stroja, teda zabrisenie upinacej ¢asti ihly smeruje na ihlovua ty€,
a ¢&i je ihla nasadena v ihlovej ty€i az na doraz.

8.1.3 Poskodena ihla
Prv nez zaénete hfadat pri¢inu trhania niti, skuste najprv vymenit ihlu,

lebo prave poskodena (narazena, zatupena) ihla najcastejSie spésobuije
trhanie nite. Predidete tak niekedy zbytoénému rozoberaniu stroja.
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8.1.4 Poskodena stehova platia

Ked'ze ide o velmi staré sijacie stroje, tato chyba sa bude vyskytovat
takmer na kazdom stroji typu Singer.

Dlhoroénym pouzivanim, ale predovsetkym narazmi o okraj otvoru
v stehovej platni sa otvor poskodi, jeho okraje su ostré (rozpichané) a je
podstatne vacsi, ¢o sa mdze okrem trhania niti prejavit aj vynechavanim
stehov. Chybu odstranime tak, Zze stehovu platrfiu demontujeme a opra-
vime podfa navodu v Casti 1.1.3. Ak je otvor v stehovej platni velky
(niekedy chyba dokonca ¢ast platne a stroj Sije!), treba ho zaspajkovat
na tvrdo mosadzou alebo bronzom (pripadne aj ocelou acetylénovokysli-
kovym zvaracim pristrojom), platriu plosne vybrisime a uhladime (napr.
brisnou pastou). Potom ju namontujeme do stroja a novou ihlou (stara
moze byt vyosend, otvor by nebol v strede osi ihly) oznaéime stred,
v ktorom navitame novy otvor. Novy otvor priemeru asi 1 mm treba
dokladne vybrasit a uhladit, aby sa nit, ktord cezen prechadza,
nerozodierala a netrhala.

Otvor v stehovej platni na ihlu je tesne vedla otvoru pre podavac
(zubky), preto treba dat pozor, aby zvar (zaspajkované miesto) nepresa-
hoval az do otvoru pre podavag. Ak sa tak stane, treba otvor pre podavaé
zabrusit jemnym pilnikom do pévodného stavu.

8.1.5 Poskodeny chraniaci plech

Ak je poskodeny otvor na ihlu v stehovej platni, pravdepodobne bude
poskodeny aj chraniaci plech. Najprv demontujeme stehovu platiu
a pritlanu pétku (obr. 196) a pinzetou odstranime necistoty usadené pod
zubkami podavaca (obr. 197). Aby sme mohli lepsie skontrolovat stav
(poskodenie) chraniaceho plechu, demontujeme aj zubky podavaca
(obr. 198), a tak si uvofnime pristup k chraniacemu plechu. Pre lepSiu
predstavu odpori¢ame dobre si pozriet obr. 199, kde je Sipkou vyzna-
¢ené poskodené miesto chraniaceho plechu.

Ak poskodenie nie je velké, staCi ostré miesta chraniaceho plechu
obrusit upravenou jemnou karborundovou bruskou (obr. 198), pripadne
jemnym brisnym papierom na platne ¢. 250 a vyssie. Stava sa, ze
chraniaci plech je prasknuty (zlomeny v najuzsom bode jeho stredu) alebo
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Obr. 196

Obr. 197
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Obr. 198

velmi poskodeny ihlou, ¢o sa uz neda opravit zabrisenim. Vtedy treba
podfa pévodného chraniaceho plechu vyhotovit novy z materialu, z aké-
ho je original. Do niektorych typov Singeriek mozno prispdsobit chraniaci
plech zo Sijacieho stroja Minerva.

8.1.6 Poskodeny hrot chytaca
Chyta¢ mdze byt poskodeny na viacerych miestach, ale naj¢astejsie

je to hrot, ktory zachytava nit, a miesto ozna¢ené na obr. 200 Sipkou.
Poskodeny chytaC opravime zabriusenim a dbkladnym vyhladenim
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Obr. 201

podkodeného miesta, napr. jemnou brusnou pastou. Pri demontazi
postupujeme tak, ze uvolnime skrutky (obr. 201) oznacené Sipkou, ktoré
zabezpecuju chytatovu supravu v stroji, vyberieme ju a zo zadnej strany
demontujeme skrutku (obr. 202) oznacenu Sipkou. Potom moédZeme
supravu rozobrat (obr. 203), ¢im sa dostaneme k chytadu. Po oprave

chytaca zlozime chytaCovu supravu a namontujeme do stroja na pévodné
miesto.
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8.1.7 Horna nit je privelmi napnuta

Obr. 202

Ak je horna nit privefmi napnuta, méze sa trhat. Spravne napnutie
hornej nite nastavime povolenim matice (na obr. 204 oznacena Sipkou).
Pri nespravnom uskladneni strojov skoroduju pritlaéné tanieriky, cez
ktoré nit prechadza tazsie a trha sa. Najprv treba demontovat maticu
(obr. 205) horného napinaca nite, vybrat pritlaénu pruzinu a tanieriky. Ak
su zoxidované (skorodované), musime ich dokladne vybrusit jemnou
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Obr. 203

brasnou pastou, ale aj pruzina moéze byt ,,unavena“, a v tom pripade ju
nahradime pruzinou z Minervy (niektoré typy).

8.1.8 Nevhodna horna nit
Staré a nekvalitné nite mézu byt jednou z pricin trhania sa hornej nite.

Pouzite vzdy len kvalitné nite spravnej hrabky vzhfadom na $ity material
aihlu. Privybere sariadte tab. 1. Niektoré materialy, napr. koZienka, koZa
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atd’., su také husté, ze nif sa v nich prederie a trha. Ciastoéne méZzeme
tomu zabranit tak, Zze horné nite pred Sitim ponorime na niekofko minat
do oleja alebo petroleja. Tento spdsob nie je vhodny pri Siti textilii, alebo
tam, kde by boli mastné nite na prekazku.

8.1.9 Pritlaéna patka sa dotyka ihly

Ak je patkova ty¢ osovo posunutd, ihla pri priechode pétkou sa dotyka
niektorého z okrajov otvoru na ihlu v pritlaénej patke, priCom sa prederie
a pretrhne horna nif. Patku nastavime do spravnej polohy tak, ze
demontujeme horny &elny kryt hlavy stroja a uvofnime skrutku, zabezpe-
Sujucu péatkovu ty¢ (obr. 206), a patku nastavime tak, aby sa otvor

Obr. 206

v stehovej platni kryl s otvorom na ihlu v pritlacnej patke. Po nastaveni
skrutku pevne dotiahneme. Pozor, pri nastavovani sa patkova tyC nesmie
posunat smerom nahor, ¢o by malo za nasledok, ze by nedoliehala na
Sity material.

Dalej treba skontrolovat okraje otvoru na priechod ihly patkovou ty¢ou,
&i nie st poskodené (ostré) ihlou. Ak ano, treba otvor zabrusit a vyhladit.
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8.1.10 ChytaCova suprava nie je namazana

Ak chytaCové suprava nie je namazanad, prejavuju sa viaceré poruchy,
ktoré odstranime jednoducho tym, Ze ju naolejujeme olejom na $ijacie
stroje.

8.1.11 Namotané nite v chytaci

Horna nit sa moéze trhat aj vtedy, ak st v chytacovej sUprave
namotané nite, kioré brania hladkému priechodu hornej nite. Najjedno-
duchsie ich odstranime tak, Ze chyta¢ovu sUpravu rozoberieme podfa
navodu v ¢asti 8.1.6 a dokladne ju vycistime, vyhladime a naolejujeme.

8.2 Vynechavanie stehov

8.2.1 Nespravne nasadena ihla, poskodena (ohnuta) ihla

lhlu vymontujeme a nasadimé spravnu ihlu (705 H) podfa navodu
v Casti 8.1.2.

8.2.2 Velky otvor pre ihlu v stehovej platni

Upravit stehovu platiu podfa navodu v ¢asti 8.1.4.

8.2.3 Vydrata chyta¢ova suprava

Pti vefkom opotrebovani chytacovej stpravy stroj vynechava stehy,
najma na tenkych materialoch. V takomto pripade je jediné rieSenie,
zaobstarat si chyta¢ z iného stroja rovnakého typu, ktory je vyradeny pre
inu poruchu, a chyta¢, pripadne chytaovi supravu vymenit. Ak uz mate
urcité skusenosti s opravami a potrebné vybavenie, méZete sa pokusit
nahradit vydraty chyta¢ chytatom zo Sijacieho stroja Podolsk, ktory véak
treba upravit skratenim hrotu (opa¢na strana) asi o 5mm a tvarovym
zabrusenim. Zaciato€nikom v ziadnom pripade neodporiéame robit tuto
vymenu, pretoze si vyzaduje skutoéne dokonalé znalosti a zruénost pri
opravach Sijacich strojov.
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8.2.4 Nespravna vySka ihlovej tyce

Sijaci stroj Singer ma rie§ené uchytenie ihlovej tyée napevno. Preto, ak
je nevyhnutné posunut ihlovu ty¢ smerom nahor alebo nadol, treba
nahriat plamefiom objimku, v ktorej je ihlova ty¢ uchytena, a ked sa
objimka teplom roztiahne (ihlovou tyéou mozZno pohnut), nastavime
spravnu vySku ihlovej ty¢e. Vzhfadom na to, Zze acetylénovokyslikovy
zvaraci pristroj doma nemate, odporu¢ame opravu zverit odbornej
opravovni.

8.2.5 Nespravny zasteh

Kedze vacsina Singeriek starSieho typu ma rieSené uchytenie chyta-
¢ovej supravy napevno (zabezpecovacim kolikom cez hriadefl), je prav-
depodobnost nespravneho zastehu takmer vylucena (s vynimkou pre-
strihnutia zabezpecovacieho kolika). Niektoré typy v8ak maju rieSené
nastavovanie zastehu dvoma skrutkami na vacke prevadzac¢a pohybu
z horného hriadefa na spodny (obr. 207). V takomto pripade mozno po
uvofneni skrutiek nastavit spravny zasteh podfa navodu v casti 2.7.1.

Obr. 207
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8.3 Iné poruchy
8.3.1 Nevzhfadné stehy

Ak stroj Sije tak, Ze steh nie je pevny a esteticky, treba nastavit spravne
napnutie hornej a spodnej nite. Postupujeme podfa navodu v éasti 1.4.

8.3.2 Nespravne nastavené podavanie

Ak stroj zle podava Sity material, treba v prvom rade usudzovat na
zaneseny podavac (pod zubkami podavania), ktory neumozriuje zibkom
podévania dostato¢ne sa vynorit nad stehovu platfiu. Poruchu opravime
tak, Ze demontujeme stehovu platiu a necistoty, ktoré s pevne ubité
najma medzi drazkami z(bkov podavania, odstrariujeme pinzetou alebo
inym vhodnym predmetom, napriklad skrutkova¢om.

Druhou pri¢inou méze byt, Ze st zibky podavania nizko. Zdvihneme
ich tak, Ze uvolnime zabezpecCovaciu skrutku (na obr. 207 oznadenu
pismenom B) a zubky podavania nastavime tak, Ze pri maximalnom
vynoreni sa nad stehovu platiiu budd preénievat asi o 1 mm.

8.3.3 Nite v zadnom puzdre

Pomerne €asto sa stava (najma pri navijani cievok), Zze sa do puzdra
medzi kolesom ruéného ota¢ania a zadnym loziskom horného hriadela
dostanu nite, ktoré zapri€inia fazky chod stroja, pripadne aj jeho zadretie.
Poruchu odstranime tak, ze demontujeme zabezpecovaciu skrutku
(obr. 208) a prepina¢ Sitie-cievkovanie demontujeme vyto¢enim dofava
(odskrutkujeme). Po demontazi prepinada Sitie-cievkovanie vyberieme
zabezpec€ovaci krizok (obr. 209) a koleso ruéného ota¢ania (obr. 210).
Takto sa dostaneme k miestu, kde su namotané nite a odmotame ich
pomocou pinzety. Puzdro na hriadeli je uchytené zabezpetovacim
kénusovym kolikom, po vybrati ktorého mozno puzdro z hriadela
stiahnut, no vo vaésine pripadov to nebude potrebné. Ak by ste sa
predsa rozhodli puzdro demontovat, ri;d’te sa navodom v &asti 7.1.13.
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Obr. 208
8.3.4 Tazky chod stroja

KedZe su to staré Sijacie stroje, takmer kazdy treba doékladne vycistit
a namazat. Postupujeme tak, Ze najprv vycistime spodnu ¢ast stroja
(petrolejom), a ak zistime niekde namotané nite, odstranime ich. Potom
vyCistime podobnym spdsobom aj vnutrajSok hlavy Sijacieho stroja.
Nezabudnite vycistit aj ojnice v zadnej hornej Casti stroja (obr. 211)!
Napokon vsetky miesta, kde sa suciastky navzajom pohybuju, nama-
Zzeme niekolkymi kvapkami oleja na Sijacie stroje. Na premazavanie
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Obr. 209

vaCiek a suCiastok v zadnej Casti hlavy Sijacieho stroja odporu¢ame
pouzit injekénu striekacku s dlhou ihlou, pripadne namiesto ihly pouzi-
jeme ventil z bicykla.

Aj Sliapaci mechanizmus stroja si vyzaduje ob¢asné vycistenie a na-
mazanie.

8.3.5 Remen v remenici prekizava
Ak ide Sijaci stroj lahko, ¢o zistime tak, ze rukou otaéame kolesom
ruéného otacania, a predsa ho Sliapacim mechanizmom nemoézeme

uviest do vyssich otacok, znamena to, ze remen, ktory prevadza pohyb
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Obr. 210

zo S$liapacieho mechanizmu na remenicu kolesa ruéného otacania
prekizava. Niekedy stadi na odstranenie poruchy remen skratit, no ak je

vydraty, treba ho vymenit za novy. Navod na vymenu najdete v Gasti
7.4.5.

8.3.6 Hlava stroja pri Siti vibruje

Poruchu odstranite podfa navodu v ¢asti 2.4.5.
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8.4 Doplnenie vybavenia stroja

8.4.1 Vybavenie stroja elektromotorom

Na niektoré typy Sijacich strojov Singer mozno namontovat elektromo-
tor. U nas sa bezne predava suprava elektromotora, pedalového spus-
tata a kablov TUR 2 v cene 450,— Kés, sucastou ktorej je aj drziak
elektromotora a skrutka na pripevnenie na stroj. Pri montazi sa riad'te
navodom prilozenym k suprave TUR 2.

8.4.2 Osvetlenie stroja
Na stroj mozno namontovat elektrické osvetlenie. Odpori¢ame monto-
vat iba lampitku zakupenu v predajniach Elektro, uréenu na tento ucéel

(cena 36,— KCs). Akékolvek pokusy vyhotovit si osvetfovacie teleso su
proti bezpeénostnym predpisom!

254



Ako mozno nahradit niektoré suciastky

Casto sa stava, ze musime vymenit zlomenu, & inak poskodenu
suciastku, alebo subor suciastok v Sijacom stroji, aby bol stroj schopny
dalSej prevadzky. Pokial ide o suciastky do novsich typov Sijacich strojov,
nie je to problém neriesitelny. Horsie je, ak sa potrebna suciastka uz viac
rokov nevyraba a nepredava. Niektoré jednoduchs$ie suciastky si
mézeme zhotovit sami. S0 to napriklad pruziny, ktoré zostrojime
upravenim dlzky, alebo zakonéenia z inych, podobnych strojov. Nemé-
Zzeme si v8ak v nijakom pripade vyhotovit chytacovi sUpravu. Aj tu si
mbzeme pomdct. Ak potrebujeme vymenit chyta¢ zo stroja Minerva, teda
polmesialikovy kyvavy polrotaény chyta¢, nahradime ho chytatom zo
stroja Lucznik, ktory musime na zadnej strane (teda nie pri hrote) skratit
brisenim asi 0 1,5 az 2 mm. Da sa pouzit aj rotany chyta¢ zo stroja
Textima-Veritas do iného Sijacieho stroja s rotaénym chytacom, ktorého
hriadel ma priemer 6 mm, pripadne 5 mm podfa druhu a typu Sijacieho
stroja. Dalej mozno po Uprave pouzit aj stehové platne, ktoré sa véak
musia vymiefat spolu so zibkami podavania, lebo pévodné zubky
podavania by nezapadavali do vyrezov v stehovej platni, ktord prispéso-
bujeme.

Pri vymene napinaca hornej nite za iny typ z iného typu Sijacieho stroja
je rozhodujuci priemer napinaca, ktory je uchyteny v hlave Sijacieho
stroja. Takze, ak nam to vnatorné rozmery otvoru pre napina¢ hornej nite
dovoluju, mézeme pouzitf akykolvek spravne fungujici napinaé, napr. zo
stroja Lucznik do stroja Textima-Veritas, alebo zo stroja Minerva do stroja
Lada a podobne. Rozhodujuce pritom je, aby napina¢ spravne fungoval,
teda, aby vytvaral spravne napétie hornej nite.

Vymenif mozno aj puzdro cievok. Napriklad, ak sa stratilo alebo
poskodilo puzdro cievky zo Sijacieho stroja Minerva, mozno ho nahradit
puzdrom cievky zo Sijacieho stroja Lucznik. Pravda, len za predpokladu,
Ze v obidvoch pripadoch ide o Sijacie stroje s kyvavym polrota¢nym
chytaom (stroje Minerva sa vyrabali aj s rotatnym chyta¢om). Na
niektoré typy stroja Lada moézeme pouzif puzdro cievky zo stroja
Textima-Veritas. Po Uprave sa daju pouzitf aj rozlicné iné suciastky
z podobnych, principovo rovnakych Sijacich strojov. VyZaduije si to vSak
urgitu skasenost, ako aj technickl zruénost a, prirodzene, aj zakladné
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| vybavenie domacej dielnicky urlitym strojovym zariadenim, ako je
vitatka, bruska a pripadne aj sustruh. Ked'ze toto nepripada v beznych
domacich pomeroch do uvahy, nebudeme tu opisovat Upravy suciastok
na tychto strojoch.

Ako postupovat pri opravach Sijacich strojov, ktoré nie su uvedené v tejto
knihe

Pri opravach Sijacich strojov, ktoré nie su uvedené v tejto knihe, sa
riadime tymito zasadami:

1. Zistime, aky je systém chytaca. Ak je kyvavy polrotaény, precitame
si prisludné €asti navodu na opravu Sijacich strojov Minerva a Lucznik, ak
je chyta¢ rotacny, postupujeme pri oprave podfa navodu na opravu stroja
Textima-Veritas alebo stroja Lada.

2. Je dolezité zistit, ¢i je chyta¢ uloZzeny vodorovne alebo kolmo na
spodny hriadefl a podfa toho potom postupujeme pri oprave. Napriklad
stroj Minerva ma chytac ulozeny kolmo na spodny hriadefl, teda podfa
navodu v Casti Minerva mdzeme opravit niektoré Sijacie stroje (Singer,
Bobbin).

3. Navody na opravu Sijacich strojov necitame po d¢astiach, ale
zasadne celé, tak ziskame celkovy prehfad o funkcii jednotlivych
suciastok, ako aj celych casti stroja, ¢o je vefmi dolezité pre spravne
nastavenie vSetkych Casti Sijacieho stroja.

4. Ak opravujeme Sijaci stroj, ktory nepozname, napriklad stroj starej
vyroby alebo zahraniény vyrobok, stroj pred zadatim opravy dékladne
prezrieme a vyskuSame ako funguiju jeho jednotlivé Casti a celky. Pred
rozobratim si treba vzdy zapamatat, alebo zakreslit, ako bola suéiastka
namontovana. Toto je délezité najma vtedy, ak sme Sijaci stroj rozobrali
a nemame do neho potrebni nahradnu suciastku. Ak sa nam po éase
podari potrebnu stciastku zohnat, mohlo by sa stat, Ze si uz nebudeme
pamatat polohu, v ktorej suciastka bola.

5. Suciastky nikdy nedemontujeme nasilim. To isté plati aj 0 montazi.
Suciastky v Sijacom stroji si jemné, zvacsa povrchovo upravené, a teda
krehké. Akékolvek nasilné rozoberanie ¢i montaz nesu so sebou riziko,
Ze stroj poskodime.

6. Ak nemame olej na Sijacie stroje, potom rad$ej stroj nenamazme.
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Zasadne nepouzivajme olej bez oznacenia! Olej na Sijacie stroje
nesmie byt star$i ako jeden rok. Miesta, ktoré sa mazu tukom, nama-
zeme mazacim tukom znacky Aggip, pripadne niektorym inym, jemnym
mazacim tukom. Olej, ako aj mazaci tuk, uchovavame v pévodnom
obale, uzavrety, aby sa don nemohli dostat ¢iastocky prachu a necistoty,
pripadne aj kovové piliny (ak mame olej uloZzeny v blizkosti brusky).
Mazaci tuk nenaberame priamo z pévodného obalu rukou, na ktorej
moéze byt necistota alebo aj kovové piliny, ale vzdy len Cistym skrutkova-
¢om, pripadne nastrojom, urCenym na tento Gcel, ktory pred pouzitim
poutierame do suchej &istej handriCky (skrutkova¢ moéze byt slabo
zmagnetizovany, ¢o postadi nato, aby na seba pritiahol malické kovové
CiastoCky). Vyhneme sa tak moznosti, ze sa do lozisk, pripadne na iné
mazané Casti stroja dostanu kovové piliny alebo ina necistota, ktora moze
sposobit zadretie, a tym aj vazne poskodenie stroja.

7. Nezabudajme, Zze ¢asom aj ten najkvalitnej§i mazaci tuk a olej na
Sijacie stroje stracaju svoju kvalitu, treba ich nahradit novymi.

Zo skrinkového Sijacieho stroja kufrikovy stroj

Ak sme sa z akéhokofvek dévodu rozhodli prerobit si skrinkovy Sijaci
stroj na kufrikovy (zvacSa priestorové dévody), musime kupif kufrik,
ktorého cena je priblizne do 200,— Kés a dostat ho vo vybranych
predajniach domacich potrieb, alebo priamo v zasielkovom obchode
Magnet Svitavy. Ak na pévodnom Sijacom stroji nebol elektromotor, aj ten
si mbézeme kupif v predajni bicykle-Sijacie stroje, alebo v niektorej
z predajni doméacich potrieb za 450,— K¢&s. V jeho prislusenstve je vsetko
potrebné pre montaz elektromotora na hlavu Sijacieho stroja (skrutka,
podloZky), ako aj podrobny navod na jeho montaz a zaruény list.
V prisluSenstve elektromotora (aj v jeho cene) je zahrnuty aj nozny
spustaé — reostat, ako aj kablové prislusenstvo, klinovy remen, drziak
motora a ochranny kryt klinového remena. Cela montaz je vefmi
jednoducha a nevyzaduje si nijaké odborné znalosti. Hlavu Sijacieho
stroja sklopime, uvofnime v&etky skrutky, ktoré ju pridrziavaju v zave-
soch, a po prestrihnuti (alebo demontazi) kozeného remefia ju vyberieme
zo skrifnového stojana. Ked'ze vzajomna vzdialenost zavesov v skrinke,
ako aj v kufriku je rovnaka, nebude problém hlavu Sijacieho stroja
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i
premontovat do kufrika. Podla navodu prilozeného v Skatuli elektromo-
tora znadky TUR 2 namontujeme elektromotor, ¢im sme ukonCili pracu
s prerabanim skrinkového $ijacieho stroja na kufrikovy.

Niekolko praktickych rad na zaver

1. Pri akejkolvek praci (pri opravach Sijacich strojov to plati dvojna-
sobne) treba trpezlivost, preto sa nepokusajme za kazdu cenu stroj ¢o
najrychlejsie opravit. Niekedy to, s ¢im sa budeme trapit niekofko hodin,
sa nam podari urobit po malej prestavke.

2. Pred demontazou si vzdy v§imnime, ako boli suiastky namonto-
vané, v akom poradi na seba nadvézovali. Niekedy je dobré poznaéit si -
poziciu na papier, pripadne si urobime ceruzkou rysku na suciastky, aby
sme ich vedeli pri montazi spravne zostavit.

3. Na miniatirne skrutky, napriklad na puzdre cievky, pouzZivajme
radSej zmagnetizovany skrutkovaé. Vyhneme sa tak neprijemnému
hfadaniu stratenej skrutky, lebo skrutka zo zmagnetizovaného skrutko-
vaca nespadne.

4. Pouzivajme len kvalitné naradie. Na uvolnenie &i dotiahnutie
skrutky treba vzdy volit spravnu velkost skrutkovaga. Predide sa tak
zbytoénému poskodeniu skrutiek, ako aj samotného skrutkovaca.

5. Otvorené stranové kfuce by nemali byt poskodené (vytahané),
lebo pri ich zodmyknuti z matice by sa mohol staf uraz a poskodit matica.

6. Pri vyvarani suciastok (pri zalepeni stroja nespravnym olejom)
dodrzujte vzdy bezpetnostné predpisy, ako aj hygienické zasady. Pri
vyvarani nejedzte, nepite, nefajcite! Vyvarat suciastky mozno len
v predpisanom roztoku a pri dokladnom vetrani miestnosti. Najlepsie je
vyvarafl suciastky na vofnom priestranstve, lebo trichloretylén (ale aj
perchiéretylén), ktory je podstatnou zlozkou vyvaracieho roztoku, pri
inhalovani vo vaéSom mnozstve a dlhsi ¢as spdsobuije stratu vedomia, ¢o
mdZe pri nedostatoénom vetrani viest az k smrti postihnutého.

7. Pri umyvani suciastok v technickom benzine, ale aj v petroleji platia
takisto uréité zasady:

V miestnosti, ani v jej blizkosti nesmieme manipulovat s otvorenym
ohfiom, ani fajéif a miestnost musime ustaviéne vetrat. Ak je to
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mozné, upozornime aj ostatnych ¢lenov domacnosti, aby do miestnosti,
kde pracujeme s horfavinou, nevosli napriklad s cigaretou.

8. Robit zasahy do elektrickych ¢asti Sijacieho stroja je opravneny len
odbornik — elektroopravar. Ak vymiefiame Ziarovku, alebo sa akymkolvek
spdsobom musime priblizit k elektroinstalacii (napriklad pri vymene
programu), odpojime Sijaci stroj od elektrickej siete.

9. Na opravarske prace su najvhodnejSie skrutkovade s klasickou
drevenou rukovatou, alebo skrutkovaée s nasadami z makkého PVC,
ktoré nie su krehké (oby€ajne v iernom vyhotoveni). Idealna je suprava
jedného skrutkovaca s viacerymi vymennymi nadstavcami (rozlicné
velkosti skrutkovaca), ktora sa vyraba vo viacerych velkostnych varian-
toch.

10. Naradie udrzujeme vzdy v nalezitom poriadku, aby sme mali
prehfad, kde je ktory nastroj ulozeny.

11. Aj drobné poranenie treba o3etrif. Necistoty, ako aj petrolej a olej
mozu spdsobit hnisajlce, zle sa hojace rany.

12. Zabrante defom, aby sa nedostali do blizkosti rozobratého Sija-
cieho stroja. Suciastky su lesklé, su pre ne vitanou hra¢kou a pre nas
vznikne problém, kde pri strate nahradné suciastky zohnat.

13. Pri opravéch Sijacich strojov treba mat vzdy dostatoéné osvetlenie.
Ak mame pocit, Ze je v miestnosti malo svetla, nevahajme pouzit d'alsi
zdroj svetla, napr. stolov( lampu alebo prenosni montaznu lampu.

14. Po skonéeni prace a ulozeni naradia si treba dokladne umyt ruky,
najlepsie Solvinou, pripadne Solvexom, potom mydlom a nakoniec si
ich natrieme niektorym z regeneraénych krémov; staéi aj Indulona.

§ U NiTRA )
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Doslov

Vazeni cCitatelia!

Dostali ste sa aZz na koniec tejto prirucky, ktora vam ma byt
pomocnikom pri oprave Sijacieho stroja. Mozno ste v nej nasli vsetko, ¢o
bolo na opravu vasho stroja potrebné, ale mozZno sa vam na stroji
vyskytla porucha, ktora nie je v tejto prirucke opisana. V takomto pripade
precitajte navod oprav vsetkych uvedenych typov Sijacich strojov.
MozZno, Ze tato porucha je opisana pri niektorom inom type spolu
s navodom na jej odstranenie.

Pokusil som sa opisat bezné, narocnejsie, ale aj menej ¢asté poruchy.
Na uspesné zviadnutie oprav je dblezité predovsetkym poznat jednot-
livé suciastky, ich funkciu, ako aj celkovu nadvéznost celkov, ktoré
zabezpecuju spravnu funkciu Sijacieho stroja. Preto vam odporiucam, aby
ste sa nezamerali len na odstranenie konkrétnej poruchy, ktora sa na
vasom stroji vyskytla, ale aby ste sa usilovali spoznat a pochopit funkciu
vS8etkych suciastok Sijacieho stroja, co vam podstatne ufahci vykonat
dalsie opravy. Nie je to ni¢ zloZité, ale ako kazda cinnost, aj oprava
Sijacieho stroja si vyZaduje urcity ¢as na prestudovanie tedrie, a najmé
vela sklsenosti, ktoré nepochybne velfmi skoro ziskate. Nedajte sa
odradit prvym neuspechom. Zacnite znovu, usilujte sa najst chybu, ktoru
ste urobili, aby ste sa jej v buducnosti vyvarovali, a v oprave trpezlivo
pokracujte.

V prirucke som podal teoreticky navod na odstranenie rozli¢nych
portuch, ktoré sa na Sijacich strojoch mézZu vyskytnit. Praktické skuse-
nosti vSak musite ziskat sami, k Gomu vam prajem vefla trpezlivosti, bez
ktorej sa uspech mézZe dostavit ozaj len nahodne.

Autor
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